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Die Baustoffe, ihre Eigenschaften, Anwendung und Verarbeitung

Die wichtigsten Baustoffe fiir das umfangreiche Arbeitsgebiet

der Putz-, Stuck- und Rabitzarbeiten stellen die Mdrtelstoffe
dar, denn diese sind es, dic den Grundstoff bilden und den Ar-
diese Stoffe

beiten Form und Gestalt geben. Es geniigt nicht,

nur dem Namen nach zu kennen. Die Kenntnis ihrer Eigen-
schaften und Anwendungsméglichkeiten und die damit zusam-
menhingenden Regeln der Verarbeitung miissen dem Meister,
Nicht um-

Gesellen und Lehrling durchaus geliufig werden.

ifttum

sonst ist schon so oft von namhaften Fachleuten im Schr

die Forderung nach ,besserer Kenntnis der Baustoffe” erhoben

worden. Die vielen Putzschiden, die im Laufe der Jahre schon
aufgetreten sind, lassen diesen Ruf immer wieder von neuem
laut werden.

Dem Putzer- und Stuckgewerbe sind heute Mortelbindestoffe
mit hervorragenden Eigenschaften in die Hand gegeben, und es
liegt nur am Ausfithrenden, diese Vorteile zu nutzen und in
scinen Arbeiten zum sichtbaren Ausdruck zu bringen. Die rich
¢ Wah! des Bindemittels, dic Kornzusammensetzung des Zu-
rstoffs,
Verarbeitung und Nachbehandlung sowie der

die Menge des Wasserzusatzes, die Herstellung,

Abbindevorgang

des Mortels sind fiir die Giite von Putz-, Stuck- und R

arbeiten von ausschlaggebender Bedeutung. Deshalb mufl auch

diesen Fragen schon von Anfang an die grofite Aufmerksamkeit

geschenkt werden. Die nachfolgenden Ausfiihrungen sollen mit
LL'LY'-.] 'ﬂi.‘]l‘l :]:_:L‘TT, aic |1(J1\‘-‘\11dlgﬂﬂ }\L’H]tln\‘fﬂ' zu \"L'L']Tl]tt[:lf\, Ver-
suche und Erfahrungen der Praxis miissen damit aber Hand in

Hand gehen

Mortelstoffe

Zu den Mbrtelstoffen
Bindemitteln: Kalk, Gips, Zement, und
Wasser und Sand.

Aus Bindemittel und Zuschlagstoff wird der Mértel als fliis-

verschiedenen Arten von

die Zuschlagstoffe:

zihlen die

siger oder plastischer Brei ber

kalische und

itet, der sich dann durch physi-

Lermicche U - Lheo g
chemische Vor ange versteilt Uﬂd (Itjl.jlr-“-!L.t \.]ﬂLl
zur steinartigen Masse erhdrtet. Der Haupranteil an diesen
Aber auch das

an der Erhidrtung maflgeblich beteiligt, wihrend der

Vorgingen kommt dabei dem Bindemittel zu.
Wasser is

Sand nur dic Aufgabe eines Fiill- und Magerungsstoffes hat.

Bindemittel

Bei diesen ist zunichst zu unterscheiden zwischen Bindemit-
teln, die nur an der Luft erhiirten und Bindemitteln, die sowohl
an der Luft als auch unter Wasser erhirten. Die daraus herge-
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Bild 2. Kalksteingewinnung

stellten Mértel werden deshalb auch als Luftmértel bzw. Was-
sermortel bezeichnet.

Zu den ersteren sind zu rechnen

von den Gipsarten: Putzgips, Stuckgips und Marmorgips,
von den Kalkarten: Weiflkalk und Dolomit- oder Graukalk.

Zu der zweiten Gruppe gehtren

vondenGipsarten alsbedingt wasserbindend der Estrichgips,
von den Kalkarten Wasserkalk, hydraulischer und hoch-
hydraulischer Kalk und Romankalk

sowie die Zementarten Portlandzement, Eisenportland-
zement, Hochofenzement, Tonerdezement.

Fiir die Giite und Beschaffenheit der Bindemittel Kalk und
Zement gelten heute allgemein die vom Deutschen Normen-
ausschufl ausgearbeiteten DIN-Normen, und zwar fiir

Baukalk DIN 1060 * vom Mai 1941. Hier liegt bereits ein
neuer Entwurf vom Juni 1952 vor, der sich von der bisherigen
Norm durch klarere Begriffserklirung fiir die einzelnen Kalk-
arten, Handelsformen und Kalksorten unterscheider. Aufler-
dem sind fiir die Giliteanforderungen wesentliche Anderungen
vorgesehen.

Portland-, Eisenportland- und Hochofenzement DIN 1164*,
vom Juli 1942.

Baugips DIN 1168 * vom Juni 1941, die sich aber nur auf
die Begriffsbestimmung erstrecke, Hierfiir liegt bereits ein
neuer Entwurf vom Januar 1951 vor, der auch die Priif-
verfahren und die Priifgerite fiir Stuck- und Putzgips um-
faBt. Aufierdem sind 2 Normentwiirfe ausgearbeiter iiber die
chemische Analyse und iiber die Kennzeichnung, Hirte und
Anforderungen an Studk-und Putzgips, diezunichstals Blatt 2
und 3 zu DIN 1168 bezeichnet wurden, spiter aber in die
DIN-Norm 1168 einbezogen werden sollen.

* Simtliche Normblitter sind vom Beuth-Vertrieb, GmbH., Ber-
lin W 15, Uhlandstr, 175, oder Kéln, Friesenplatz 16, zu beziehen.

Mafigebend ist jeweils die neueste Ausgabe. Es wird deshalb empfoh-
len, neuerschienene Normblitter sofort zu beschaffen.

inzend zu diesen Normen haben die Fachverbinde der

Kalk-, Gips- und Zemenrindustrie noch besondere Merkblit-
ter herausgegeben, die ganz besondere Beachtung verdienen

und von diesen bezogen werden kénnen.

Baukalk

Der Kalk stellt wohl das ilteste und einfachste Mortelbinde-

Bild 2-9

mittel dar. Er hat den groflen Vorzug, dafl sein Urgestein fast
iberall anzutreffen und er selbst leicht herzustellen ist. Die
natlirlichen Baukalke werden aus kohlensaurem Kalk (Kalk-
stein, CaCQ,) durch

an den Kalk (CaO) gebundene Kohlensiure (CO,) ausgetrieben

Brennen hergestellt, wobei die chemisch

wird. Das Brennen der Steine erfolgt unterhalb der Sinter-

grenze und nach Kalkart in Ring-, Schacht- oder Drehofen.
Das Kalkvorkommen in Deutschland erstrecke sich in der
Hauptsache auf 2 geologisch wichtige Formationen, die Muschel-

kalkformation und die Juraformation. Die letztere zicht sich

in ganzen Gebir en von grofler Michtigkeit durch das
Land. So haben wir im Siiden von Deutschland einen grofien
Gebirgszug, den ,Schwibischen Jura® (Schwiibische Alb), der
sich vom Rhein bis zum Ries erstreckt, und in Mitteldeutsch-
land einen fast ebenso grofien Gebirgszug, den ,Frinkischen
Jura®, der sich anschlieflend an den Schwibischen Jura nach
Norden zieht.

Die Muschelkalkformation verliuft in Siiddeutschland zwi-
schen der Rheinebene und der Schwibischen Alb und zieht sich
von hier aus ebenfalls nach Norden bis zur Weser und Saale
weiter. Den besten Kalk, den Weikalk (Fettkalk), erhalten
wir aus der Juraformation, wihrend der Dolomit- oder Grau-
kalk (Magerkalk) der Muschelkalkformation entstammt. Die
chemische Zusammensetzung der Kalksteine ist dem Vorkom-
men entsprechend verschieden, daraus ergeben sich auch die
Unterschiede in den verschiedenen Kalkarten.

Die Kalke werden nach ihren natiirlichen Eigenschaften be-
nannt, so z. B. Weilkalk, Graukalk, Wasserkalk. Daher kommt
es, dafl so viele Kalksorten im Handel sind. Nach DIN 1060
sind diese in 2 Hauptarten zusammengefafit, und zwar in Luft-
kalke, die nur an der Luft erhirten [zu ihnen gehdren der
Weifdkalk und der Dolomit- (Grau-) Kalk], und in wasserbin-
dende Kalke, auch hydraulische Kalke genannt, bei denen zu
den Grundstoffen der Luftkalke noch sogenannte Wasserbinder

hinzutreten und ihnen damit die Eigenschaft verleihen, sowoh]

unter Luftabschluf als auch unter Wasser zu erhirten. Zu die-
sen sind zu rechnen: Wasserkalk, hydraulischer Kalk (frither
Zementkalk genannr), hochhydraulischer Kalk und Romankalk.

Von dem Gehalt an Wasserbindern hingt die Laschbarkeit

und Ergiebigkeit des gebrannten Kalkes wesentlich ab. Die letz-

an Wasserbin-

tere ist um so grofler, je geringer der Antei

dern ist.

Luftkalke

Weilkalk (Fettkalk) wird aus fast reinem Kalkstein mit nur
geringem Gehale (bis 10%) an Magnesia, Kieselsiure, Tonerde
und Eisenoxyd gewonnen. Je geringer dieser Gehalr, um so
besser, fetter, ausgiebiger wird der Kalk. Durch Brennen unter-
halb der Sintergrenze wird aus dem Kalkstein (kohlensaurer
Kalk, Kalziumkarbonat) die chemisch gebundene Kohlensiure
ausgetrieben. Es bleibt dann der Branntkalk, der im wesent-
lichen aus Kalziumoxyd besteht, zuriick.
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Bild 3. Gesamtansicht der Aufbereitung und Schachtofenanlage der Rheinisch-Westfilischen Kalkwerke Dornap

Weiflkalk lascht kriftig und schnell und ist deshalb ergie-
biger als Dolomitkalk. Er wird ungel6scht sowohl in Stiicken
als Stiickkalk wie auch gemahlen als gemahlener Branntkalk ge-
liefert. Im abgeltschten Zustand kommt er als Loschkalk (trok-

ken geloschter windgesichteter Kalk) und als nafl geloschter
Kalkbrei oder Kalkteig in den Handel. Nach dem Loschen ist

der Weillkalk meist von weiller oder schwach getdnter Farbe.

Beim Loschen zu Staubkalk wird dem Branntkalk (Stic
kalk) nur so viel Wasser zugesetzt, dafl er zu Staub zerfillr.
Dies ge

chen der in Korbe gelegten Kalkstiicke in Wasser. Das Loschen

chieht durch Uberbrausen oder durch kurzes Eintau-

des Branntkalks zu Kalkbrei oder Kalkteig erfolgt in der
Loschpfanne unter Zusatz eines Uberschusses an Wagser. Stiik-
kiger und gemahlener Branntkalk vergrtfern ihr urspriing-
liches Raumvolumen beim Léschen sehr erheblich. Wird dem
Kalkteig noch weiter Wasser zugesetzt, so erhdlt man eine
Kalkmilch, wie sie zum Kalkanstrich (Weiflen) verwendet wird.

Dolomitkalk (Graukalk) wird durch Brennen von mdglichst
reinem, magnesiahaltigem (dolomitischem) Kalkstein unterhalb
der Sintergrenze erhalten. Er léscht trager als der Weilikalk
und ist deshalb auch weniger ergiebig, wird aus diesem Grunde
auch Magerkalk genannt. Seine Farbe ist selten weifd, meist

grauweifl oder dunkel. Das Loschen zu Kalkbrei oder Kalk-

Se

teig empfiehlt sich beim Dolomitkalk nicht. Er komme wie der
Weilkalk ungeldschr als stiickiger und gemahlener Branntkalk,
in geloschtem Zustand dagegen nur als Loschkalk (trocken ge-
l6schter Kalk) in den Handel.

Wasserbindende Kalke
Die wasserbindenden Kalke werden durch Brennen wvon
Mergel- und Kieselkalksteinen unterhalb der Sintergrenze ge-
wonnen. Der Gehalt an wasserbindenden Bestandteilen betrigt,
auf den gebrannten Kalk bezogen, mindestens 10 bzw. 15%.
Sie erhirten sowohl an der Luft wie auch unter Wasser.
Wasserkalk enthilt mindestens 10% an wasserbindenden Be-
standteilen, er 16scht trige, zerfillt aber bei v

ichtigem Was-

serzusatz vollstindig zu Pulver. Er ist im allgemeinen nur
schwach wasserbindend, es darf deshalb beim Loschen nicht zu
viel W
wiirde schon wihrend des Loschens der Abbindevorgang einge-

: ) . )
sser zugesetzt werden. Bel zu groflem Wasserzusatz

leitet. Wasserkalk soll aus diesem Grunde auch nicht als Kalk-
brei gelagert werden. Wasserkalk kommt ungeldscht als stiicki-
ger und gemahlener Branntkalk, geloscht nur als Loschkalk

(trocken geldschter Kalk) in den Handel.
Hydraulischer Kalk, friither Zementkalk genannt. Der Ge

halt an wasserbindenden Bestandteilen betrigr beim hydrauli-

Bild 4-6. Ringofenanlage, Mahlanlage, Silos und [.6schanlage der Rheinisch-Westfilischen Kalkwerke Dornap
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Bild 9. Beispiel fiir die Beschriftung Bild 9a. Beschriftung

eines Kalksackes nach dem neuen Entwurf
schen Kalk mindestens 15%, er bindet deshalb unter Wasser

stairker als

s Wasserkalk und erreicht eine héhere Festigkeit
(4c kg/em?). Der hydraulische Kalk wird i
als natiirlicher und als kiinstlicher hydraulischer Kalk. herge-
stellt.

zwel Erzeugnissen,

Der natiirliche hydraulische Kalk wird aus tonhaltigem
Kalkstein erbrannt, wihrend der kiinstliche hydraulische Kalk
durch Zumahlen von Wasserbindern zu Luftkalk oder hydrau-
1aft
kann auf der Baustelle auch durch Mischen von Luftkalk mit
Zement erzielt werden.

Hochhydraulischer Kalk unterscheidet sich von hydrauli-
schem Kalk lediglich durch seine hihere Mindestfestigkeit von
80 kg/em? nach 28 Tagen. Er wird teilweise auch durch Zu-
mahlen von Wasserbindern zu Lu

lischem Kalk gewonnen wird. Diese wasserbindende Eigen

alk oder hydraulischem
Kalk hergestelle. Zum hochhydraulischen Kalk ist auch der
Romankalk mit gleicher Mindestfestigkeit zu rechnen. Er wird
aus silikatreichem Kalkstein erbrannt und zerfillt bei Zusatz
von Wasser nicht mehr. Aus diesem Grunde wird er, wie der
Zement, im gebrannten Zustand und nur gemahlen geliefert.

Handelsformen
Die Baukalke (Putzkalke) kommen in verschiedenen Formen
in den Handel, und zwar als

Stiickkalk, das ist gebr

nnter Kalk in Stiicken, also noch un-
geloscht. In dieser Form wird der Weifikalk heute vor-
nehmlich geliefert.

Gemahlener Branntkallk, das ist gebrannter Kalk, der als sol-
cher pulverférmig gemahlen, aber noch nicht gelschr ist.
Kalkbrei oder Kalkteig, das ist bereits abgeloschter und ein-
gesumpfter, vornehmlich ausStiickkalk hergestellter Weif3-
kalk (auch Fertkalk oder Speckkalk genannt). Kalkbrei

Baustoffe

kann aber auch aus gemahlenem Branntkalk durch Ab-
[6schen in der Loschpfanne hergestellt werden.

Lo

chkalk (Kalkhydrat), das ist ein bereits im Kalkwerk zu
feinstem Pulver trocken geldschter, windgesichteter Kalk.
Nach DIN ro6o darf pulverférmig geloschter Kalk zur Ver-
meidung von Klumpenbildung bis zu 109 ungeldschte Be-
standteile (CaO und MgO

enthalten.

Kalzium- und Magnesiumoxyd)

Der Loschkalk zeichnet sich durch besondere Feinheit, sehr
niedriges Raumgewicht und grofes Volumen aus. Er stellt fiir
den Verbraucher die am bequemsten zu handhabende Kalkform
dar, weil er aus dem Sack heraus sofort mit Sand vermischt und
verarbeitet werden kann.

Hydraulische Kalkbindemittel

Hierunter fallen

Hydraulischer Kalk 40 (HK 40) und hochhydraulischer

Kalk 8o (HK 8¢), die in gemahlenem Zustand, und zwar ge-

16scht und ungeléschr, in den Handel kommen. Die beigege-

benen Zahlen 40 und 8o geben die Mindestdruckfestigkeit
an, welche diese Kalke nach DIN 1o6o besitzen miissen.

Im neuen Norm-Entwurf vom Juni 1952 sind die Bezeich-
nungen und Festigkeitswerte fiir den hydraulischen Kalk von
HK 40 in HK 25 und fiir den hochhydraulischen Kalk von
HK 80 in HK 5o geindert worden.

Kennzeichnung Bild 7-9

Die Bezeichnung Sackkalk ist unzulissig, weil sie keinen Auf-
schluff tiber die Form und Art des gelieferten Kalkes gibt.

Bei pulverférmigem und pulverférmig geldschtem Kalk miis-
sen Angebor, Lieferungspapiere und die Verpackung die Kenn-
zeichnung der Kalkart (Weilkalk, Dolomitkalk, Wasserkalk,
hydraulischer oder hochhydraulischer Kalk, Romankalk) und
die Bezeichnung geldscht oder ungeltscht aufweisen.

Hydraulischer und hochhydraulischer Kalk diirfen zusitzlich
als natiirlich oder kiinstlich gekennzeichnet werden. Ferner sind
auf der Verpackung das Herstellerwerk, das Gewicht und die

3ei dauernder Uberwa-

Verarbeitungsvorschrift anzugeben. I
chung der Festigkeit durch das Laboratorium des Vereins Deut-
scher Kalkwerke oder ein staatliches Materialpriifungsamt trigt
die Verpadkung das Warenzeichen, Bild 7, und bei Mitgliedern
des Ver

ins Deutscher Kalkwerke, die ihre Erzeugnisse dauernd
auf Ein

Itung aller genormten Eigenschaften {iberwachen las-

sen, auflerdem das Giitezeichen des Vereins, Bild 8.

Auflerdem sind die hydraulischen Kalkbindemittel auf der
Verpackung (Papiersicke) wie folgt zu kennzeichnen:
Wasserkalk mit 1 waagerechten schwarzen Streifen
Hydraulischer Kalk 4o (HK 40) mit 2 waagerechten schwarzen
Streifen (neue Bezeichnung HK 25 s. 0.).
Hochhydraulischer Kalk 8o (HK 80) mit 3 waagerechten
schwarzen Streifen (neue Bezeichnung HK 5o s. 0.).

Ein Beispiel fiir die bisherige und die neu vorgesehene Be-

schriftung eines Sackes

zeigt Bild 9 und ¢ a.
Giitevorschriften nach DIN 1060

Chemische Zusammensetzung. Diese ist mafigebend fiir die
Bestimmung der Kalkart und mitbestimmend fiir die Beurtei-
lung der Giite des Kalkes. Fiir die wirksamen Bestandteile (Erd-
alkalien, l8sliche saure Bestandreile und Nebenbestandreile) sind

in den Vorschriften besondere Grenzwerte festgelegt.
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Kornfeinheit. Alle pulverférmigen Brannt- und Loschkalke,

die in Sicken geliefert werden, miissen nach DIN 1060 (bei Ver

wendung zu Putzmortel) folgende Kornfeinheit aufweiser

Restloser Durchgang durch das Priifsieb 0,6 DIN 1171, auf
dem Priifsieb 0,2 DIN 1171 hochstens 2% Riickstand und auf
dem Priifsieb 0,09 DIN 1171 héchstens 10% Riickstand.

Ergiebigkeit. Die Ergiebigkeit ist nur bei Kalken zu ermit-
teln, die ungeléschr (in Stiicken oder Pulverform) geliefert
werden und fiir die eine bestimmte Ergiebigkeit seitens des
Lieferwerkes gewihrleistet wird.

Als durchschnittliche Ergiebigkeit ist beim Abléschen von je
5 kg gebranntem Kalk zu fordern:

bei Weiflkalk 111 Kalkeeig

bei Dolomitkalk 11| Kalkpulver eingelaufen und

bei Wasserkalk 71 Kalkpulver eingelaufen.

Raumbestindigkeit. Jeder sachkundig und volls

dig ge-

Ioschte Kalk ist beim Erhirten an der Luft raumbestandig. Die

bleiben

unter Wasser erhirtenden Kalke unter Wasser be-
stindig.

Festigkeit, Die Festi

erhirten, soll nach 28tigiger Lagerung in feuchter Luft minde-
stens betragen:
bei Wasserkalk
bei hydr. Kalk 40

auf Druck 15 kg/cm? auf Zug 3 kg/cm?

auf Zug 5 kg/cm?

bei hochhydr. Kalk 8o auf Druck 8o kg/cm? auf Zug 9 kg/cm?

Diese Festigkeiten geben auch einen Anhaltspunkt iiber die
morteltechnischen Eigenschaften der betreffenden Kalke, insbe-
sondere iiber die Haftfahigkeit. Ein Kalk mit hoher Zug- und

Druckfestigkeit haftet also wesentlich besser als ein Kalk mit
niederer Zug- und Druckfestigkeit.

Verarbeitungsvorschriften

Wegen Verschiedenartigkeit der Kalke, die sich aus ihrer Zu-
sammensetzung oder Vorbehandlung im Werk ergibt, miissen
auch verschiedene Verarbeitungsvorschriften festgelegt werden.

Fiir die pulverformigen Kalke ist in den Verarbeitungsvor-
schriften der Lieferwerke bzw. auf der Verpackung (Sack) teil-
weise eine besondere Einsumpfungsdauer oder eine Mortel-
Die Verarbei-
tung des Kalkes zu Mortel darf also entweder sofort aus dem
Sack oder erst nach einer 12-, 24- oder 48stiindigen Einsump-
fungsdauer erfolgen.

liegezeit angegeben, die genau einzuhalten ist.

Der Kalk wird dabei mit Wasser angeriihrt und nach der

dauer mit dem Sand zu Mortel verarbeitet

Einsumpfun
oder er wird mit dem Sand trodken gemischt, nach erfolgter

Wasserzugabe gut durchgearbeitet und bleibt dann die vorge-

schriebene Zeit liegen.

Lagerung

Gebrannter Kalk (Stiickkalk) ist unmittelbar nach der An-
lieferung abzuldschen. Ist dies nicht durchfithrbar, dann mufl er
trocken gelagert und entsprechend abgedeckt werden, damit

er keine Luftfeuchtigkeit aufnehmen und vorzeitig ablSschen

kann.
Beim gemahlenen Branntkalk ist eine mindestens ebenso
grofe Vorsicht am Platze, weil er unter Umstinden durch den

keit aufnehmen kann. Dabei tritt

Papiersack hindurch Feuchti

dann cine Volumenvergroferung ein und der Sack zerreific.

Bild 10. Arbeitsweise im Rheinland, der Stiickkalk wird auf die
Baustelle gefahren und dort geltscht
Durch Verwendung bituminierter Sicke kann hier vorgebeugt

und eine lingere Lagerung ermoglicht werden.

Loschkalk vertriigt wohl eine lingere Lagerung, er muf} aber
trotzdem vor Feuchtigkeitsaufnahme geschiitzt werden, damit
sich im Sack keine Knollen bilden, denn auch dies beeintrachtigt
die Bindekraft des Kalkes.
Léschen des Kalkes Bild 10, 11 und 14

Das Loschen des gebrannten Kalkes (Stiickkalk und gemah-
lener Branntkalk) erfolgt unter Zugabe von Wasser. Dabei
nimmt der Branntkalk unter Wirmeentwicklung Wasser auf,
d. h. es wird durch einen chemischen Vorgang an den Kalk ge-
bunden. Bei diesem Vorgang zerfillt der Stiidkkalk zu Pulver,
und es bildet sich der sogenannte Loschkalk. Der Kalk vergro-
flert sein Volumen wihrend dieser Umwandlung ganz erheblich.

Man hat zwei Léschverfahren zu unterscheiden, das Trocken-
l6schen und das Nafiloschen. Beim Trodkenléschen wird nur so
viel Wasser zugesetzt, dal der Stiickkalk zerfillt und ein pulver-
formiger Loschkalk entsteht. Das Nafilgschverfahren dagegen
wird mit einem Uberschufl an Wasser durchgefiihrt, so daf
sich ein Kalkteig oder Kalkbrei bildet.

Trockenloschung. Bei Weifi-, Dolomit- oder Graukalk und
bei Wasserkalk wird die Trockenldschung in der Hauptsache
im Werk mittels besonderer Loscheinrichtungen durchgefiihre.
Der so gewonnene Loschkalk kommt dann nach Lagerung und

Sichtung in Papiersicken zum Versand.

Das Trodkenldschen von Dolomit- oder Graukalk (Stick
kalk) kann auch auf der Baustelle erfolgen, wird aber heute
nur noch in besonderen Fillen dort vorgenommen. Der ge-
brannte Kalk wird zuerst auf Faustgrofle zerkleinert, in Losch-
kdrbe gefiillt und so lange in Wasser getaucht, bis keine Luft-
blasen mehr aufsteigen. Der mit Wasser vollgesogene Kalk
wird dann auf Haufen von etwa 1 m Hohe geschiittet und mit

ciner 20 c¢m starken Sandschicht iiberdeckt, damir die Losch-

wirme erhalten bleibt. Putzkalk mufl mindestens 8 Tage unter
der Sandschicht abléschen; er wird anschliefend durch ein fein-
maschiges Sieb geworfen und ist dann verarbeitungsfihig.
Beim gebrannten Wasserkalk (Stiickkalk) nimmt man die
Trockenldschung so vor, dafi er auf einem etwa 30 ¢m hohen

Sandbett ausgebreitet und mit Wasser begossen wird, bis er vor
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Die Verwendung frisch geloschten Kalkes soll nicht vor
8 Wochen erfolgen. Im allgemeinen kann er dann verarbeitet
werden, wenn sich an der Oberfliche der gefiillten Kalkgrube
starke, daumenbreite Risse gebildet haben. Aber auch diese Re-

dieser Zustand bei starker

gel ist nicht ganz zuverldssig, w

bzw. Absa les Wassers unter Umstinden

schiitzen. In Fissern gelagerter Kalk darf deshalb iiber den
Winter nicht im Freien stehenbleiben.
Die Naflloschung des gemahlenen Branntkalks (Weillkalk

und Graukalk) kann auf 2 Arten geschehen, und zwar in der

Loschpfanne oder in der Sandmischung.
ird der hlene Bra

Im ersten




Kalkmenge betragen. Der fertig angeriithrte Mértel mufi dann
mindestens 12 Stunden unverarbeitet liegenbleiben, sofern vom
Kalkwerk keine andere Mirtelliegezeit vorgeschrieben ist.

Das Ldschen von W

sserkalk in Stiicken und von gemah
lenem Branntkalk wird wie das Loschen von Weillstiickkalk
und gemahlenem Branntkalk (Weifl- und Graukalk) vorgenom-
mern.

In einer Reihe von Grofistadten liefern Mortelwerke fertig
geloschten Kalkbrei und fertig angemachten Kalkmartel. Siehe
Bilder 12-15.

Gips

Eigenschaften

Unter den Mbrtelbindestoffen kommt dem Gips besondere
Bedeutung zu, weil er Eigenschaften besitzt, dic von denen des
Kalkes und Zements wesentlich abweichen und ihn deshalb fiir
die Putz-, Stuck- und Rabitzarbeiten wohl als den wertvollsten
Baustoff erscheinen lassen.

Von diesen Eigenschaften sind besonders hervorzuheben:

das rasche Abbindevermégen in Verbindung mit einer vorziig
lichen Bildsamkeit,

die grofle Widerstandsfahigkeit im Feuer, ohne nennenswerte

Forminderungen,

die vorziigliche Haftfihigkeit und

die geringe Leitfihigkeit fiir Kilte und Wirme und der sich
daraus ergebende gute Dimmschutz.

Diese Eigenschaften haben in erheblichem Mafle zur Erschlie-
flung der groflen Anwendungsgebiete der Putz-, Stuck- und
Rabitzarbeiten beigetragen.

Gips wurde schon in den frithesten Zeiten unserer Bauge-
schichte — von Agyptern, Griechen und Romern — zum
Mauern, Putzen und zur Plastik verwandt. Baureste aus dieser
Zeit erfiillen uns heute noch mit Bewunderung iiber die vor-
ziigliche Beschaffenheit des Gipsmortels. Daraus kann nur ge-

schlossen werden, dafl eine hervorragende Materialkenntnis und

eine materialgerechte Herstellung und Verarbeitung bei diesen
Volkern zu diesen guten Erfolgen gefiihrt haben.

Gips kann, im Gegensatz zu Kalk und Zement, auch rein
ohne jeglichen Zuschlagstoff verarbeitet werden und erlangt
dabei eine gute Festigkeit. Sein geringes Quellvermdgen beim
Abbinden kann dabei auf vielen Anwendungsgebieten mit Vor-
teil ausgenutzt werden,

Durch leichte Zuschlagstoffe, Holzwolle, Sigemehl, Schilf-
rohre, Kokosfasern u. dgl. 1aflt sich das Gewicht von Gipskor-
pern wesentlich vermindern und so ein pordser Baukdrper mit

guten Dimmeigenschaften gegen Kilte, Wirme und Schall
schaffen.

Die fortschreitende Entwicklung unserer Bautechnik und das
Streben nach moglichst wirtschaftlichen Baumethoden stellen
an die Giite der Baustoffe, insbesondere der Grundstoffe, immer
hhere Anspriiche.

Diesen Forderungen sucht auch die Gips-Industrie durch im-
mer weitergehende Forschungen und durch Verbesserung der
Giiteeigenschaften gerecht zu werden. Nach dem gegenwirtigen
Stand der Gipsforschung und -herstellung ist zu erwarten, daff
in naher Zeit mit weiteren Fortschritten zu rechnen ist.

Nach der neueren Einteilung und Begriffsbestimmung wer-
den beim gebrannten Gips drei Gruppen unterschieden:

bei niederer Temperatur gebrannte Gipse, sogenannter Halb-
hydrat- oder Normalgips (teilweise entwisserte Gipse wie

18 Baustoffe

Spezialerzeugnisse (Formgips,

Stuckgips) und die meisten
Modellgips, Alabastergips u. dgl.),

bei durchschnittlich mittler Temperaturen gebrannte

Gipse, welche die Putzgipse (wiirtt. Baugips), Ofen- und
Ofenkesse

gipse umfassen und

bei hohen Temperaturen gebrannte bzw. gegliihte Gipse, zu
denen Estrichgips und Marmorgips zu rechnen ist.

Diese Benennung und Einteilung kommt der Anwendung
der Gipse in der Praxis sehr nahe, so dafl damit manche Un-
klarheiten, die heute noch bestehen, beseitigt werden.

Es ist auflerdem beabsichtigt, auch fiir den Baugips Normen,
wie bel Kalk und Zement, einzufiihren, um stets gleichblei
bende Erzeugnisse von hoher Giite zu erhalten.

Der vorliegende Entwurf fiir die Baugipse DIN 1168*
iffsbestimmungen:

vom

Januar 1951 enthilt folgende Beg

1.11 Baugips ist jeder fiir Bauzwecke geeignete, gebrannte
Gipsstein. Er wird gewonnen durch teilweises oder voll-
stindiges Austreiben des im natiirlichen Gipsstein ent-
haltenen Kristallwassers. Das Kristallwasser kann zur Er-
zielung besonderer Gipssorten auch unter beschrinkter
Lufrzufuhr ausgetrieben werden. Baugips wird vor, wih-
rend oder nach dem Brennen (Kochen) in einer oder in
mehreren Stufen gemahlen.
Baugips ist im allgemeinen weiff, weifflichgrau, gelblich-
weifl oder rotlichweifs.
Der Baugips, im folgenden Gips genannt, wird in der
Hauptsache verwendet
fiir Stuck- und Rabitzarbeiten,
fiir Putzarbeiten, fiir Estricharbeiten,
zur Herstellung von Baukérpern verschiedener Art,
fir Sonderzwedke.

.12 Folgende Gipssorten werden unterschieden:
Stuckgips, Putzgips, Hartputzgips, Estrichgips, Marmor-
gips.

1.121 Stuckgips ist Gips, der durch Erhitzen auf verhilt-
nismiaflig niedrige Temperatur teilweise entwiissert ist.
Er wird in der Hauptsache zu Stuck-, Form- und Rabitz-
arbeiten sowie zur Herstellung von Gipsbauk6rpern ver-
wendet. Auflerdem wird er als Zusatz zu Kalkputzméreel
und als Feinputz (z. B. Glittputz) gebraucht.

Putzgips wird im allgemeinen bei hoherer Tempera-

o
W

tur als Stuckgips hergestellt. Er kann deshalb freien Kalk

lpx.

enthalten. Putzgips versteift langsamer als Stuckg
Er wird in der Hauptsache zu Putzarbeiten (reiner Gips-
putz, Gipssandputz, Gipskalkputz, Gipszusatz zum Kalk-
putzmortel) und fir das grobe Vorzichen von Stuck-
arbeiten verwendet.

r.123 Hartputzgips erhilt durch besondere Herstellungs-

fahren eine groflere Hirte als Stuck- und Putzgips.
Er wird fiir Putze von besonderer Hirte verwendet.

Estrichgips ist Gips, der durch Erhitzen auf hohe

Temperatur vollig entwissert ist. Er enthilt freien Kalk

(CaQ) und versteift langsamer als Studs- und Putzgips.

Er wird in der Hauptsache zu Estricharbeiten, bisweilen

auch als Mauermortel und fiir besondere Putzarbeiten
sowie zur Herstellung von Baukdrpern verwendet.

r.12§ Marmorgips (friher Marmorzement genannt) ist

* Simtliche Normblitter sind vom Beuth-Vertrieb, GmbH., Berlin
W 15, Uhlandstr, 175, oder Kéln, Friesenplatz 16, zu beziehen.
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doppelt gebrannter, zwischen den beiden Brennvorgin-
gen (gewohnlich mit Alaun) getrinkter Gips. Er versteift
langsamer als Stuckgips und ist technisch weif3.

Er wird hauptsichlich zum Verfugen von Wandplatten,
zu besonderen Putzarbeiten, zu Kunstmarmor und fiir
andere Sonderzwecke verwendet.

[n Abschnitt 2 sind die Priifverfahren und Priifgeriite fiir
Stuck, und Putzgips behandelr.

Der Entwurf von Blatt 2 vom Juli 1951 behandelr die che-
mische Analyse und den Analysengang.

Im Entwurf von Blatt 3 vom Februar 1953 sind die Kenn-
zeichnung der Verpackung, die Hirtebestimmung sowie die
Anforderungen an Stuck- und Putzgips in bezug auf die Korn-
feinheit, Versteifung und Festigkeit festgelegt.

Bei Erscheinen der endgiiltigen Norm werden die Blitter 2
und 3 in DIN 1168 — Baugipse — einbezogen.

Aufler den Baugipsen werden fiir Bauzwecke noch folgende
Gipse hergestellt, die voraussichtlich nicht unter die Normung
fallen:

Form- und Modellgips fiir Formen jeder Art,

Spezialformgips (in der Hauptsache zur Herstellung der

Dachziegelformen),

Alabastergips fiir feinere Guflarbeiten und

Alabaster-Figurengips fiir allerfeinste Arbeiten.

Bis zum Inkraftereten einer DIN-Norm behalten die bis-
herigen Vorschriften des Deutschen Gipsvereins zur einheit-
lichen Gipspriifung ihre Giiltigkeit.

Vorkommen des Gipssteins

Das Gipsvorkommen innerhalb Deutschlands erstrecke sich
in der Hauptsache auf drei geologisch wichtige Formationen,
und zwar auf die Keuperformation und die Muschelkalkforma-
tion im Siidwesten des Bundesgebiets und auf die Zechstein-
formation im Norden des Landes (Harz).

Das Gipsvorkommen in der Natur zeigt verschiedene For-
men. Die hiufigste und am meisten abgebaute ist der dichte
Gipsstein, der duflerlich viel Ahnlichkeit mit dem Kalkstein
hat. Durch die Salzsdureprobe kann die Art des Steines leicht
festgestellt werden. Kalkstein (kohlensaures Kalzium) braust
auf, wenn er mit Salzsiure tibergossen wird, wahrend Gipsstein
(schwefelsaures Kalzium) gegen Salzsiure unempfindlich ist.

Der kornige Gipsstein, der grob kristallinisches Geflige und
hellgraue bis weiffe Farbe hat, findet sich hauptsichlich in der
Zechsteinformation in michrigen Ablagerungen.

Alabastersteine haben reinweifle Farbe und sind von fein-
bis grobkristallinischer Struktur. Sie finden sich hauptsichlich
in den oberen Lagen und haben meist kugelige Form.

Neben diesen Formen findet sich in der Natur noch der so-
genannte Anhydrit, der kein Kristall- oder anders gebundenes
Wasser enthilt. Er lifle sich deshalb durch Brennen auch nicht
entwissern. Die Wasseraufnahme erfolgt aber im Laufe der geo-
logischen Entwicklung, wobei er dann in den branntfihigen
Gipsstein umgewandelt wird. Als Anhydrit ist er fur die Gips-
fabrikation zunichst noch unbrauchbar.

Gewinnung und Verwendung des Gipssteins

Die Gewinnung des Gipssteins erfolgt im allgemeinen im
Steinbruchbetrieb, teilweise aber auch im Bergwerksbetrieb,
d.h. unter Tage. Von grofler Wichtigkeit ist dabei das Aus-

Bild 16. Profilierte Stuckdedke mit Deckenrosette
Stuckgeschift F. Bender, Miinchen

Bild 17. Einfaches Dachzimmer, gut ausgeputzt

suchen der Steine im Bruch, weil etwa vorkommender Anhydrit
(wasserfreier Gips) ausgeschieden werden mufl.

Bild 18-21

Die verschiedenartigen Steinvorkommen haben nach

Herstellung des gebrannten Gipses
dem
Brennen auch Unterschiede in den Eigenschaften der Gipse her-

vorgebracht, da ja der Gips, ihnlich wie der Weifl- und Grau-

kalk, in seiner natiirlichen Beschaffenheit ohne irgendwelchen
Zusatz gebrannt wird. Hinzu kommt noch, daf durch die Hihe
der Brenntemperatur ein wesentlicher Einflufl auf die Eigen-
schaft des gebrannten Gipses ausgeiibt werden kann. Hieraus
haben sich dann die verschiedenen Gipsarten mit den beson-
deren Anwendungsgebieten ergeben.

Ofengips wird in kammerartigen Ofen bei 120—6c0o Grad
in Stiicken gebrannt und dann gemahlen. Dieser Gips kommt
z.Z.nochals Baugips, Liincburger Kalk, Sparkalk und Awallir auf
den Markt und wird zu Decken- und Wandputz verwendet. Nach
dem Normentwurf fillt er unter die Bezeichnung Putzgips.
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Bild 18. Drehrohrofenanlage der Westdeutschen Gipswerke

Gebr. Knauf, Iphofen a. M.

Stuckgips (Kesselgips), Modellgips, Formgips. Bei der Herstel-
lung dieser Gipse wird der Gipsstein vor dem Brennen fein ge-
mahlen und das Mehl in Kochern bei 120—180 Grad 2—3 Stun-
den erhitzt bzw. gekocht. Nach der Kiihlung wird der Gips
auf die erforderliche Feinheit nachgemahlen. (Nach der neuen
DIN-Norm bleibt die Bezeichnung Stuckgips erhalten, dagegen
entfillt die bisherige Bezeichnung Kesselgips.)

Der bessere Stuck- und Modellgips wird in Drehsfen ge-
brannt. Die Steine werden bis auf eine Korngréfle von 20 mm
zerkleinert und dann im Gleich- oder Gegenstrom zu den
Heizgasen durch den Drehofen gefiihrt. Das gebrannte Material
wird anschliefend gemahlen und gesichret.

Stuckgips wird zu Putzarbeiten an Decken und Winden in
und Rabitzarbeiten sowie zur

trockenen RAumen, zu Stuck-

Herstellung von Gipsdielen, Gipsplatten, Gipssteinen und
Leichtbauplatten verwandr.

Modellgips dient zur Herstellung von Gieffformen in der
keramischen Industrie, zu Prefformen in der Ziegelindustrie
und kommt beim Formen und Gieflen, Gipsmodellbau und bei
Werkstattarbeiten zur Verwendung.

Alabastergips wird fiir feinere Guflarbeiten verwendet und
aus reinen Alabastersteinen gewonnen, die in backofenihnlichen
Apparaten sehr vorsichtig gebrannt werden.

Estrichgips. Dieser stellt ein Gipserzeugnis mit besonderen
Eigenschaften dar, das mit Studs- und Putzgips nicht verwech-
selt werden darf. Estrichgips wird bei hohen Temperaturen
gebrannt bzw. geglitht und wird dabei vollstindig entwissert,
d. h. das chemisch

Brennvorgang ausgetrieben. Er unterscheidet sich auch

gebundene Kristallwasser wird bei dem
weit-
gehend von Marmorgips. Wie schon sein Name sagt, wird er
in grofitem Umfange zu Estrichbéden, und zwar zu Unterlags-
béden fiir Linoleum u. dgl. und fiir direke begehbare Fuflbéden
in Werkstitten, Lagerriumen, zu Fruchtbéden in der Land-
wirtschaft und als Dachbodenbelag zum feuersicheren Abschluf

der Dachbodenriume verwendet.

Er ist fiir diese Zwedke ganz besonders geeignet, weil er

keine freien und schiidlichen Sduren enthilt und deshalb Kon-

Baustoffe

struktionsteile aus Stahl u. dgl. sowie die Belagstoffe in keiner
Weise angreift. Hierzu kommt als besondere Eigenschaft des
Gipses seine hohe Feuersicherheit, die beim Gipsestrich infolge
seiner Hirte und Dichtheit besonders stark hervortritt. Gips-
estrich bleibt auch rissefrei. Als begehbarer Boden wird er we-
gen der schlechten Wirmeleitung als angenehm fuflwarm emp-
funden.

Marmorgips (frither Marmorzement)* wird aus reinstem

Gipsstein oder Kugelalabaster unter sorgfiltiger Kontrolle der
Brenntemperatur und der Alaunaufnahme durch Laugen bei
Temperaturen von 1300 bis 1500 Grad gebrannt.

Nach dem Brennen erfolgt die Fein-Mahlung und Sichtung,
so dafl stets dic Gewihr fiir eine gleichmifige Beschaffenheit
gegeben ist.

Der grofle Vorteil des Marmorgipses besteht nicht nur in
seiner schtnen weiflen Farbe und grofen Hirte, sondern auch
in der unbeschrinkten Firbungsmoglichkeit, seiner leichten Be-
arbeitung und Polierfihigkeit. Er nimmt beim Erhirten sehr
viel Wasser auf, wodurch ein dichtes und porenfreies Produkt
erzielt wird, das verhiltnismifig rasch erhirtet.

Einen giefifihigen Mortel erhilt man, wenn auf etwa 180
Gewichtsteile Marmorgips 100 Gewichtsteile Wasser genom-
men werden. Ein breiférmiger Putzmireel wird erzielt bei 220
bis 230 Gewichtsteilen Marmorgips auf 1co Teile Wasser.

Der Marmorgips erlangt bei richtiger Verarbeitung eine sehr
hohe Festigkeit. So haben Versuche der Marerial-Priifungs-An-
stalt Berlin einen Mittelwert von 224 kg/em? Druckfestigkeit
nach § Tagen bei 205 g Marmorzement auf 100 g Wasser ergeben.

Die Festigkeit kann durch Verminderung der Wassermenge
und durch entsprechende Verarbeitung noch gesteigert werden.
Insbesondere bei Verwendung von kaltem, ecisgekithltem An-
machewasser wird noch eine wesentlich héhere Festigkeit der
Erzeugnisse aus Marmorgips erzielt.

Der Marmorgips wird in Sack- oder Fafpadcung geliefert
und mufl wie alle gebrannten Gipse trocken gelagert werden.
Er ist dann unbegrenzte Zeit haltbar und verindert seine che-
mischen und physikalischen Eigenschaften nicht.

Marmorgips wird wegen seiner guten Eigenschaften in sehr
weitgehendem Mafle verwendet, so vor allem bei der Herstel-
lung hochwertiger Wand- und Deckenputze, fiir Gesimse, Siu-
len, Plastiken, Modell- und Formstiidke sowie bei der Herstel-
lung von Kunstmarmor in jeder Form und Ausfithrung,

Giiteeigenschaften

Die Mahlfeinheit der Gipse ist verschieden, der Ofengips und
der Estrichgips sind korniger als der Kessel- und Stuckgips. Die
Form- und Modellgipse sind besonders fein gemahlen.

Die Einstreumenge soll beim Stuckgips nicht mehr als 180 ¢

auf 100 cm® Wasser betragen, schwankt aber in Wirklichkeit

zwischen 130 und 180g. Die Einstreumenge des Estrichgipses

ist etwa doppelt so groff, sie soll nicht mehr als joog auf
roo cm® Wasser betragen, schwankt aber zwischen 270 und
360 g. Die Einstreumenge ist von der Mahlfeinheit und der
Entwisserung des Gipses abhingig.

Je grofer die Einstreumenge, desto hoher die Festigkeit des
abgebundenen besonders

Gipses; diese Eigenschaft kommt

stark beim Estrichgips zum Vorschein.

* Die Bezeichnung Zement hat zu Verwechslungen mit Portlandzement
gefithre und wurde deshalb geindert.
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1. Steinbruch, 11. Windsichter,
2. Transport der Rohsteine, 7. Becherwerk, 12, Riicklauf,
3. Schnitt durch den leeren Kammerofen, 8. Silo fiir das gebrannte Gut, 13. Verteilerschnec
4. Schnitt durch den eingesetzten 9. Miihle, 14. Silos Fertiggut,

Kammerofen, 10. Becherwerk, 5. Absackraum und Verladerampe.

5. Vorderansicht des Kammerofens,

Bild 19. Schema eines Gipswerkes mit Kammerofenanlage

1. Steinbruch, 9. Kodher, 17. Riicklauf,

2. Steinbrecher, 10. Feuerung, 8. Feinmiihle,

3. Vorschroter, 1. Entstaubung, 19. Ferti

4. Becherwerk, 12, Kiihlbucht, 20.

5. Silo, 13. Sammelschnecke, 2T, 4

6. Miihle, 1 22, Verladerampe.
7. Becherwerk, 15. Windsichrer,

8. Silo fiir Rohmehl, 16. Verreilerschnecke,

Bild 20. Schema eines Gipswerkes mit Kocheranlage

. @[0]

1. Steinbruch,
. Hammermiihle, <
Becherwerk, 10. Entstaubt
11. Becherwe
rehrohrofen, 12. Silo,

imelschnedke,

5.
6. Feuerung, 13. Miihle, kmaschine.
7. Antrieb fiir Drehrohrofen, 14. Becherwerk,

Bild 21. Schema eines Gipswerkes mit Drehrohrofenanlage




Bild 22 und z3. Steinbruch mit Dieselbagger im Werk Lengen-

feld und Rohmehl-Silos in Blaubeuren der Portlandzement-
werke Heidelberg

Die Einstreuzeit soll im allgemeinen 1,5 bis 2 Minuten be-
tragen.

Abbinde- und Erhirtungsvorgang

Das Abbinden des Gipses beruht auf einem Kristallisations-
vorgang: Das beim Brennen ausgetriebene Kristallwasser wird
wihrend des Abbindens aus dem Anmachwasser wieder auf-
genommen und fihrt eine neue Kristallbildung herbei, wobei
je nach der Abbindezeit grofere oder geringere Wirme ent-
wickelt wird.

Durch die Kristallwasseraufnahme dehnt sich der Gips beim
Abbinden um ungefihr 1% aus.

Normaler Stuckgips bleibt innerhalb der ersten § Minuten,
vom Beginn des Einstreuens an gerechnet, giefifihig und inner-
halb der weiteren 15—20 Minuten streichfihig. Die gesamte
Abbindezeit betrdgt etwa 3¢ Minuten.

Estrichgips bindet in 12—20 Stunden ab, Marmorgips je nach
Beschaffenheir in 2—6 Srunden.

Baustoffe

Lagerung

Jeder Gips mufl trocken gelagert werden, am besten werden
die Sicke auf Bohlen gestellt. Der Lagerraum mufl vor Zugluft
und Feuchtigkeitr so gut wie moglich geschiitzt werden.

Im Neubau diirfen die Sicke nicht mit der frisch gemauerten
Wand in Berithrung kommen. In offenen Hallen ist der Gips
gegen feuchte Luft, Nebel, Regen und Schnee durch geeignete
Abdediung zu schiitzen. Offener Gips, der mit der Luft lingere

Zeit in Beriihrung kommt, verliert seine guten Eigenschaften.

Bild 22-30

Der Zement 1st, im Gegensatz zu Kalk und Gips, ein aus-

Zement

gesprochen hydraulisches Bindemittel (ein sogenannter Wasser-
binder). Er erhdrtet, wenn er mit Wasser in Verbindung
kommt, von selbst, auch ohne Zutritt von Luft, und unterschei-
det sich deshalb wesentlich von den Bindemitteln Kalk und
Gips. Diesen gegentiber zeichnet er sich durch vollkommene
Wetterbestindigkeit und sehr hohe Festigkeit aus.

Als wichtigste Eigenschaften sind die Raumbestindigkeir,
der E
Bei den Putz-, Stuck- und Rabitzarbeiten werden an den Ze-

arrungsbeginn und die erreichbare Festigkeit anzuschen.

ment nicht die hohen Anforderungen wie bei den Beton- und
Eisenbetonarbeiten gestellt. Trotzdem sind die genannten FEi-
genschaften fur die Giite aller Arbeiten im Putzer- und Stuck-

gewerbe von ausschlaggebender Bedeutung.

Zementarten

Den verschiedenen Bediirfnissen in der Bautechnik entspre-
chend werden von der Zementindustrie verschiedene Zement-
arten hergestellt, die hinsichtlich ihrer Eigenschaften und Giite
groflenteils genormt sind.

Zu den genormten Zementen sind nach DIN 1164 zu rech-
nen: Portlandzement, Hochofenzement, Eisenportlandzement
und Traflzement.

Nicht genormt sind: Naturzement, Misch- und Sonder-
zemente und Tonerdezement (Schmelzzement).
Das Ausgangsprodukt des Zements bildet der Portland-

Er wird erhalten aus hochbasischen Verbin-

dungen von Kalk mit Kieselsdure und von Kalk mit Tonerde,

zementklinker.

Eisenoxyd, Manganoxyd sowie geringen Mengen Magnesia.
Diese Stoffe werden in der Form von Kalkstein, Ton, Mergel
fein zerkleinert, in einem bestimmten Verhiltnis gemischt und
bis zum Sintern bzw. Schmelzen bei etwa r500° gebrannt. Da-

bei kommen sie in Weillglut und zum Sintern.

In der Portlandzementrohmasse missen die genannten Auf-
baustoffe (Kalk, Kieselsiure, Tonerde, Eisenoxyd) innig ge-
mischt und gleichmifiig verteilt in einem ganz bestimmten
Verhaltnis enthalten sein.

Es betrigt der Gehalt an

Kalk (CaO) . etwa 62%
Kieselsiure (5i0,) . etwa 21%
Tonerde (ALO,) . etwa 7%
Eisenoxyd (Fe,Oy) . . . . etwa 3%
Magnesia (MgQO) etwa - 5%

Durch Feinmahlen der Klinker fiir sich oder in Verbindung
mit wasserbindenden Zusatzstoffen entsteht der Zement. In-
folge der sorgfiltigen Aufbereitung der Rohstoffe und des hé-
heren Brandes erhilt der Zement eine wesentlich gréfere Binde-
kraft als der Wasserkalk oder hydraulische Kalk.
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Im Gegensatz zum gebrannten Kalk 16scht der Zement nicht
ab. Der Abbinde- bzw. Erhartungsvorgang beginnt vielmehr in
kurzer Zeit nach dem Zusatz von Wasser. Er beruht auf physi-
kalischen und chemischen Wechselwirkungen der beim Brennen
entstandenen chemischen Verbindungen und dem Anmach-
wasser.

Nach den Deutschen Stahlbeton-Bestimmungen (DIN 1045)
diirfen fiir Stahlbetonarbeiten nur Normenzemente verwendet
werden. Derartige Bestimmungen bestehen fiir die Ausfiihrung
von Zementrabitzarbeiten zwar nicht. Die ausschliefiliche Ver-
wendung von Normenzement gibt dem Verbraucher aber die
Gewihr, stets einen Zement von gleichmafiiger und hoher Giite
zu erhalten, der allen Vorschriften entspricht und jede Un-
sicherheit ausschliefit.

Portlandzement wird
zementklinker hergestellt. Letzterer bildet den Grundstoff bei

durch Feinmahlen von Portland-

allen Normenzementen.
Eisenportlandzement erhilt

mindestens 7o

man durch gemeinsames Fein-

mahlen Gewichtsteilen Portlandzement-
klinker

(hydraulischer) Hochofenschladke.

von
und héchstens 30 Gewichtsteilen  schnellgekiihlter

Hochofenzement wird hergestellt durch gemeinsames Fein-
mahlen von 15 bis 69 Gewichtsteilen Portlandzement und ent-
sprechend von 85 bis 31 Gewichtsteilen schnellgekiihlter Hoch-
ofenschladke.

Zur Regulierung der Abbindezeit wird dem Zement Rohgips
(Schwefelsdureanhydrit) zugesetzt, dessen Gehalt — auf den
geglithten Zement bezogen — beim Portlandzement und Eisen-
portlandzement 3%, beim Hochofenzement 4% nicht iiber-
schreiten darf.

Traflzement besteht aus normengemiflem Portlandzement-
klinker (DIN 1164) und aus normengemidfiem Trafl (DIN
51043), die im Fabrikbetrieb miteinander fein gemahlen und
dabei innig gemischt werden. Er wird in 2 Mischungen von
30 : 70 und 40 : 60 Gewichtsteilen (Traf : Portlandzementklin-

ker) hergestellt.

Weiler Portlandzement. Weifler Zement mufite in fritheren
Jahren ausschlieflich vom Auslande bezogen werden. Unter
dem Namen Lafargezement hatte ein franzosisches Produkt
und unter der Bezeichnung Medusa ein weifler Portlandzement
amerikanischer Herkunft Eingang und Anwendung gefunden.
Die hohen Preise haben deren Anwendung sehr beschrankt.

Der weifle Zement bietet infolge seiner rein weiflen Farbe
fiir die Putz-, Stuck- und Rabitzarbeiten grofie, heute noch
nicht geniligend ausgewertete Vorteile. Nachdem weifler Ze-
ment nun auch in Deutschland hergestellt wird, ist die Anwen-
dung dieses Zementes, besonders von der wirtschaftlichen Seite
her gesehen, wesentlich vorteilhafter. Wir besitzen nur ein
Werk, das herstellt, und zwar die
Dyckerhoff Portlandzementwerke A.G., Amédneburg, Post
Wiesbaden-Biebrich. Dieser Zement kommt unter dem Namen
Dyckerhoff-Weiff in den Handel. Er ist ein reiner Portland-
zement ohne irgendwelche Zusitze, wie es die Normen fiir die
Portlandzemente vorschreiben. Er unterscheidet sich von dem
grauen Portlandzement nur durch seine Farbe. Dyckerhoff-
Weifd fillc hinsichtlich seiner Eigenschaften in die Giiteklasse
des Z 325 und stellt somit einen hochwertigen Portlandzement
dar. Er ist z. B. fiir Putzzwedke innen und auflen verwendbar,

weiffen Portlandzement

und zwar vom einfachen und sehr haltbaren Schlimmanstrich

Bild 24 und 25. Drehrohrofenanlage im Werk Schelklingen

und Klinkerhalle im Werk Leimen der Portlandzementwerke

Heidelberg

bis zum normal ausgefithrten Scheib- oder Kratzpurz. Auf die

Anwendung und Verarbeitung wird auf Seite 32 noch niher
cingegangen.

Tonerdezement (Schmelzzement) wird aus einem Gemisch

von Kalkstein und Bauxit durch scharfes Sintern oder Schmel-

zen (in Deutschland als Schladke bei der Roheisenerzeugung)
und durch Feinmahlen gewonnen. Er hat einen sehr niederen
Kalkgehalt.

Tonerdezement erhdrtet sehr schnell bei normalem FErstar-
rungsbeginn. Er darf nicht mit anderen Zementarten oder mit
Kalk vermischt werden, weil dadurch Schnellbinder entstehen

konnen, welche die Festigkeit vermindern.




Tonerdezement erwirmt sich in der ersten Zeit des Erhir-
tens sehr stark. Bei warmem Wetter (Lufttemperatur iiber 257)
kann dies nachteilig, bei kithler Witterung oder Frost (bis

dagegen von Vorteil sein. Wenn er im Sommer ver-

Ly
arbeitet wird, mufl er vor allem nafl gehalten und vor Sonnen
strahlen geschiitzt werden.

Die Farbe des Tonerdezements ist hellgrau bis braun. Ton-
erdezement ist gegen angreifende Wisser, die Kalziumsulfat
(Gips) oder Magnesiumchlorid enthalten, besonders wider
standsfihig, gegen Siuren und Ole dagegen sehr empfindlich.
Naturzement wird aus Steinen hergestellt, deren chemische
Zusammensetzung der des Rohstoffgemenges von Portland-
zement nahesteht. Die Steine werden meist nicht weiter auf-
bereitet, sondern nur bis zur Sinterung gebrannt und dann nach
Zugabe von Fremdstoffen fein gemahlen. Seine Eigenschaften
sind mehr oder weniger groflen Schwankungen unterworfen
Erzzement ist eine Abart des Portlandzements, bei dem die
Tonerde fast vollstindig durch Eisenoxyde oder andere Metall-
oxyde ersetzt ist. Erzzement ist vor allem widerstandsfihig

gegen Seewasser und schwefelsaure Salze (Sulfate). Er sicht

braunlich aus und ergibt daher einen briunlich getdnten Mortel.

Bild 22-26

Die heute iibliche Herstellung des Portlandzementes geht nach
drei verschiedenen Verfahren vor sich, und zwar je nach dem

Herstellung des Portlandzements

Vorkommen und der Beschaffenheit der Grundstoffe.

Im Nafiverfahren (Schlimmverfahren) werden die beiden
Hauptbestandteile Kalk und Ton unter starkem Wasserzusatz
vermahlen und der Schlamm entweder zu Ziegeln geformt
und gebrannt oder gleich als Dickschlamm iiber Nafirohrmiih-
len dem Ofen zugefiihrt, wo er bis zur Sinterung (beginnende
Schmelzung) gebrannt wird.

Beim Halbnafiverfahren wird nur der Ton geschlimmt und
ihm fein gemahlener Kalk beigemengt, woraus die fiir das
Brennverfahren bestimmten Klinker geformt werden.

Beim Trockenverfahren werden die Rohstoffe fiir sich ge-
sondert getrocknet und bis zur Mehlfeinheit zerkleinert. Erst
dann werden sie so weit angefeuchtet, dafl sich die Klinker dar-
aus formen lassen.

Das Brennen geschah frither in Schachtéfen, jetzt fast aus-

renofen und

schliefflich in stetigem Betrieb in Ringdfen, Eta
Drehifen, wobei die letzteren allen anderen gegeniiber wesent-
liche Vorteile besitzen.

Das bis zur Sinterung (beginnende Schmelzung) gebrannte
Gut wird in Miihlen bis zur Mehlfeinheit zerkleinert und dann
in besonderen Silos gelagert, da sich frisch gebrannter Portland-
zement nicht ohne weiteres verarbeiten lifit und besonders hin-
sichtlich seiner Abbindezeit noch behandelt werden mufi.

Zur Veranschaulichung des Vorgangs wird nachstehend eine
kurze Beschreibung iiber die Zementherstellung nach dem
Naflverfahren in einem modernen Portlandzementwerk (der
Dydckerhoff Portlandzementwerke A.G. in Amoneburg) gege-
ben. Hiezu das Bild 26.

Das in der Natur vorkommende und fiir die Fabrikation be-
notigte Rohmaterial (Kalkstein, Mergel und Ton) wird mit
groffem Léffelbagger an der Steinbruchwand abgebaut und mit
kleineren Baggern in die Transportbahn verladen. Die Kiibel-
wagen werden dann mit Hilfe eines groflen Laufkrans {iber
Raupenbinder in Silos entleert. Aus diesen wandert das Roh-

24 Baustoffe

igrofle vorgebrochen

material in Titanbrecher, in denen es auf E
wird. Von hier aus wird das vorgebrochene Material durch
Transportbinder den Kugelmiihlen zugefiihrt, in denen es un-
ter Zusatz von Wasser grob gemahlen wird.

Becherwerke fordern diesen Rohschlamm tiber Vorschlamm-
silos in 15 Feinmiihlen, von denen aus der fertig gemahlene
Schlamm mittels Pumpen und Becherwerken 45 Mischsilos von
je 250 cbm Inhalt zugefithre wird.

Aus diesen Silos wird der fertige Rohschlamm durch Pumpen
in einen groflen Fertig- und Schlammsilo von so0o ¢bm Inhalt
gedriickt. Hier wird der Schlamm durch ein besonderes Riihr-
])

werk und Prefluft stindig aufgeriihrt, so daf ein Schlamm
von grofiter Gleichmifigkeit entsteht. Dieser wandert dann in

die Ofenanlage, die aus 7 Drehofen von je 5o bis §5 m Linge

mit einem Durchmesser von 3 m besteht. Die Leistung eines
Ofens betrdgt 270 Tonnen in 24 Stunden. Der Schlamm durch-
wandert den Ofen und wird in der Sinterzone bei einer Tem-
peratur von etwa 1500 Grad zu dem Portland-Zement-Klinker
gebrannt. Als Brennmaterial wird von der Gegenseite mit Ven-
tilatoren Kohlenstaub in den Ofen geblasen. Der gebrannte

Klink

seine W

[t am Ofenende in einen rotierenden Kiihler, wo er

/arme fast restlos abgibt. Durch Transportband wird
der Klinker zunichst in die Lagerhallen und von hier zu den
Miihlen gebracht. Der fertig gemahlene Zement kommt dann
in die Vorratssilos, aus denen er den Packmaschinen und von

dort iiber Transportbinder den Verladerampen zugefithrt wird.

C

teklassen
Die Normenzemente werden in drei Giiteklassen hergestellt,

wobei die Drudkfestigkeiten, die die vorschriftsmiflig herge-

e
stellten und gelagerten Normenmortelproben nach 28 Tagen
mindestens erreichen miissen, als Kennzeichen dienen.
Man unterscheidet dabei:
Normenzement 224 (Z 225) ,,gewdhnlicher Zement®
Drudkfestigkeit nach 28 Tagen 225 kg/em?,
Normenzement 325 (Z 325) ,hochwertiger Zement™

325 kglem?,

Drudkfestigkeit nach 28
Normenzement 424 (Z 425) ,,hoherwertiger Zement"

Druckfestigkeit nach 28 Tagen 425 kg/em®.

Portland- und Eisenportlandzement werden in allen drei
Giiteklassen, Hochofenzement und Traflzement nur als Z 225
hergestellt.

Die tatsichlichen Festigkeiten liegen aber bei fast allen Nor-
menzementen wesentlich hoher als die vorgeschriebenen Norm-
festigkeiten.

Auch die hoch- und héherwertigen Zemente erfiillen die
Normeigenschaften beziiglich des Erstarrungsbeginns, d. h. auch
ihr Erstarren darf erst eine Stunde nach dem Anmachen ein-

treten. Z 325 und Z 425 sind also keine Schne 1der, dagegen
sind sie Schnellerhirter, sie erreichen bestimmte Festigkeiten
frither als normaler Zement (Z 225). Man bezeichnet sie deshalb
gelegentlich auch als frilhhochfeste Zemente. Ein Mértel mit
Z 425 kann gegebenenfalls schon nach wenigen Tagen eine Fe-
stigkeit erreichen, die ein Mértel aus Z 225 erst nach 4 Wochen
aufweisen wiirde.

7 325 und Z 425 entwickeln auflerdem beim Erstarren und in
der Anfangserhidrtung mehr Wirme als Z 225; ithre Verwen-
dung bietet daher auch bei kithler Witterung Vorteile und ver
ringert die Gefahr von Frostschiden. Die Verwendung hoch-
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Bild 26. Schema der Herstellung des Portlandzementes nach dem Nafiverfahren.

Dyckerhoff Portlandzementwerke A.G. in Amoneburg

und hdherwertiger Normenzemente ist {iberall dort angezeigt,
wo mit groflerer Beschleunigung gearbeitet werden mufl. Diese
Zemente sind also dem gewBhnlichen Portlandzement, der mit
Beschleunigungs- und Frostschutzmitteln versetzt wird, vor-
zuzichen,

eigenschaften

Gii

Ein Normenzement ist raumbestindig, wenn ein damit her-
gestellter Zementbrei oder Mortel wihrend der Erstarrung und
Erhirtung sowohl an der Luft als auch unter Wasser sein Volu-
men nicht vergrofiert, also nicht treibr.

Beim Normenzement darf das Erstarren nicht einsetzen, be-
vor der Mbrtel verarbeitet ist. Die Normen verlangen deshalb,
daff der Erstarrungsbeginn an einem in bestimmter Weise zu-
sammengesetzten Zementbrei frithestens eine Stunde nach dem
Anmachen einsetzt. Zemente, die schneller erstarren, nennt man
Schnellbinder, sie sind aber nicht normgemifl und werden als

gestellt. Wihrend das Erstarren nicht zu

solche auch nicht he

frith einsetzen darf, mufl es andererseits auch nach einer ge-

Nach
schriftsmifig hergestellte Zementbrei bei

2
Normen mufl der vor-

18 bis

wissen Zeit beendet sein. den

Raum-

21
temperatur nach spitestens 12 Stunden so weit erstarrt sein, daft

er schon eine gewisse Festigkeit aufweist. Das Erreichen be-

eine der wichtigsten

ist

stimmter recht hoher Festigkeiten
Eigenschaften der Normenzemente.
Die Raumbestindigkeit und der Erstarrungsbeginn kénnen

mit einfachen Mitteln a

der Baustelle nachgepriift werden.
Mabhlfeinheit. Der Zement mufl so fein gemahlen sein, dafl
er auf dem Sieb 0,09 DIN 1171 (4900
Riickstand hinterldft.
Kennzeichnung. Nach DIN 1164 muft die Verpackung —

Maschen auf 1 em?) héch-

e
o0
20%

stens
meist drei- oder mehrfache Papiersicke — in deutlicher Schrift
die Bezeichnungen ,Portlandzement®, ,Eisenportlandzement®,
wHochofenzement, Giiteklasse, Bruttogewicht, Firma, Marke
und Bezeichnung des erzeugenden Werkes tragen.

Die Giiteklasse des Zements wird aufler dem Aufdrudk auch
noch durch die Farbe der Verpackung gekennzeichnet. Z 225 ist
in braune, Z 325 in griine und Z 425 in rote Sicke verpackt.

Eine besondere Gewihr der gleichbleibenden Giite der Nor-
menzemente ist dadurch gegeben, dall sich die Hersteller von
Normenzement verpflichtet haben, ihre Erzeugnisse laufend
durch staatliche oder staatlich anerkannte Priifungsanstalten
untersuchen zu lassen. Diese Zemente werden also laufend auf
die Einhaltung der Normen tberpriift. Zur Kennzeichnung ist
die Verpackung mit dem Zeichen fiir die Normiiberwachung

versehen. Siche Bild 27.
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Bild 27. Giitezeichen fiir Portlandzement, Eisenportlandzement
und Hochofenzement. — Bild 28 u. 29. Warenzeichen des Ver-
Waren-
zeichen des Vereins Deutscher Portland-Cement-Fabriken e. V.

cins Eisenportland- und Hochofenzement. — Bild 30.

Die Mitglieder des Vereins Deutscher Portland- und Hiitten-
zementwerke haben sich verpflichret, ihren Zement genau nach
den Bestimmungen der Normen herzustellen. Bei den Zemen-
ten dieser Werke trigt die Verpackung das Warenzeichen des
Vereins, Siehe Bild 28-29.

Diese beiden Zeichen bieten dem Abnehmer die Gewihr, dafd
der Zement in stets gleichbleibender Giite und genau den Nor-
men entsprechend geliefert wird.

Vor-

ien: —

Andererseits bestcht aber fiir den Kiufer — um die

schrift des

377 HGB. iiber die Mingelriige einzuha
die Verpflichtung, den Zement nach Anlieferung, jedenfalls
aber vor der Verarbeitung, auf Raumbestindigkeit und Erstar-
rungsbeginn gemifl § 23 und § 24 der Deutschen Zementnor-

men DIN 1164 zu priifen.

Lagerung

Der Zement mufl stets so gelagert werden, dafd er gegen jeg-
liche Feuchtigkeitsaufnahme (also auch gegen Boden- und Luft
feuchtigkeir, z. B. Nebel) geniigend geschiitze ist. Durch unsach-
gemifle Lagerung kdnnen die Giiteeigenschaften auf die Dauer
wesentlich verschlechtert werden.

Zuschlagstoffe

Die Art und Beschaffenheit der Zuschlagstoffe ist fiir die
Mortelbereitung, den Abbindevorgang, das Erhirten und die
Festigkeit des Mértels von sehr grofler Bedeutung.

Fiir die Herstellung der verschiedenen Kalk-, Gips- und Ze-
mentmortel kommen als Zuschlagstoffe hauptsichlich das Was-
ser und der Sand in Betracht.

Wasser

Das Wasser als fliissiger Zuschlagstoff und zugleich Lésungs-
mittel fiir den Mortelbinder (Kalk, Gips, Zement) ist fiir die
Mértelbereitung unentbehrlich. Als Anmachwasser sind alle in
der Natur vorkommenden W

isser geeignet, vorausgesetzt, dafl
sie nicht verunreinigt sind. Wasser aus Trink- und Nutzwasser-
leitungen ist stets verwendbar, Bei Flufi- und Seewasser ist dann
Vorsicht geboten, wenn sie mit Fabrikabwissern in Verbindung

Baustofte

kommen, die oft mit angreifenden Siduren oder Fetrten durch-
setzt sind.

Im allgemeinen wird es mé

ich sein, die Eignung eines Was-
sers fiir die Mértelbereitung schon nach dessen Aussehen (ob
klar oder triib) und dessen Geruch oder Geschmadk beurteilen
zu kénnen. Wenn dabei Bedenken iiber die Verwendung auf-
treten, dann ist eine Untersuchung durch ein chemisches Labo-
ratorium jedenfalls empfehlenswert.

Jegliche Verunreinigung des Wassers beeintrichtigt oder
stort den Abbindevorgang des Mortels und setzt seine Festig-
keit herab.

Feste Zuschlagstoffe

Als fester Zuschlagstoff fiir die Putzmortelbereitung kommt
nur Sand in Betracht. Er hat im allgemeinen die Aufgabe, das
feste Gerippe des Putzes zu bilden, so z. B. bei allen Kalk- und
Zementmorteln. Bei den Gipssandmorteln dient der Sand mehr
als M

gering ist. Dem Sand kommt deshalb bei den Kalk-

zerungsmittel, weil seine Zusatzmenge verhiltnismifig
und Ze-
mentmdrteln wesentlich gréflere Bedeutung zu wie bei den

Gipssandmorteln.

Die Eigenfestigkeit des Sandes als Zuschlagstoff muf} viel
grofier sein als die angestrebte Mortelfestigheit. Aus diesem
Grunde mufl zu den Zementmdrreln ein Sand von wesentlich
hoherer Festigkeit als zu den Kalkmérteln verwendet werden.
Die Festigkeit und Widerstandsfihigkeit cines Sandes hat sich
aber auch nach der Verwendung des Putzmértels zu richten.
Der Sand eines Auflenputzmértels mufl, von Sonderfillen ab-
gesehen, einer groferen Abniitzung (2. B. durch Witterungs-

cinfliisse) Widerstand bieten als der Sand eines Innenputz-

mdrtels, Hieraus ergibt sich, daff fiir den AuBenputz stets der
beste Sand zu verwenden ist.

Sand entsteht durch Abbau und Verwitterung der Gesteine,
er wird entweder durch Wasser (beim Flufl-, See- und Gruben-
sand) oder durch die Luft (beim Flug-, Diinen- und Wiisten-

sand) angehdufr. Dem Ursprungsgestein entsprechend gibt es

sehr verschiedene Sande. Den reinsten Sand finden wir in den
Fliissen und Seen, vor allem aber in den Fliissen mit starker
Stromung (z. B. Rhein, Isar). Der hirteste Sand ist der Quarz-
sand, der wiederum in den Fliissen und Seen in gréfiter Menge
vorzufinden ist. Grubensand, aus Ablagerungen von Seen frii
11(‘[1‘!‘ 7cira|m‘, L‘Ilt]1:‘ilt \\'0]1] \jcl (_?um'/_.‘,and, isr Clh(‘l‘ vic![:ach
mehr oder weniger stark mit Lehm und Ton durchsetzt.

Als Sand bezeichnet man im allgemeinen alle Gemer von

Steinkdrnern, die durch ein Sieb von 7 mm Maschenweite oder
s mm Lochweite gehen.
sanstalt der Technischen Hoch-

Prof. Graf (Materialpriifung
schule Stuttgart) hat Sande verschiedener Kornzusammenstel-
lungen untersucht und sie wie folgt beurteilt:

Kornbeschaffenheit und Grofie

fiir alle Mértel geeignet . . .. 40 36 12 12 100
fiir Kalkmértel noch brauchbar 25 35 22 18 100
fiir Zementmortel noch brauchb. 0 30 45 25 100
zu fein — unbrauchbar . . . . 0 0 65 35 100
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Nach dieser Darstellung ist der natiirlich vorkommende Sand
fiir die Putzmortelherstellung im allgemeinen zu fein. Das ge-
cignete Sandmaterial miifite also durch Mischen verschiedener
Korngrofien kiinstlich hergestellc werden. Diesen Weg hat die
Edelputzmértelindustrie mit ihren fertig zubereiteten Trocken-
morteln bereits beschritten. Von staatlichen Stellen werden des-
halb oft Sieblinien fiir die Kornzusammensetzung vorgeschrie-
ben.

Die richtige Kornzusammensetzung ist nicht allein fiir die

spitere Festigkeit, sondern auch fiir die Verarbeitung des Putz-
mortels von Wichtigkeit.

Eine besonders hervorzuhebende Forderung ist die Reinheit
des Sandes. Thr kommt noch eine grofere Bedeutung zu wie der
richtigen Kornzusammensetzung. Aus einem zu feinen, aber rei-
nen Sand kann immer noch ein brauchbarer Mértel hergestellt
werden, wihrend ein feiner und verunreinigter Sand bei glei-
chem Mischungsverhilenis einen ganz schlechten Mbreel liefert.

Bei den verschiedenen Sandarten, die fiir die Putzmdreel-
herstellung in Betracht kommen, ist im allgemeinen mit fol-
genden Verunreinigungen zu rechnen:

Brech- und Quetschsand. Er wird meist aus Kalksteinen her-
gestellt und enthilt viel staubfeines Material; er muff deshalb
abgesiebr und gewaschen werden. Fiir Kalk- und Zementputz
im Aufern ist dieser Sand ungeeignet, fiir Kalkputz und Gips-
putz im Innern kann er bei geniigender Reinheit verwendet
werden.

Felsensand wird aus Sandsteinen ebenfalls gebrochen und ge-
quetscht. Das Sandsteinkorn ist fiir einen Auflenputz zu weich,
auflerdem enthilt der Sand ziemlich viel staubfeines Material.
Fiir Gipsputz im Innern kann er bei guter Beschaffenheit Ver-
wendung finden.

Grubensand enthilt wohl sehr viel Quarz, ist aber hdufig
durch Ton und Lehm, mitunter auch durch Humus, verunrei-
nigt. Eine geniigende Reinigung kénnte nur durch Auswaschen
und Abschlimmen vorgenommen werden, die sich aber der
Kosten wegen nicht lohnt. Der Sand ist deshalb nur seiner
Reinheit entsprechend fiir Auflen- bzw. Innenputz verwend-
bar. Fiir Auflenputzmortel muff er mindestens in gleicher
Menge mit reinem Flufisand (Quarzsand) gemischt werden.

Flufisand ist fiir Kalk- und Zementmdrtel gut geeigner. Er
wird beim Bahntransport gelegentlich durch Braunkohlen-,
Aschen- und Schlackenreste, die in den Waggons zuriickgeblie-

ben sind, verunreinigt. rauf mufl beim Ausladen des Sandes

geachtet werden.

Priifung des Sandes

Aus dem Vorgesagten geht zur Geniige hervor, dafl der
Sand bei Anlieferung auf der Baustelle genau zu priifen ist, und
zwar auf allgemeine Beschaffenheit, Kornzusammensetzung und
Reinheit.

Fiir die allgemeine Beschaffenheit ist die Form, die Festigkeit
und Gesteinsart des Sandkorns mafigebend. Ein rundes Sand-
korn ist immer vorteilhafter als ein gebrochenes, eckiges Sand-
korn, weil es sich im Mértel leichter verarbeiten lifit.

Hinsichtlich der Festigkeit und Gesteinsart ist zu unter-
suchen, ob der Sand im ganzen oder iiberwiegend aus Quarz,
Kalk- oder Sandsteinbruch besteht. Kalksteinkdrner sind meist
hart, nehmen aber viel Feuchtigkeit auf. Sandsteinkdrner haben

die geringste Hirte.

Die Priifung auf die Kornzusammensetzung wird durch Aus-
sieben vorgenommen. Hierzu gibt es besondere Siebsitze mit
den Maschenweiten o,1, 0,2, 9,5, 1,0, 2,0 3,0 und 5,0 mm. Diese
Siebe, in viereckiger Form, kénnen aufeinandergestellt und an
einer Kette aufgehiingt werden. Aus dem Sand wird eine Durch-
schnittsprobe von 5 kg entnommen, auf einem Blech kiinstlich

g
getrocknet und dann zunichst in das Sieb mit gréfiter Maschen-

weite (oben befindlich) geschiitret. Hierauf wird der ganze Sieb-
satz so lange geschiittelt, bis kein Sand mehr durch die einzel-
nen Siebe fdllt. Aus jedem einzelnen Sieb wird das Material
entnommen und gewogen. Hieraus lifle sich dann leicht der
prozentuale Anteil der einzelnen Sandkdrnungen errechnen.
De

den sich ergebenden Gewichtswerten kann eine Sieblinie auf-

f aber nicht mehr als 1% betragen. Nach

Siebverlust d

gezeichnet werden.

Die Priifung auf Reinheit ist verhiltnismifig einfach. Schon
mit Hilfe der Handprobe kann mit ziemlicher Sicherheit die
mehr oder weniger starke Verunreinigung durch Ton oder
Lehm festgestellt werden.

Trockener Sand liflt sich zwischen den Fingerspitzen verrei-
ben; dabei fiihlt sich quarzhaltiger Sand hart und scharfkantig
an. Ton-, lehm- und schlammhaltiger Sand firbt die Finger-
spitzen.

Staubt trockener Sand beim Umschippen, dann enthilt er
viel staubfeines Material; er ist ungewaschen und ungesiebt
nicht brauchbar.

In der Hand zusammengeballt badkt unreiner Sand zusam-
men, wihrend reiner Sand nach dem Offnen der Hand wieder
auseinanderfillt.

Mit Hilfe der W

migen und erdigen Bestandteilen einigermafien feststel

asserprobe liflt sich auch der Anteil an leh-

en. In
ein halb mit Wasser geftlltes Glas wird die Halfte der Wasser-
menge Sand eingestreut und stark umgeriihrt. Schon aus der
Stirke der Wassertriibung lafic sich das Maff der Verunreini-

gung einigermaflen erkennen. Die Menge der Verunreinigung

kann durch Abschlimmen festgestellt werden. Hierzu bedarf es
unter Umstinden einer mehrmaligen Auflésung, die einer Aus-
waschung gleichkommt. Der sich ergebende Schlamm wird dann

getrocknet und gewogen. Der Gehalt an lehmigen und tonigen
Bestandteilen soll 3 Gewichtsprozent nicht {iberschreiten.

Bild 33-35

Verwen

Putzmortel

Die Putzmértel erhalten ihren Namen nach dem
deten Bindemittel, daher die Bezeichnung Kalk-, Gips- und
Zementmortel. Bel der Putzmortelbereitung handelt es sich um
Zu-

schlagstoff Wasser und Sand) entsprechend deren Eigenschaften

das Mischen der verschiedenen Mbrtelstoffe (Bindemittel

und in einem fiir den Verwendungszweck erforderlichen Ver-

hiltnis, dem sogenannten Mischungsverhiltnis. Dabei ist auch

die Art der Mischung mit in Betracht zu ziehen, ob sie auf
trockenem oder auf nassem Wege zu erfolgen hat. Einfach ist die
Mértelbereitung bei den fabrikmifig hergestellten Edel- und
Waschputzmorteln. Bei diesen ist die Mischung von Bindemittel

und Zuschlagstoff (Sand) auf rrockenem Wege bereits erfolgt.

Eine reine Trockenmischung von Bindemittel und Zuschlag-
stoff ohne Wasser gibt es nicht, weil das Wasser zur Ldsung
des Bindemittels und als wichtiger Bestandteil fiir den Abbinde-
vorgang stets erforderlich ist. Es kommt deshalb nur eine teil-

weise l-\‘l_‘u‘lxm]mL\[71LL;T; [:[’;irufcnﬁuc! und ";';md) mit anschlie-
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Bild 32. Kalkwagen aus Baden zur Anfuhr des Weikalks

auf die Baustelle
Bender NaBmischung (Trockenmischgut - Wasser) in Betracht.
Diese Mischweise wird vielfach bei den Kalk- und Zement-
morteln angewandt. Die vollstindige Nafimischung kann bei
simtlichen Mértelarten (Kalk-, Gips-, Zement- und Edelputz-
mortel) durchgefiihrt werden. Bei den Gipsmorteln ist tiber-
haupt nur Nafimischung méglich.

Das Mischungsverhilinis wird stets nach Raumteilen in einer
Verhiltniszahl (z.B. 1 : 3) angegeben, wobei die erste Zahl fiir
das Bindemittel und die zweite Zahl fir den Zuschlagstoff
(Sand) gilt. Es bewegt sich bei den verschiedenen Mértelarten
zwischen 1:1 und 1:4. Je kleiner die zweite Zahl (fiir den
Sandzusatz) ist, um so besser (fetter) ist der Mortel; damit ist
aber nicht gesagt, dafl cin fetter Mortel fiir die Ausfihrung
immer das beste ist.

Eine fette Mortelmischung im Verhiltnis 1:1 wird im all-
gemeinen nur bei Gipsmértel, in Sonderfillen (bei Herstel-
lung eines vollstindig wasserdichten Putzes) auch bei Zement-

e e ity
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mértel angewandt. Im iibrigen stellt das Mischungsverhiltnis
1 : 3 bei Kalk- und Zementmértel das Gegebene dar.

Wie schon erwihnt, kann Gips auch rein, ohne Zusatz von
Sand, verarbeitet werden. Der Sand wirkt deshalb im Gips-
mortel mehr als Magerungsmittel. Bei Kalk- und Zementmortel
liegen die Verhiltnisse anders. Kalk und Zement kénnen als Putz-
martel nicht rein, also nur mit Wasser angeriihrt, verarbeitet
werden, weil ihre Dichtheit zu groff wiirde. Bei diesen ist der
Sand zur Bildung des Mértelskeletts unbedingt erforderlich.

Bei der Mortelbereitung sind folgende Gesichtspunkte zu be-

achten:
Bild 31, 32

Weilkalk (Kalkteig) ist ausgiebiger als weifler Ldschkalk
(Kalkpulver) und auch ergiebiger als Dolomit- oder Graukalk.

Beschaffenheit des Kalkes

Die Ergiebigkeit beim Sumpfkalk ist um so grofler, je dlter der
Kalk ist. Sumpfkalk soll dicksahnig sein, so dafl er beim Heraus-
stechen stehen bleibt.

Ungeldschter gemahlener Branntkalk ist mengenmiRig ergie-
biger als Loschkalk (trocken geldschter Staubkalk). Lingere
Lagerzeit in feuchter Luft beeintrichtigr die Giite des Brannt-
und Laschkalks. Hydraulischer und hochhydraulischer Kalk be-
sitzt eine hohere Bindekraft und erreicht eine hihere Festig-
keit als Dolomit- oder Graukalk, vertrigt deshalb einen héhe-
ren Sandzusatz.

Gleichmiflige Mrtelfestigkeit ist nur zu erzielen, wenn die
Mbortelstoffe in Mefigefiflen gemessen werden. Das Messen er-
folge am besten nach Raumteilen und nicht nach Gewichtsteilen,
weil im Raumgewicht der Mbrtelstoffe zu grofle Unterschiede
vorhanden sind.

Mértelbereitung

Maschinenmischung (bis jetzt nur bei Kalk- und Zement-
mértel moglich) ist der Handmischung vorzuziehen, weil der
Mértel gleichmifliger wird.

Weiflkalk (Kalkteig) und Gips werden zuerst im Wasser ge-
16st und dann der Sand zugegeben.

Ungeldschter, gemahlener Branntkalk wird zuerst mit Was-
ser abgeloscht und bleibt dann die vorgeschriebene Zeit liegen
(Einsumpfdauer oder Liegezeir).

Die Temperatur des Wassers iibt auf das Abbinden des M&r-
tels verzogernde (wenn das Wasser kalt ist) oder beschleu-
nigende Wirkung aus (wenn das Wasser warm ist).

Kalk und Zementmartel sollen stets so stark angemacht wer-
den, wie es die Verarbeitung zuldfit. Gipsmortel ist wegen des
raschen Abbindens diinner anzumachen.

Verarbeitung des Mortels

Simtliche Mortel sind nur eine beschrinkte Zeit verarbei-
tungsfihig, innerhalb dieser Zeit mufl die Verarbeitung er-
folgt sein.

Raschbindende Mbrtel sind die Gipsmértel aus Putz- und
Stuckgips. Thre Verarbeitung mufl innerhalb von 20 bis 30 Mi-
nuten erfolgen. Auch Kalkgipsmortel sollen innerhalb dieser
Zeit verarbeitet sein. Die Verarbeitungszeit kann durch Zusatz
von Verzogerungsmitteln (Leim, Leimgallerte, Lentin oder
Policosal) verlingert werden.

Langsam bindende Méortel sind Kalk-, Zement- und Edel-
putzmortel sowie Estrichgipsmortel. Zementmértel sollte je
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nach der Jahreszeit innerhalb von 1 bis 2 Stunden verarbeitet
werden, Kalkmortel soll nicht linger als 8§ Stunden unverarbei-
tet liegenbleiben. Kalkzementmaorrtel, das sind Kalkmortel mit
Zementzusatz, sind wie Zementmortel zu behandeln, weil der
Zement innerhalb des Mortels fiir sich abbindet.

Auch die Edel- und Waschputzméreel sind im allgemeinen
wie die Zementmortel zu verarbeiten, doch gelten hierfir die
besonderen Vorschriften der Lieferwerke.

Kalkmaortel

Bei den Kalkmorteln ist zwischen Luftkalkmérteln (die nur

an der Luft erhdrten) und hydraulischen Morteln (die auch un-
ter Wasser erhirten) zu unterscheiden. Zu den Luftkalkmérteln
ist der Weiflkalkmortel und der Dolomitkalkmértel zu rechnen.
Weilikalkmértel wird fiir Innen- und Auflenputzarbeiten
verwendet, Als Auflenputzmortel sollte er nie rein, sondern mit
einem Zusatz von Portlandzement verarbeitet werden, damit
er gegen Witterungseinfliisse widerstandsfahiger wird.
Weilkalkmortel kann aus eingesumpfrem Weilkalk (Kalk-
teig) und aus geldschtem Weiflkalkpulver (Loschkalk) im Mi-
schungsverhiltnis 1 : 3 hergestellt werden. Erforderlich werden
zu 1 cbm Mértel 3201 Kalkteig oder Kalkpulver, 6o trocke-
ner Gruben- oder Fluflsand und 145 bzw. 2801 Wasser. Fiir
den Aufenputz ist nur reiner Flufsand zu verwenden. Bild 33.
Der Weilkalk wird zunichst im Anmachwasser aufgeldst,
dann die ndtige Sandmenge beigegeben und die Mortelmasse
gut durchgemischt. Bei der Handmischung wird der Mortel in
grofien Speispfannen angeriihrt und méglichst steif gehalten.

Fertig zubereiteter Weilkalkmdreel kann in einzelnen Gebie-

ten auch von Mortelwerken bezogen werden. Bilder Seite 17.
Bei Innenputzarbeiten wird dem Weiflkalkmoreel fiir den
Dedsenputz 10% der Kalkmasse Gips zugesetzt, um die Haft-
festigkeit zu erhdhen bzw. das Abbinden zu beschleunigen.
Dolomitkalkmértel (Graukalkmortel) kommt als Luftkalk-
morrel hauptsichlich in Siiddeutschland fiir den Innen- und
Aufenputz zur Anwendung. Auch er sollte als Auflenputz-
mértel nur mit einem Zusatz von Portlandzement verarbeitet
werden. Fiir den Innenputz ist dieser Zementzusatz beim Aus-
putzen feuchter Riume (Waschkiichen u.dgl.) ebenfalls erfor-
derlich. Dolomitkalkmortel wird meist aus Loschkalk (Kalk-
hydrat) im Mischungsverhilenis 1:3 hergestellt. Erforderlich
werden zu 1 cbm Mortel 32¢1 Kalkpulver, 9601 Gruben- oder
FluBsand und 2801 Wasser. (Der Loschkalk kann entweder im
Anmachwasser aufgeldst oder zuerst mit dem Sand trocken ver-

mischt werden.) Wird er aus ungeléschtem Branntkalk zuberei-
ter, so mufl erst die Loschung des Kalkes in der Losch- bzw.
Mortelpfanne erfolgen; der Sand kann nach dem Loschen sofort
zugesetzt werden. Die Verarbeitung des Mortels darf aber erst
nach Ablauf der vom Lieferwerk angegebenen Mortelliegezeir
erfolgen.

Bei Innenputzarbeiten erhilt der Dolomitkalkmértel fiir den
Deckenputz ebenfalls einen Gipszusatz von mindestens 10%
der Kalkmasse. Der Gips wird fiir sich aufgeldst und dem Kalk-
moértel beigemischt. Damit aber keine Uberwésserung stattfin-
det, muf der Kalkmérrel ziemlich steif gehalten werden. Bild 34.

Wasserkalkmértel ist infolge seiner wasserbindenden Eigen-
schaften fiir den Innenputz von feuchten und nassen Riumen
sowie fiir den Auflenputz besonders geeigner. Auf einen beson
deren Zusatz von Zement kann in vielen Fillen verzichtet wer-

Bild 33. Mértelbereitung im Rheinland auf einem nach 3 Seiten

geschlossenen Dielenbelag

e
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Bild 34. Mortelbereitung in Mainz auf der Baustelle mit der
Maschine. In der Mortelmulde ein Schneckengetriebe

den. Der Wasserkalkmortel wird im Mischungsverhiltnis 1: 3
aus Losch- oder Branntkalk hergestellt. Die Mortelbereitung
fiir den Innen- und Auflenputz erfolgt im iibrigen genau wie
beim Dolomitkalkmértel.

Hydraulische Kalkmortel unterscheiden sich vom Wasser-
kalkmértel nur durch die hohere Festigkeitseigenschaft des
Bindemittels, des sogenannten hydraulischen Kalks. Sie liegen
in der Giite zwischen Wasserkalk- und Zementmdrtel und wer-
den fiir den Innen- und Auflenputz meist dort verwender, wo
und Abniitzung

cine hohe Widerstandsfihigkeit gegen Stof}

oder g

erscheint. Sie kénnen auch fiir Arbeiten unter Wasser verwen-

egen Wasser- und atmosphirische Einfliisse als geboten

det werden. Diese hydraulischen (wasserbindenden) Kalke wer-
den in 2z Glitestufen hergestellt, als hydraulischer Kalk (HK 40)
bzw. (HK 25) und als hochhydraulischer Kalk (HK 80) bzw.
(HK 50) 5. 5. 14.




Bild 35. Bereitung des Strohkalkmortels in Diisseldorf. Zer-
hacktes Heu oder Stroh wird iiber den Kalk und Sand gestreut
und dann mit der Schippe von Hand gemischt

Die damit bereiteten Mortel sind dann mit den entsprechen-
den Festigkeitseigenschaften versehen (s.S. 14).

Die Mortelbereitung hat entsprechend der Kalkform zu ge-
schehen, wobei darauf hingewiesen werden muf}, daf} die Kalke
in gelOschter, teilweise geloschter und in ungeloschter Staub-
kalkform geliefert werden. Die vom Lieferwerk gegebenen
Verarbeitungsvorschriften sind deshalb ganz besonders zu be-
achten. Bei Verwendung von geloschtem Kalk sind zu 1 ¢bm
Mértel erforderlich: 3201 Kalkpulver, 960 | trockener Sand und
2801 Wasser.

Der Stroh-, Heu- und Haarkalkmdortel. Dieser besteht in der
Hauptsache aus einem Weillkalkmértel, im Mischverhiltnis
1 :2'2, dem zur Erzielung einer grofieren Haft- und Eigen-
festigkeit Stroh, Heu oder Kilberhaare beigemischt werden. Es
kommen dabei auf 1cbm Mortel etwa 18 kg Heu oder etwa
5 kg Kilberhaare.

Die Mischung des Mortels geschicht in der Regel in einem
Mértelbett auf einem Dielenbelag.

Stroh oder Heu werden mit dem Beil gehackt und unter den
dicken Mortel gemischt. Bild 35.

Haare miissen zuvor mit der Maschine gerissen oder geklopft
und dann in simiger Kalkmilch geléist werden.

Zu 1 cbm Mortel werden erforderlich:

370l Kalkteig, 8901 Grubensand, 18 kg Heu oder Stroh
(bzw. 5 kg Kilberhaare) und 100l Wasser.

Dieser Mbrtel dient im Rheinland hauptsichlich zum Aus-
driicken der Spalier- oder Holzstabgewebe-Decken.

Gipsmortel
Bei der Bereitung der Gipsmortel ist in erster Linie auf die
Eigenschaften des Gipses Riicksicht zu nehmen. Dieser kann
seine Vorziige gegeniber anderen Mortelmaterialien nur bei
Als
Grundsatz gilt, dafl der Gips zuerst im Wasser aufzul@sen ist,
ehe er mit dem Zuschlagstoff in Verbindung kommt.

n : . : o1
sachgemifler Verarbeitung entwickeln. unumstéfilicher

Wenn sich an der Oberfliche kleine Inseln bilden, dann ist
das richtige Verhiltnis zwischen Wasser und Gips erreicht. Der

Baustoffe

Mortel wird dann gut durchgeriihrt, bis derselbe von gleich-
mifliger Beschaffenheit ist und keine Klumpenbildung mehr
eintritt. In diesem Zustand ist der Gipsmortel dann zur Ver-
arbeitung fertig.

Zum Anmachen des Stuckgipses ist nur reines, lehm- und ton-
freies Wasser zu verwenden, ebenso sollen alle Zusitze und
Streckungsmittel, wie Sand, Schlacke usw., frei von erdigen Be-
standteilen sein.

Dort, wo reiner Gips- oder Gipssandmortel zur Verarbeitung
kommt, ist im Sommer bei der Mortelbereitung besondere Vor-
sicht am Platze. Der am Bau lagernde Sand ist, wenn er lingere
Zeit der Sonnenhitze ausgesetzt war, sehr heif}, auch das Wasser
ist, infolge der meist freiliegenden Bauwasserleitungen, ziemlich
warm. Hierzu kann noch kommen, dafl der Gips, bei strengem
Versand der Fabriken, in noch warmem Zustande zur Baustelle
kommt. Diese Umstinde tragen jeder fiir sich oder in ihrer
Zusammenwirkung dazu bei, das Abbinden des Mortels zu be-
schleunigen, so dafl der Mértel bei unsachgemifler Bereitung ,zu
rasch® kommt und seine Verarbeitung dadurch erschwert wird;
es ist auch moglich, daf der Mortel plotzlich zusammenfihrt
und véllig unbrauchbar wird.

Der Putzer will sich vielfach dadurch helfen, dafl er weniger
Gips in das Anmachewasser streut, also schwicher anmacht. Der
Gipsmortel erlangt in diesem Falle aber eine ungeniigende Fe-
stigkeit, und es entstehen dann an den Decken die sogenannten
Landkartenrisse.

Ebenso falsch ist es, den Gipsmortel, der nicht schnell genug
verarbeiter werden konnte und im Gefiff bereits abzubinden
beginnt, durch weiteren Wasserzusatz wieder verwendbar zu
machen, er mull als unbrauchbar entfernt werden. Auch das
Driicken und Durcharbeiten des im Abbinden befindlichen Ma-
terials ist zu unterlassen. Ein Gipsmortel, der im Kasten (FaR),
also vor seiner Verarbeitung, schon abgebunden hat, wird mit
tot bezeichnet und ist fiir jegliche Verwendung unbrauchbar.

Wenn der Gipsmortel normal ankommt, so sagt der Fach-
mann, der Gips hat Leben oder er ist lebendig, dann wird auch
der Mértel, richtig verarbeitet, eine gute Festigkeit erlangen.

Dic Abbindezeit des Gipsmortels liegt im allgemeinen zwi-
schen 2 und 30 Minuten, ist also im Verhdlinis zu Kalk- oder
Zementmortel als sehr kurz zu bezeichnen. Er fordert deshalb
eine rasche Verarbeitung, mit der sofort, wenn der Gips an-
kommt, begonnen werden muff.

Gipsmértel darf nur in einer solchen Menge zubereitet wer-
den, dafl er sich innerhalb der Abbindezeit einwandfrei und
vollstindig aufarbeiten lifit. Bevor im Anmachegefil frischer
Gipsmértel bereitet wird, miissen alle Reste des abgebundenen
Gipses aus dem Gefif} und von den verwendeten Werkzeugen
entfernt werden. Geschieht dies nicht, so wirkt der abgebun-
dene Gips im frischen Gipsmortel als Beschleuniger, der Gips-
mirtel bindet dann zu schnell ab.

Vielfach wird ein iiberwisserter Gips mit dem irrefithrenden
Namen ,Stuck® bezeichnet und zu Gléttarbeiten, beim Ziehen
von Gesimsen und bei der Fertigstellung der Gesimsecken ver-
wendet. Ist dieser tote Gips getrocknet, so bleibt er beim An-
streichen der Decken mit Leimfarbe am Pinsel hingen und
ergibt unschone Ansitze. An den Gesimsen fallen nach dem
Auftrocknen die mit totem Gips gefiillten Poren ein und hin-
terlassen Vertiefungen. Toter Gipsmortel darf deshalb nie ver-
wendet werden.
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Einem zu frithzeitigen Abbinden des Gipsmortels im Som-

mer kann dadurch begegnet werden, dafl

1. der Gips rechtzeitig bestellt und mindestens 14 Tage vor
seiner Verarbeitung im Bau trocken gelagert wird,

2. dafl Notwasserleitungen am Bau mbglichst in den Boden
eingegraben werden und

3. dafl bei Verwendung von Sand (wie in Wiirttemberg, Ba-
den, Hamburg usw.) dieser auf Vorrat in Sicken in den

Bau geschafft und dadurch vor zu starkem Austrocknen

geschiitzt wird.

In Norddeutschland wird das Abbinden des Gipsmortels in
der Weise reguliert, dafl auf dem Arbeitsgeriist stets ein Eimer
mit Leimgallerte vorhanden ist, um durch cinen Zusatz von
Leim die Abbindezeit der jeweiligen Arbeit entsprechend ver-
zégern zu konnen. Dadurch ist es auch moglich, den Gips-

mortel im Sommer, Herbst und Winter stets in gleicher Stirke

anzumachen und cine gleichmifige Arbeit damit zu erzielen.
Dieses vorziigliche Hilfsmirtel sollte iiberall dort, wo Gips-
mortel verarbeitet wird, Anwendung finden.

Gipskalkmértel besteht aus cinem Weifl- oder Graukalk-
mortel, dem ein fiir sich angerithrter Gipsbrei unmittelbar vor
der Verarbeitung zugesetzt wird. Die Hohe des Gipszusatzes
richtet sich dabei nach der Qualitit bzw. Art des Gipses, nach
der jeweiligen Arbeitsausfithrung und der gewiinschten Hirte
des Putzes und hingt nicht zuletzt auch von dem Putzunter-
grund ab.

Der Gipskalkmértel wird meist in einem Mischungsverhalt-
nis von 1 Teil Kalk, 3 Teilen Sand und 1 Teil Gips hergestellt.

Ofengebrannter Gips eignet sich fiir diesen Mortel weniger
als kesselgebrannter Gips, sogenannter Stuckgips.

Die Anwendung des Gipskalkmiortels erstreckt sich auf alle
Wand- und Dedkenputzarten, d. h. er kann auf jedem Unter-
grund und auf jedem Putztriger verarbeitet werden.

Gipshaarkalkmértel. Das Mischungsverhilenis besteht aus
t Teil Kalk, 3 Teilen Sand, 1 Teil Gips und den notigen Haa-
inde voll Haare, 2 Kellen Leim und 2 Eimer Wasser

ren. Drei I
werden gut durchgeriihrt, damit sich die Haarklumpen 18sen.
In diese Masse wird der Gips so lange eingestreut, bis das Was-
ser vollkommen gesittigt ist, dann aufgeriihrt und mit dem
schon vorbereiteten Kalkmbrtel vermischt.

Teilweise ist es iiblich, diese Mortelmischung mit dem Mor-
telspaten durchzuarbeiten.

Der 1
oder Traufel angedriickt werden. Durch den Zusatz der Haare

srtel wird ziemlich steif und kann nur mit der Kelle

erhilt derselbe eine grofle Zihigkeit und eignet sich besonders

zum Ausdriicken von Geweben an Rabitzdecken u.dgl. Zum
Fertigputz ist er nicht verwendbar.

Gipssandmértel. Beim Gipssandmortel dndert sich das Mi-
schungsverhiltnis etwas mit der Verwendungsart. Er wird in
der Hauptsache nur zum Decken- und Wandputz verwendet.

I
von 1 Sack Gips, 1 Sack Sand, 11 Weilkalk, fiir Wandputz
1 Sack Gips, 1'/4 Sack Sand, /21 Weifkalk zu wihlen.

Der Gi
tel, schr diinnfliissig angemacht. Der Mértel kommt verhiltnis-

r Deckenputz ist im allgemeinen ein Mischungsverhilenis

ssandmértel wird, im Gegensatz zum Gipskalkmor-

mifig rasch und mufl deshalb innerhalb 15—20 Minuten ver-
arbeitet sein.
Gips wird in das notige Anmachewasser (auf 40 kg Gips etwa

36 | Wasser) eingestreut, mit diesem umgeriihrt und dann die

erforderliche Sandmenge beigemischt. Mit der Verarbeitung
des Mértels ist sofort zu beginnen. Auf die einleitenden Be-
merkungen auf Seite 18 wird nochmals besonders hingewiesen.
Fiir die Rabitzarbeiten ist er weniger geeignet als der Gipskalk-
mortel, er erlangt aber eine gréflere Festigkeit und verdient

deshalb als Decken- und Wandputzmértel den Vorzug.

Reiner Gipsmortel. Beim reinen Gipsmértel sind auf 1c kg
Gips etwa 6—7 1 Wasser zu nehmen. Um ihn etwas geschmei-
diger zu machen, kann Weilkalk in geringer Menge zugesetzt
werden.

Eine Verzogerung des Abbindeprozesses ergibt die Beimi-
schung von Leim, Leimgallerte, Lentin oder Policosal.

Stuckmischung. Die Stuckmischung wird hauptsichlich zum
Ziehen der Gesimse sowie Abstucken (Abglatten) der Winde
und Decken verwendet und etwa so hergestellt:

4,8 Teile Weilkalkreig, 4,8 Teile Studsgips und 2,8 Teile
Wasser. In einem Anmachekasten wird zunichst der Kalk auf-
16st und dann wie iiblich der Gips eingestreut. Sand wird

B

nicht zugesetzt.

ortel

Der Zementmortel zeichnet sich durch hohe Festigkeit und

Zement

grofe Widerstandsfihigkeit gegen Witterungseinfliisse und
Wasserandrang aus. Mit Zementmortel kann vollkommene
Wasserdichte erzielt werden. Zur Verwendung gelangt nur
noch normenmifiiger Portlandzement Z 225. Als Zuschlagstoff
ist ein reiner Quarzsand erforderlich. Der Mortel wird im Mi-
hergestellt, d.h. fiir 1 cbm Zement-
1ocol Sand

schungsverhiltnis 1:3
mortel werden etwa erforderlich: 3331 Zement,
und 236 1 Wasser.

Die Zubercitung erfolgt bei Handmischung in der Weise,
dall Sand und Zement zunichst trocken, und zwar so lange
gemischt werden, bis eine gleichfarbige Masse entstanden ist.
Die nétige Wassermenge wird dann langsam, bei fortwihren-
dem Durcharbeiten, zugesetzt. Lingeres Durcharbeiten macht
den Mértel geschmeidiger.

Der Mértel mufd stets in der fiir die Verarbeitung erforder-

lichen Beschaffenheit angemacht werden, ecin spiteres Nach-
gieflen von Wasser soll unterbleiben.

Bei Zementmdrtel ist es sehr wichtig, dafl Bindemittel und
Zuschlagstoffe gemessen werden, weil sonst die Festigkeit gro-
fen Schwankungen unterworfen ist.

Langsam bindender Zement erl

angt seine hochste Festigkeit,

wenn er mit moglichst wenig Wasser angemacht wird.
In kellengerechter Form wird der Mortel nur fiir reine Ver-

putzarbeiten angemacht, bei Antrag- oder Stampfarbeiten so-

wie beim Ausdriicken von Rabirz- u.dgl. Geweben soll der
Mbrtel erdfeuchte Beschaffenheit besitzen.

Zu fetter Zementmortel, d. h. Mértel mit k
wenig Sandzusatz, neigt zu Rifibildungen.

inem oder zu

Die Verarbeitung des Zementmbortels sollte je nach der Jah-
reszeit innerhalb von 1 bis 2 Stunden erfolgt sein.
Die Wa

besonderer Dichtungsmittel (siehe Seite §6) erhtht werden.

iserdichtheit des Zementmortels kann durch Zusatz

Fiir Arbeiten, die hohere Festigkeiten und eine rasche Er-
hirtung erfordern, wie z.B. bei Rabitzwinden, Decken und
Gewdlben, ist die Verwendung der hoherwertigen Portland-

zemente besonders geeigner. Diese hdherwertigen Zemente

7 325 und Z 425 erreichen schon nach wenigen Tagen I
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keiten, die der normale Zement unter Umstinden erst nach
Wochen erlangt.
Die hdherwertigen Zemente Z 325 und Z 425 entwickeln

auch beim Erstarren und in der Anfangserhirtung mehr W

H

me als der normale Zement Z 225. lhre Verwendung bietet
also auch Vorteile bei kithler Witterung und verringert die Ge-

fahr von Frostschiden. Sie sind auch keine Schnellbinder, son-

dern nur Schnellerhirter, kinnen also wie der normale Zement
verarbeitet werden.

Das Abbinden des Zementmortels kann in besonderen Fillen
(z.B. beim Abdichten von Wassereinbruchstellen) mit einem

Schnellbindezusatz wesentlich beschleunigt werden (Seite 56).

Zementkalkmdortel

Als Zementkalkmértel sind zwei in ihren Eigenschaften und
in der Giite gleichwertige, aber in der Farbe verschiedene Mor-
telarten zu bezeichnen, und zwar der normale graue und der
weille Zementkalkmortel. Beide Mortel kommen sowohl fiir
den Innenputz wie auch fiir den Aufienputz zur Verwendung.
Der graue Zementkalkmortel, auch verlingerter Zement-
mortel genannt, enthilt als Bindemittel Portlandzement und
Kalk, wobei der Weiffkalk, Dolomit- oder Graukalk und der
Wasserkalk verwendet werden kann.

Das Mischungsverhiltnis wird meist mit 1:4: 12 gewihlr,

d.h. auf 1 Raumteil Portlandzement kommen 4 Raumteile

Kalk und r2 Raumteile Flufsand. Die spitere Festigkeit des
Mértels hinge mit von der Reinheit und Beschaffenheit des
Sandes ab. Deshalb sollte zu diesem Mértel moéglichst nur rei-
ner Quarzsand verwendet werden. Mit Weilkalk gemischt, er-
hilt der Mortel eine hohere Geschmeidigkeir.

Die Mértelbereitung kann auf 2 Arten erfolgen. Es werden
die beiden Bindemirtel entweder fiir sich zusammen im An-
machewasser aufgeldst und der Sand zugegeben, oder die Binde-
mittel (bei Loschkalk) werden mit Sand zusammen trocken

gemischt und dann erst mit Wasser angerithrt. Bei Verwen-
dung von Weiflkalk (Sumpfkalk) und Branntkalk ist nur die
erstere Mischungsart moglich, bei Verwendung von Loschkalk
dagegen sind beide Mischungsarten durchfithrbar. Vorzuziehen
ist in allen Fillen die erste Art (die nasse Mischung), weil dabei
eine bessere und schnellere Losung der Bindemittel erfolgt und
die Beschaffenheit des Sandes (nafl oder trocken) keine Schwie-
rigkeiten bereitet. Zu 1 cbm Mortel werden erforderlich:

s B2

3201 Kalk

beim Mischungsverhiltnis 1

801 Zement 10001 Sand
beim Mischungsverhdltnis 1:1:6

1671 Zement 1671 Kalk 1000l Sand
Der Zementkalkmortel findet beim Auflenputz
vielseitige Anwendung. Er kann sich allein, in diesem Falle
als Unter- und Oberputz, oder in Verbindung mit weiflem
Zementkalkmortel, Edel- und Waschputzmértel, in diesem

eine sehr

Falle als Unterputz, zur Anwendung gelangen.

Der weifle Zementkalkmortel wird aus weiflem Portland
zement (Dyckerhoff-Weil) und Weilkalk als Bindemittel und
reinem hellem Quarzsand als Zuschlagstoff hergestellt. An

Stelle des Quarzsandes kann auch ein heller Gesteinssand von

hoher Festigkeit verwendet werden. Bei hohen Anspriichen an
Festigkeit und Widerstandsfihigkeit wird das Mischungsver-
hiltnis 1:1:5—7 gewdhlt, d.h. es kommen auf 1 Raum-

teil Zement 1 Raumteil Weillkalk und s—7 Raumteile Sand.

In Normalfillen erweist sich das Mischungsverhdltnis 1:2:7
bis g als ausreichend. Es kommen in diesem Fall auf 1 Raumteil
Zement 2 Raumteile Weiflkalk und 7—9 Raumteile Sand. Die
Festigkeit dieses Mortels ist etwas geringer, dafiir besitzt er
durch den hiheren Weilkalkzusatz eine groflere Geschmeidig-
keit, die in der Anwendung und Verarbeitung auch von Vor
teil sein kann. Weifler Zementkalkmértel wird nur als Ober-
putz von 1 cm Stirke aufgetragen, er kann in jeder Ober-
flichentechnik behandelt werden.

Zu 1 gm Oberputz im Mischungsverhiltnis 1:1: §5—7 wer-
den etwa 2 kg weifler Zement, 2 | Weiflkalk und 1o—15 | Sand
erforderlich,

zu 1 gm Oberputz im Mischungsverhiltnis 1 : 2 : 7—9 werden
etwa 1,5 kg weifler Zement, 31 Weiflkalk und 12—15 1l Sand
erforderlich.

Fiir einfacheren Schlimmputz ist folgendes Mischungsver-
hiltnis zu empfehlen:

s Raumteile Weiflzement (Dydserhoff-Weifl)

r Raumteil Weiflkalk (Sumpfkalk) oder

2 Raumteile Kalkhydrat (trocken geloschter Weifikalk) und

3—s Raumteile heller Quarzsand.

Der Schlimmputzmértel wird in einer dicken, noch streich-
fihigen Konsistenz aufbereitet und beim Verarbeiten dfter um-

geriihrt, damit sich der Sand nicht absetzt.

d Dyckerhoff-Weifs nur mit Wasser

Als Zementschlimme wi

angeriihrt, und zwar 1 Raumteil Zement auf 1—r1,25 Raum-

teile Wasser.

Trockenmaortel
Als Trockenmortel wird ein Gemisch von Bindemittel und

¢ zustande

Zuschlagstoff bezeichnet, das auf trockenem We
kommt. Die Herstellung von Trockenmiorteln erfolge in be-
sonderen Mértelwerken, so daft sich kein Putzer mehr mit der
eigenen Herstellung von Trockenmérteln befassen mufl. Die
fabrikmiRige Herstellung bieter auch eine viel grofiere Gewihr
fiir gleichmifige und einwandfreic Beschaffenheit des Mortels.

Die Trockenmortel werden von den Herstellern unter dem

Sammelnamen Edel-, Stein- und Waschputzmortel in den Han-

del gebracht und sind meist noch mit einer besonderen Na-
mensbezeichnung (Markennamen) versehen. Sie haben in der
Putztechnik eine sehr grofe Bedeutung erlangt und verdienen
wegen ihrer vorziiglichen Eigenschaften ganz besondere Be-
achtung.

Beziiglich der Beschaffenheit der Edel- und Steinputzmortel
schreiben die Technischen Vorschriften fiir Bauleistungen in
DIN 1964 vor:

+Edel- und Steinputzmdrtel miissen aus erprobten Zuschlag-

stoffen und Bindemitteln in gleichmifiger Firbung und Kor-
nung hergestellt und farbebestindig sein. Die Firbung darf
sich durch Einwirkung der Bindemittel und Zuschlagstoffe nicht
verindern. Fabrikmiflig hergestellte Mischungen sind unver-
mischt und ungesiebt nach den Vorschriften des Lieferwerkes
zu verarbeiten.®

Als die bekanntesten Marken in fabrikmiflig hergestellten

morteln sind folgende zu nennen:

Edel-, Stein- und Waschput:
Durana, Felsit, Marmorit, Montenovo, Salith, Silin,

nova, Terrasit.

Die verschiedenen Fabrikate der Trocken- (Edel-, Stein- und

Waschputz-) mortel unterscheiden sich vorwiegend durch ihre




Zementkalkmorte

Zusammensetzung. Die Farbgebung erfolgt entweder durch die
Verwendung farbiger Steinsande oder durch Zusatz geeigneter
lichtechter Farbstoffe. Die Edelputzmértel werden in den ver-
schiedensten Farben, teilweise mit sehr hoher Leuchtkraft, her-
sestellt. Von seiten der Herstellerwerke stehen natiirliche Farb-
und Putzmuster zur Verfligung, nach denen die Farbe beurteilt
und ausgewihlt werden kann.

Die Edel- und Steinputze werden in verschiedenen Struktur-
bildungen und Korngrofien hergestellt, so dafl nach der Uber
arbeitung der Putzfliche jeweils besondere Licht- und Schatten-
wirkungen erzielt werden kénnen.

Die Steinputzmortel ergeben infolge ihrer besonderen Zu-
sammensetzung cinen sehr harten Steinputz. Sie kommen mehr
fiir die Herstellung ecinzelner Architekturteile, Fenster- und
Tiireinfassungen, Dach- und Gurtgesimse u. dgl. in Betracht,
die durch duflere Einfliisse grifieren Beanspruchungen ausge-
setzt sind.

Die Putzflichen erfahren meist eine steinmetzmifige Bear-
beitung und kénnen als ein vollkommener Ersatz fiir die heute
sehr teuren Natursteinverkleidungen betrachtet werden.

Die Edel- und Steinputzmértel werden im allgemeinen in
folgenden Kornungen und Sondermischungen geliefert:

in Kérnungen (fiir Stockmethode) feinkdrnig; mittelkornig;
j_;]'uhi\i'n‘ni:_:; K. HJ\\]I;)L.T/ [:L'L‘i'i es Korn);

in Sondermischungen als Miinchener Rauhputz; Waschputz;
Kellenspritzputz, kornig und  grobkdrnig; Besenspritzputz;
Schlimmputz; Messelputz und Filzputz;

und als Steinputz.

Die Waschputzmértel werden in zweir Mischungen (Korn-
zusammenstellungen) geliefert, und zwar in einer hellen und
einer dunklen Mischung. Die Steinkérnung besteht zum Teil

aus einem feineren Terrazzomarterial, so dafl der Putz nach dem
Abwaschen eine Khnlichkeit mit einem feinen Terrazzoboden
erlangt.

Die Trockenmérrel sind, wie die Bindemittel Kalk, Gips und
Zement, stets trocken und vor Luft- und Erdfeuchtigkeit ge-
schiitzt zu lagern. Bei lingerer Lagerung miissen sie durch ge
cignete Abdeckung (Pappe, Planen, Decken) gegen Feuchtig-
keitsaufnahme geschiitzt werden.

Sind im Sack Knollen aufgetreten, so mufd der Inhalt durch-
gesiebt werden. Knollen, die sich nicht miihelos mit der Hand
zerdriicken lassen, sind zu entfernen.

Nach dem Anmachen, das nur mit reinem Wasser, ohne je-
den Zusatz, in kellengerechter Form erfolgt, mufi der Mortel
immer wieder aufgerithrt werden, damit sich die schwereren
Teile nicht absetzen konnen.

Dichtungsmittel sollen nur nach den Weisungen des Her-
stellerwerks zugesetzt werden.

Der Zusatz ven Frostschutzmitteln mufl ganz unterbleiben,
weil sonst Fleckenbildungen unvermeidlich sind
Putztrager Bild 36-47

Der Putztriger hat die Aufgabe, wie schon sein Name sagt,
den Putz zu tragen bzw. eine Briicke zu bilden. Die Anwen-
dung des Putztriigers kommt deshalb {iberall dort in Frage, wo
kein fester, tragfihiger Untergrund vorhanden ist (Holzbalken

und Eisenbetonstegdecken), auf den der Putz direkt aufgetragen

werden kann. Der Putztriger dient auch zur Schaffung von

Putzbriicken iiber Konstruktionsglieder aus Holz oder Stahl,

3 Lade-Wir

, Trodsenmortel, Putztrager
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Bild 36. Gipslittchen auf Lager. Arbeitsweise im Saargebiet

die in Winden und Decken eingebaut sind. Je nach der Be-
schaffenheit des Putztrigers kann er auch als Armierung inner-
halb des Putzmértels wirken.

Der Putztriger hat also mancherlei Aufgaben zu erfiillen,
vor allem aber muf er so beschaffen sein, dafl der Putz gut an
ihm haftet. Es diirfen auch keine Lockerungen im Putz auf-
treten, der Putztriger darf also nicht schwinden oder treiben.
Diese Gefahr ist bei Putztrd
wenn der Querschnitt der Holzstibe zu grof} ist.

sern aus Holz dann vorhanden,

Es befindet sich eine Reihe von Putztragern auf dem Marke.
In der Hauptsache lassen sich dieselben nach zwei Arten un-
terscheiden, und zwar als Putztriger aus Geweben oder son-
stigen netzartigen Gebilden und als Putztriger aus Dielen
oder Platten.

Bei den Geweben kommt es stets darauf an, daf sich der
Mértel gut darin verankert, bei den Dielen oder Platten muf}
eine geniigende Haftfahigkeit gewihrleistet, die Oberfliche also
geniigend rauh sein.

Schalun

Zur Bretterschalung werden meist Bretter von etwa 15 cm

und Lattung

=

Breite und 15—18 mm Stirke verwendet, die Anbringung an
den Balken erfolgt mit einem lichten Zwischenraum von etwa
1,5 CHL.

Bei der Lattung ist die enge und die weite Lattung zu unter-
Stiarke
24/48 mm. Die enge Lattung, wie sie hauptsichlich in Siid-

scheiden, die Lartten selbst besitzen meist eine von

deutschland {iiblich ist, erfolgt mit Zwischenriumen von etwa

2 em und wird unmittelbar nach dem Verlegen des Gebilks
vom Zimmermann aufgebracht. In Baden und in der Pfalz hin-
ren werden die Latten als sogenannte Kontrelatten in Ab-

oeg

stinden von etwa 25 cm vom Putzer angelegt.

Die weite Lattenentfernung bedingt die Verwendung von
Doppelrohrmatten an Stelle der, bei enger Lattung sonst {ib-
lichen, einfachen Rohrmatten. Teilweise werden die Kontre-
latten auch mit Rabitzgewebe iiberspannt.
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Bild 37. Rohrgewebe

Einfache Rohrmatte, siiddeutsche Bindung. b) Halbdichte

Rohrmatte, siiddeutsche Bindung. ¢) Halbdichte Rohrmatte,
norddeutsche Bindung. d) Dichte Rohrmatte, siiddeutsche Bin-
dung. e) Doppelrohrmatte, siiddeutsche Bindung. f) Rabitz-
rohrmatte. g) Monieta-Rabitzrohrmatte. h) Goliath-Rabitz-

rohrmatte

8. Holzstabgewcbe
nliches Holzstabgewebe. b) Bacula-Flach-Gewebe.

¢) Bacula-Dreikant-Gewebe

Bild 39. Gewdhnliches Rabitzgewebe

Baustoffe

Spalierlatten. Diese kénnen direkt als Putztriger verwendet

werden, wenn ihre Stirke, den Technischen Vorschriften fiir
Bauleistungen entsprechend, mit 2/2 oder 1,3/2,3cm gewihlt
wird. Die Linge der Spalierlatten betrigt meist 4—4,5 m. Bild 159.

Gipslittchen werden hauptsichlich im S“mtu.lsl:.l als Putz-
triger verwendet, sie besitzen eine Stirke von 1,5/0,5 cm und
eine Linge von 1,2 m. Als Unterlage dienen wiederum Kontre-
latten, da die Littchen selbst zu schwach sind, um grifere
Spannweiten zu iiberbriicken. Die Befestigung der Littchen er-
folgt in lichten Abstinden von 1,0 cm. Bild 36 und 160.

Bei allen Schalungen und Lattungen ist darauf zu achten,
daf} sie verschrinkt gestofien werden, weil sonst Riflbildungen
an den Decken unvermeidlich sind.

Rohrgewebe Bild 37 a=h, 162-163

Diese werden aus Schilfrohren als sogenannte Rohrmatten,
und zwar als einfache und als doppelte, als halbdichte und
dichte Rohrmatten hergestellt. Die Breite der Rollen betrdge
bis zu 2,5 m, ihre Linge 10,0 m. Rohrmatten erfordern stets
eine feste Unterlage (Schalung oder Lattung), deren Zwischen
raum bei den Doppelrohrmatten bis zu 30 cm betragen darf.

Eine besonders widerstandsfihige Rohrmatte kommt als Go-
liath-Rabitzrohrmatte in den Handel. Sie wird aus starken
Schilfrohren mit schr enger Drahtbindung (die starken Lauf-
drihte sind nur 10 ¢m voneinander entfernt) hergestellt. Die
Anfertigung erfolgt in den Breiten der normalen Rohrmatte.
Bild 37 h.

Zur Verwahrung des Holzwerkes in Fachwerkswinden und
dergleichen werden sogenannte Balkenmarten, ebenfalls aus
Schilfrohr, in den Breiten von 12 bis 20 em und einer Rollen-
linge von 25 m hergestellt.

Holzstabgewebe Bild 38

Auf dem Prinzip der Rohrgewebe sind auch die Holzstab-
gewebe aufgebaut, nur mit dem Unterschied, daf an Stelle des
Schilfrohrs (und der Lartung) diinne Holzstibchen treten.
Wichtig ist, daf die Holzstabgewebe aus trodkenem Holz ge-
fertigt werden. Sie werden gewdhnlich in Breiten von so bis
200 ¢cm und in Rollen von 10 m Linge in den Handel gebracht.

Das gewdhnliche Holzstabgewebe stellt ein Gewebe mit

rechteckigen, etwa 7/12 mm starken Holzstdbchen dar, die in
Abstinden von 7 bis 8 mm in ihrer hohen Form nebeneinan-
derliegen. Bild 38 a.

Das Bacula-Gewebe wird in Flach- und Dreikantstiben, und
zwar in Rollen von ¢,50 bis §,00 m Breite, geliefert. Am mei-
sten bevorzugt ist das Dreikantgewebe mit 18/18 mm starken
Stibchen. Bei der Verwendung dieses Gewebes ist stets darauf
zu achten, daf die Spitzen der Holzstibe nach oben zu liegen
kommen. Bild 38 b und c.

Rabitz- und Drahtgewebe Bild 39—44
Das gewdhnliche Rabitzgewebe, aus verzinktem Draht von
bis 1,0 mm Stirke, mit einer Maschenweite von 10 bis

15 mm, kommt als viereckiges und als sechseckiges Gewebe in

den Handel. Ein weiteres Gewebe di Art ist das dreieck

Putzgeflecht mit 1§—20 mm Maschenweite. Siche Bild 39 u. 164.
Die Rabitzgewebe werden in Rollen von 1 m Breite und
so m Linge hergestellt. Ahnlich den Balkenmatten (in Rohr-
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gewebe) werden auch aus Rabitzgeflecht zur Verwahrung von
Holzwerk u. dgl. Streifen und Pliestergeflechte von 10 bis
30 c¢m Breite und einer Rollenlinge von 5o m angefertigt.

Einen zweckmifigen Putztriger zur Verwahrung von Holz-
und Eisenwerk stellen die ,Hitschler-Welldraht-Balkenmatten*
dar. Bei diesen sind Pappe und Drahtgewebe in der erforder-
lichen Breite bereits miteinander verbunden, so dafl sie in einem
Arbeitsgang angebracht werden konnen. Durch die Wellung
des Drahtgeflechts wird erreicht, dafl es nicht mehr unter, son-
dern in den Putz zu liegen kommt und als Armierung wirkt.
Die Welldraht-Balkenmatten werden in einer Geflechtsbreite
von 16 und zocm hergestellt. Die Pappestreifen sind ro—r2,
14 und 16 cm breit. Die Rollenlinge betragr som.

Die Monieta-Rabitzrohrmatte entsteht durch Einflechten ge-

schilter Schilfrohre in ein verzinktes Drahtgeflecht. Die Matte

besitzt ein ziemlich dichtes Gefiige und weicht insofern von
den bisherigen Putztrigern ab. Das Gewebe wird in den Ab-
messungen der Doppelrohrmatten hergestellt. Bild 37 g.

Die Stabilitit der Rohrmarte wird durch die wechselseitige
Anordnung der Schilfrohre und das feste Verweben mit dem
Drahtgeflecht ziemlich grof. Durch das Versetzen der Schilf-
rohre wird auch eine gute Putzhafrung gewihrleistet.

Das ‘Staufl-Ziegelgewebe stellt ein viereckiges Drahtgewebe
dar, bei dem die Knotenpunkte in kreuzformige, aufgeprefite
und gebrannte Tonkdrper eingeschlossen sind. Es wird in Rol-
len von 1 m Breite und 5§ m Linge gelieferc und hat sich als
Putztriger besonders gut bewihrt. Vor allem haftet der Putz-
mortel sehr gut an dem Gewebe. Es besitzt den weiteren Vor-
teil, daf die Tonkorper etwas Feuchtigkeit aufnehmen, wo-
durch der Putzmértel rascher anzieht und auch in stirkerer
Lage aufgetragen werden kann.

Das Gewebe wird auch in Mattenform, mit Rundeisen ver-
stirkt, in der Grofe von 1,02 X 2,46 m geliefert. Diese Martten
werden hauptsichlich zur Herstellung freihingender Rabitz-
dedken fiir die durch Reichspatent geschiitzte Staufi-Ideal-Ra-
bitzdecke verwendert.

Das Rippen-Streckmetall wird aus kaltgewalztem Bandstahl
hergestellt, und zwar durch Einschneiden der Rippen, Her-
ziehen des Materials.

ausdriicken der Stege und Auseinand
Das Rippenstrecdsmerall erhile durch die Stege eine hohe Eigen-
steifighkeit. Die Tafeln sind mit Rostschutzmasse iiberzogen,
werden aber auch mit einem galvanisierten Zinkiiberzug ge-
liefert. Bild 42.

Die Herstellung erfolge in drei Stitken von o©,3, 0,4 und
0,5 mm mit einem Gewicht von 1,95, 2,65 und 3,20 kg/Tafel.
Die Tafeln haben eine Gréfle von 2,5 X 0,6 m 1,5 qm. Sie
Tafeln zum Versand ge-

werden in Bunden von 10 und 20

bracht.

Die Baustahlputzmatten bestehen aus einem geschweifiten
Baustahlgewebe, das mit einem sehr feinmaschigen Drahtge-
flecht verbunden ist. Die Matten werden gewohnlich in Lingen
von 2,50 und 3,00 m und 1,00 m Breite, auf Anforderung aber
auch in Sondermaflen, hergestellt. Die Langsdrihte liegen

n
einem Abstand von 10 cm, die Querdrihte im Abstand von
3o em. In dieses Stahlgerippe ist das feinmaschige Drahtgewebe
cingewoben und deshalb sehr fest mit demselben verbunden.
In einem Quadratmeter der Matten liegen 27 Schweifistellen.
Zur Verhiitung etwaiger Rostbildung werden die Matten mit

einem Rostschutzitberzug versehen.

)
un

T

Bild 40. Hitschler-Welldraht-Balkenmatte

Bild 41. Staufl-Ziegelgewebe

Bild 42. Rippenstreckmetall
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Bild 43. Baustahlputzmatte

s
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Bild 44. Gefalztes Rippenlochmetall
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Bild 46. Normal-

tfalz der 5 u. 7 em

Bild 45.
Wellenfalz
der Gipsdielen

Bild 47. Riffelung
bzw. Rauhung der

starken Gipsdielen Gipsdielen

Bild 48. Versetzen der Gips-
dielen mittels Lehren

Als Baustahl-Rabitzmatten werden dieselben mit einem eng-
maschigen verzinkten Sechseck-Drahtgewebe hergestellt und in
einer Grofle von 1,00 X 3,00 m geliefert. Das Gewicht dieser
Matten betrdgt nur 1,7 k

[qm.
Das gefalzte Rippenlochmetall besteht aus gegliihten und ge-
lochten Stahlbindern, die durch Falzen auf mechanischem Wege
fest miteinander verbunden sind. Durch das Zusammenfalzen
entstehen von selbst die Verstirkungsrippen, die den Tafeln
eine hohe Stabilitit verleihen. Bild 44.
Das Rippenlochmetall wird in Bautafeln von o,45
1 gm hergestellt, wobei die Rippen in der Lings
verlaufen. Die Materialstirke betrigt wechselseitig o,

2,20m

ichtung

und
1 mm. Das Gewicht der Tafeln betrige 3 kg/qm. Fiir den Versand
sind jeweils 10 Tafeln = 10 gm mit Bandeisen zusammengefafit.

Hinsichtlich der Verwendung und Verarbeitung von Holz-
stab-, Drahtziegel- oder dhnlichen Geweben und Matten ent-
halten die Technischen Vorschriften fiir Bauleistungen keine
besonderen Bestimmungen. Damit etwaige Mingel vermieden
werden, ist es empfehlenswert, sich jeweils an die von den Lie-
ferfirmen ausgearbeiteten, teilweise sehr eingehenden Ausfiih-
rungsvorschriften zu halten.
Gipsdielen Bild 45—54
Sie stellen einen der bekanntesten und Altesten Putztriger

dar und unterscheiden sich von allen bisher genannten dadurdch,

dafl sie selbst schon cinen festen und geschlossenen Baukérper
bilden. Der Putz hat nur noch die Aufgabe zu erfiillen, eine

einheitlich glatte Wand- und Dedkenfliche zu schaffen.

Bei ganz einfachen Bauausfilhrungen kann die Gipsdi
I')

(S
Putztriger und Putzmortel vollstindig ersetzen, hier bedarf

es dann nur einer Schliefung der Fugen.

Als ausgesprochene Putztriger kommen hauptsichlich die
diinneren Dielensorten in Betracht, wobei zu unterscheiden ist
zwischen Dielen mit Schilfrohr- und solchen mit Kokosfaser-
einlage. Letztere besitzen eine wesentlich grofiere Widerstands-
fihigkeit und auch eine bessere Isolierfihigkeir.

Die Mafle der Gipsdielen betragen:

fiir Dielen mit Kokosfasercinlage in Nord- und Stiddeutsch-

land 1,5 und 2 cm stark, 2,00 X o,50 m;

fir Dielen mit Kokosfasereinlage in Norddeutschland 3 em

stark, 2,00 X 0,331/4m;

fiir Dielen mit Schilfrohreinlage

in Norddeutschland 3 em stark, 2,00 X 0,3

in Stiddeutschland 2'/2

und 3 cm stark, 2
2,00 X 0,30 und o,50m,

Die Gipsdielen gelten auch als vorziigliche Isolierkérper ge-
gen Kilte und Wirme, ihre Dimmwirkung ist etwa 4—gsmal
so grofl wie diejenige des gewohnlichen Ziegelmauerwerks.
starke Schilfrohrdiele bietet also den

Eine 5 cm gleichen

W

rmeschutz wie eine 20—25 cm starke Ziegelmauer.

Eine weitere Eigenschaft von grofier Bedeutung ist die hohe
Feuersicherheit der Gipsdielen. Bei allen bisher vorgenomme
nen Brandversuchen der Materialpriifungsanstalten haben sich
die Gipsdielen auch bei lingerer Feuereinwirkung von iber
1o00” C an der Oberfliche nur wenig verindert. Die Gips-
dielen verhindern dadurch das Vordringen des Feuers auf Kon-
struktionsteile u. dgl. Die Wiarmedichtheit und die Feuersicher-
heit stellen deshalb Eigenschaften dar, die fiir die Anwendung
der Gipsdielen von ausschlaggebender Bedeutung sind.

Fir die handwerksmaflige Verarbeitung spielt auch das ge-
ringe Raumgewicht, das nur etwa 750/800 kg/cbm betrigt und
damit wenig iiber demjenigen des Holzes liegt, sowie die leichte
Bearbeitung der Dielen eine wichtige Rolle. Die Dielen kénnen
mit jeder gewthnlichen Handsége zugeschnitten werden, aufler-
dem kommen sie stets in trockenem Zustande in den Bau,
bringen also keine Feuchtigkeit mit.

Bei der Verarbeitung von Gipsdielen sind folgende Gesichrts-
punkte zu beachten:

Bei freistehenden Winden sowie bei allen Arten von Wand-
und Deckenschalungen sind die Gipsdielen stets im Verband zu
versetzen, die Stofifugen diirfen also nie direkt iibereinander-

Bild 49. § cm starke Gipsdiele nach zweistiindiger Branddauer
(bis 1300° C)
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liegen, sondern sind, wenn moglich, um eine halbe Dielenlinge
zu verserzen. Bild 48.

Die Befestigung der Gipsdielen auf einer Holzkonstruktion
(Wandpfosten, Sparren u. dgl.) soll nur mit verzinkten breit-
kopfigen Gipsdiclenstiften vorgenommen werden. Gewdhnliche
Drahtstifte bieten mit ihren kleinen Képfen keine Gewihr fiir
ein unverriickbares Festsitzen der Dielen. An jeder Befesti-
gungsstelle sind, bei einer Dielenbreite von 30 bis 5o cm,

5

3 Stifte, bei 25 cm Breite mindestens 2 Stifte zu verwenden,
auflerdem hat die Befestigung so zu erfolgen, dafl die Dielen
satt an der Unterkonstruktion anliegen. Der Nagelkopf mufd
fest in der Diele sitzen.

Bei freistechenden Winden sind die Gipsdielen mit Wellen-
falz stets in diinnem, reinem Gipsmértel aufzusetzen. Die Falz-
seiten sind daher vor dem Aufsetzen der Dielen gut anzufeuch-

ten, damit sie dem Mortel das zum Abbinden ndtige Wasser

nicht entziehen. Als Verzdgerer kann dem Gipsmdrtel Leim,
Lentin oder Policosal beigemengt werden. Eine wesentliche
Erleichterung der Versetzarbeit und eine hohere Festigkeit der
Wand kann dadurch erreicht werden, dafl die Dielen an den
Falzseiten (Fugen-Fldchen) tags zuvor mit reiner Zementmilch
angestrichen werden. Dadurch wird die Saugfihigkeit der Die-
len beseitigt und es ist sehr gut moglich, die Dielen auch in
verlingertem Zementmdrtel zu versetzen.

Gipsdielen mit dem Normalfalz dagegen lassen sich auf

trockenem Wege versetzen, der Verband der Dielen unter sich

(Wandfestigkeit) wird durch die seitlich angeordneten Nuten
gewiahrleistet. Diese sind nach dem Versetzen der Wand mit

reinem Stuck-Gipsmbrtel, und zwar in der liin;s!'ici]umg, da-

Innere Gipsdiel-
schalung 3 cm stark, die

Fugen verspachtelt

Zwischenisolierung mit
s cm starken Gipsdielen,
dariiber 1—1'/2cm star-
ker Verputz, das Holz-

werk _‘-’.t’l’&.‘!hl‘[

Zwischenisolierung mit
5 cm starken Gipsdielen
auf 15—20 cm weiter
Lattung, dariiber 1 bis
1'/2 cm starker Rohrputz

Bild 51. Verschiedene Arten von I_I)kICh[s‘U[[crlmgcn mit (_Fipsdiclcn

-
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Helzboden
Sand
Gipsdiele

Lattung und Puiz

Holzboden
Pappe
Gipsdiele

Lattung und Putz

Helzboden
Sand
Gipsdiele
Gipspuiz

Gipsesirich und Linoleum
Sand mit Pappe
Gipsdiele

Gipsdiele
Gipsputz

Isolierungen von Holzbalkendecken mit Gipsdielen

Zwischenisolierung mit
s cm starken Gipsdielen,
innere  Gipsdielschalung

3 cm stark, dariiber /2

bis 1 cm starker Gipsputz

Auflere Gipsdielschalung

5 oder 7 cm stark, zu-

gleich Unterlage fiir das

Klebedach

Auflere Gipsdielschalung
sem stark, innere Gips-
dielschalung 3 em stark,

Fugen verspachtelt
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Aufspannen des Jutestreifens Annissen des Jutestreifens Uberspachtelung des Jutestreifens

Bild s2. Richtige Fugendichtung bei Gipsdielschalungen

Bild 53. Dachraum, mit Gipsdielen vollstandig ausgekleidet

mit sich die Nuten vollstindig fiillen, auszuspachteln. Ein gutes
Annissen der Nuten ist zur Erzielung einer hohen Wand-
festigkeit unerlafilich. Bild 46.

Das Aufsetzen der Dielen erfolgt zweckmifig durch An-
wendung von Richtlatten, die im Senkel zwischen Fulboden
und Decke eingespannt werden. Die Dielen lehnen sich dann an
die Latten an, damit ist die sicherste Gewihr fiir eine fliichtige
und senkrecht stehende Wand gegeben. An den seitlich an-
schliefenden Winden sowie an der Decke sind Gipsdielwiinde
mit Holzkeilen zu verspannen und die vorhandenen Fugen
mit Stuck-Gipsmortel auszuwerfen, weil sonst Riflbildungen
unvermeidlich sind. Auflerdem empfiehlt es sich, die Winde
stets in den Wand- und Deckenputz einspringen zu lassen.
Bild 48.

Die Gipsdielen besitzen eine glatte Seite, auch Gufiseite ge-
nannt, und eine gerauhte Seite mit wellen- oder schwalben-
schwanzformiger Rauhung als eigentliche Putzseite. Bild 47.

Die Anwendung der Gipsdielen als Bau- und Isolierkérper
ist aullerordentlich vielseitig. Wenn der Stukkateur (Putzer,

Gipser) auch mit den Konstruktionen selbst nichts zu tun hat,
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L Putz  Gipsdiele b

Putz  Gipsdiele ¢

Bild 54. Tiiranschliisse bei 5 und 7 ¢cm starken Gipsdielwinden

so ist es fir ihn doch wertvoll, wenn er die verschiedenen
Konstruktionssysteme etwas kennenlernt. Eine eingehende Dar-
stellung der Deckenkonstruktionen fiir Holzbalkendecken ist
in Bild so zu finden. Die verschiedenen Arten der Dachisolie-

rung mit Gipsdielen sind in den Bildern s1a—f dargestellt.

Bei Winden, die einen beiderseitigen Verputz erhalten, sind
die Dielen zur Erzielung einer guten Putzhaftung immer wech-
selseitig zu versetzen, d.h. die rauhen und die glatren Seiten
sollen stets abwechseln. Bild 48.

Bei Wand-, Decken- und Dachverschalungen sollen die Gips-
dielen nie im Hohlen, sondern stets auf einem Unterlagsholz
gestoflen werden. Ohne besonderen Verschnite 1ifit sich das am
besten erreichen, wenn die Entfernung der Holzer dem Dielen-
maR angepafit ist. Der Stoff der Diclen im freien Raum kann
bei Erschiitterungen sehr leicht zu Riffbildungen Anlafl geben.

Die Verbindung der Tiirgestelle mit der Wand erfordert
besondere Sorgfalt, weil durch das Auf- und Zuschlagen der
Tiiren starke Erschiitterungen eintreten, die bei unsachgemifier
Ausfiihrung zu Rifbildungen entlang der Tiirpfosten bzw.
Bekleidungen fithren. Es ist deshalb besonders wichtig, dafl die
Anschluffugen, wie in den Bildern 54 dargestellt, mit den Be-
kleidungen iberdeckt werden. Ein blofes Annageln der Diclen
an die hdlzernen Tiirgestelle geniigr nicht, zweckmiRiger ist
es, hierfiir die sog. Dielenhalter zu verwenden.

Werden an das Aussehen einer Gipsdielenschalung keine be-

sonderen Anspriiche gestellt, dann geniigt es, die Fugen der

Verschalung mit reinem Stuckgipsmértel auszuspachteln. Auf
den Verputz kann in diesem Falle verzichtet werden, die Feuer-
sicherheit ist trotzdem gewihrleistet. Bild §3.
Rigips-Platte Bild §5-63
X

Zine ganz besondere Art unter den Gipsdielen stellt die
Rigips-Platte dar. Sie wird auf maschinellem Wege in absolut

gleichmifiger Stirke, mit einem beiderscitigen Pappliberzug

verschen, hergestellt. Die Platten sind im Vergleich zu den
Gipsdielen auflerordentlich diinn. Der Pappiiberzug ermbglicht
es, sie in groflen Abmessungen herzustellen.

Der Hauptvorzug der Rigips-Platte besteht in der trockenen
Verarbeitung, ohne Verwendung eines Putzmdrtels. Thre An-
wendung stellt also eine reine Verkleidung der Wand- und
Deckenfliche dar, dhnlich derjenigen aus Sperrholz. Die Platte
kommt vorwiegend fiir den Innenausbau unserer Bauwerke in
Betracht und kann dabei in der mannigfaltigsten Weise ange-
wandt werden. Sie besitzt, wie die Gipsdiele, ein gutes Dimm-
vermégen gegen Kilte und Wirme und ist trotz ihrer geringen
Stirke als feuerhemmend und schwer entflammbar anzusehen.
Thre Biegefestigkeit ist infolge der groflen Zerreififestigkeit des

T )
rtons ziemlich grof.
Die Rigips-Platte kommt in 2 Stirken von 9,5 und 12,§ mm
mit einem Gewicht von 8,5 bzw. 11,0 kg/qm auf den Marke.

[hr Breitenmafl betrigt 1,20 bzw. 1,25 m, ihr Langenmaf 2,50,

2,75, 3,00—3,7§ M.

Die besondere Beschaffenheit des Pappiiberzugs (Kartons)
wirkt regulierend auf die Luftfeuchtigkeit, d.h. die Plarte
nimmt Luftfeuchtigkeit auf und gibt sie auch wieder ab. Auch
lingere Feuchtigkeitseinwirkung aus der Luft bewirke kein Ab
lésen der Kartonschicht vom Gipskern. Das Anstreichen der

Platte mit wasserléslichen Farben (Leimfarben, Binderfarben
u. dgl.) und das Abw aschen solcher Farben ist also ohne wei-
teres moglich.

Die Platte wird bei der Verarbeitung mit dem Messer zuge-
Winden

Decken mufl eine durchaus ebene Unterlage vorhanden sein.

schnitten und gebrochen. Zum Anbringen an und
Diese wird bei Massivwinden durch Aufkleben von Platten-
streifen hergestellt, auf welche dann auch die Platte mit einer
besonderen Kittmasse (Leimfix) aufgeklebt wird. Auf eine
Holzkonstruktion oder einen Holzlattenrost werden die Plat-
ten meist mit verzinkten Stiften aufgenagelt. Die Fugen zwi-
schen den einzelnen Platten werden mit einem Fugenfiiller
ausgespachtelt. Zur besseren Verbindung der Platten wird iiber
der Fuge cin Gazestreifen in Spachtelmasse eingedriickt und
darauf die Fugenfliche iiberglittet.

Uber die Anwendung und Verarbeitung hat das Hersteller-
werk* sehr eingehende Druckschriften herausgegeben, die iiber
alle Einzelheiten Aufschlufl geben.

Die Ausfithrung bzw. Verarbeitung der Platte erfolgt viel-

fach durch Spezialfacharbeiter des Herstellerwerks.

Bild 64-7¢

Die Leichtbauplatten haben im Bauwesen einen starken Ein-

Leichtbauplatten

gang gefunden. Sie haben den Vorteil, dafl sie nicht allein als
Putztriger, sondern wie die Gipsdielen, gleichzeitig als Isolier-
und Baukérper eine vielseitige Verwendung finden kdnnen.
Unter den zur Zeit auf dem Markt befindlichen Leichtbau-
1

sonders rvor. Es

platten treten 2 Arten © sind dies aus

Schilfrohr geprefite und mit Draht gebundene Platten, die un-

ter den Namen ,,Goliath-Schilfrohr-Platte® und ,,Surofa-

Schilfrohr-Leichtbauplatte® hergestellt und wertricben werden.
Die zweite Art stellt die nach DIN 1rer1 hergestellten Holz-

wolle-Leichtbauplatten dar, die auf dem Baumarkt den grofiten
Umfang einnehmen.

Die Goliath-Schilfrohrplatte wird in 2,5 cm und in § cm
Stirke aus festgeprefiten und mit verzinktem Draht gebunde-

nen Schilfrohren, ohne fcg“chm‘ Bindemittel, hergestellt. Die

Platte hat eine Grofe von 5o * zo0 und 100 X 200 em. Fiir be-

sondere Zwecke wird sie auch in Stirken bis zu 7 cm und in
Breiten bis zu 150 cm angefertigt. Das Gewicht der Platre be-
trigt bei 2,5 cm Stirke 5 kg/qm, ist also sehr

gering.

Vereinigte Baustoffwerke Bodenwerder ( »H., Bodenwerder

Weserberg
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Bild 5. Aufkleben der Unterlag- Bild s6. Ausfluchten des Streifenrostes
streifen auf das Mauerwerk

Bild 59. Brechen der Platte Bild 6o. Aufnageln der Platte

tiber der Kante an der Decke

=)

f.

i
E

Bild 63. Uberg

Bild 61. Ansetzen der Platte Bild 62. Aufspachteln des
an der Wand Nesselstreifens

Bild 55—63. Verarbeitung der Rigips-Platten

Die Platte besitzt ein sehr hohes Dimmvermdgen gegen  gebunden. Das Gewicht fiir 1 qm betrigt etwa 4,5 kg. Thre
Wirme und Kilte und eine ziemlich grofie Biegefestigkeit. Eine  Dimmeigenschaften sind, der geringeren Stirke entsprechend,

2,5 cm starke Platte wiirde in der Wirme- und Kilredimmung  etwas niederer als bei der Goliath-Platte.

einer 32,5 cm starken Vollziegel-Auflenmauer entsprechen. Die
) B

Platte ist leicht zu verarbeiten und leicht zu putzen. Holzwolle-Leichtbauplatten Bild 64-68

Die Surofa-Schilfrohr-Leichtbauplatte wird in 2 em Stirke Holzwolle-Leichtbauplatten sind Leichtbauplatten aus Holz-
und in den Normalmaflen von 150 X 250 ¢m, 100 X 250cmund  wolle und mineralischen Bindemitteln. Zur Herstellung darf
125 X 250 cm hergestellt. Auf Wunsch wird sie vom Hersteller-  nur gesunde, langfaserige und lingsgehobelte Holzwolle ver-
werk in beliebigen Lingen angefertigt. Die Platte wird cben-  wender werden. Holzwolle-Leichtbauplatten miissen den nach-

falls aus Schilfrohren geprefit und mit verzinktem Draht fest stehenden Bedingungen entsprechen.
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Bild 64. Forderband fiir die Holzwolle Bild 65. Sprithanlage fiir die Rild 66. Der endlose Plattenstrang.
Holzwolle Pressen der Platten

Bild 67. Bandformmaschine mir automatischem Plattenstapler Bild 68. Lagerhalle fiir Leichtbauplatten

Bild 64—68. Herstellung der Heraklith-Leichtbauplatren

Linge: 200cm (£ 5—10mm)
Breite: 50cm (+ 5mm) . S
A,‘En\i'hlL'ElLl:; n1\']‘:-"\\.'n|<.'i'lLl!_"
Dicke (mm) 15 25 35 50 75 100 75 100 Uberschreitung des Einzelwertes bis 10"/,
Plattengewicht (Mittelwet Gl LR B 36 L t i '

i g e i A . g i Jberschreitung des Einzelwertes bis 20"/,
Rohwichte (Mittelwert) (kg/m®) 570 460 415 390 360 480 440 | L_ serschreitung des Finzelwertes bis 2(
Biegefestigkeit (Mittelwert) (kg/cm 17 10 7 5 4 i 4 Uberschreitung des Einzelwertes bis 10"/,
Zusammendriickbarkeit in %)y der gemessenen ;

Dicke (Mittelwert) hchstens 15 18 20 Uberschreitung des Einzelwertes bis 109/,

; = . g : : 2 B Keal
Wirmeleitzahl 4 bei 20° an lufttrockenen Platten mit Rohwichten bis zu 0,460 kg/m?® hochstens 0,08 hoc
= mn ¥

Bezeichnung einer Holzwolle-Leichtbauplatte mit einer Dicke stellerwerk erzeugten Plartendicken mufi durch ein Priifungs-

von z. B. 25 mm ,Leichtbauplatte 25 DIN rr1o1®. zeugnis einer anerkannten Priifstelle nachgewiesen werden.
Holzwolle-Leichtbauplatten miissen rechtwinklig, planparal- Die Normpriifung ist mindestens einmal im Jahr durch-
lel und vollkantig sein. Sie diirfen keine schidlichen Bestand zufithren. Die Wirmeleitzahl samtlicher Plattendicken braucht
teile enthalten. insbesondere nicht solche, die auf andere, ib- nur einmal ermittelt zu werden. Bei der jihrlichen Wieder-
licherweise mit Holzwolle-Leichtbauplatten in Verbindung  holung geniigt der Nachweis fiir die geringste Didke der Platten.
kommende Bauteile und Anstriche schidlich wirken. Es folgen dann Angaben tber das Priifverfahren.
Holzwolle-Leichtbauplatten nach dieser Norm sind mit Lieferbedingungen. Bei der Lieferung ab Werk miissen die

Holzwolle-Leichtbauplatten ausreichend erhirtet sein. Der

LDIN 1101 und dem Namen des Herstellers oder seinem eir

getragenen Firmenzeichen in deutlicher Schrift mit wischfester  Feuchtigkeitsgehalt mufl unter 15 Gewichtsprozent liegen.
Farbe zu kennzeichnen. Die Normgiite aller von einem Her- Bis zu 2% der gelieferten Platten diirfen Unterlingen haben.
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Bild 69. Befestigung der Drahtnetzstreifen iiber den Fugen
der Leichtbauplatten (Neue Ausfithrung nach DIN 1102)

Richtlinien fiir die Verwendung von Holzwolle-Leichtbauplat-
ten nach DIN 1102

Bauteile mit Holzwolle-Leichtbauplatten sind an sich niche
feuerhemmend, sie erlangen diese Eigenschaft erst durch cinen
Putz von mindestens 15 mm Dicke, bei einer Plattendicke von
= 25 mm.

Die Platten miissen vor Regen und Feuchtigkeit geschiitzt
werden. Wenn sie nafl geworden sind, dann miissen sic vor dem
Einbau getrocknet werden, da sonst Risse im Putz zu befiirch-
ten sind. Die Platten missen flach gelagert und hochkant ge-
tragen werden. Beim Zerteilen sind sie auf fester Unterlage mit
scharfer Sage zu schneiden.

Fiir die Befestigung der Platten sind mindestens die nach-
stehenden Nagelgroflen zu verwenden.

Bei 23 35 §0 mm starken Platten
3,1/60 3,4/70 3,8/9omm Leichtbauplattennigel
DIN 1144
2,5/60 3,1/70 3,4/90 mm Drahtnigel, rund, Flach-

kopf, DIN 1151

Bei Drahtnigeln nach DIN 1151 sind Unterlagsscheiben von
mindestens 20 mm Durchmesser erforderlich. Nigel und Unter-
lagsscheiben miissen verzinkt bzw. gegen Rost geschiitzt sein.

Soweit Stof- und Lagerfugen zu vermérteln sind, ist hierfiir
Kalkzementmdrtel Zement
2 Raumteilen Kalkpulver (bzw. 1,5 Raumteilen Kalkteig) und
8 Raumteilen Sand oder aus 1 Raumreil hochhydraulischem
Kalk und 3,2 Raumteilen Sand zu verwenden. Der gleiche
Mortel dient der Befestigung der Platten auf fertigem Mauer-
werk oder Beton. Fiir die Vermdrtelung von Innenwinden
kann auch reiner Gipsmortel verwendet werden.

Auf Mauerwerk oder Betonwiinden sind die Platten in ihrer
ganzen Fliche mit Kalkzementmortel zu befestigen. Die Ab-
stande der Mortelbdnder diirfen bei 25§ mm starken Platten nicht

aus mindestens 1 Raumteil und

tiber 67 cm, bei 35 mm starken Platten nicht iiber 100 em sein.
Betonwinde mit glatter Oberfliche miissen zuvor aufgerauht
werden. Die Platten sind mit waagerechter Lingsfuge im Ver-
band anzuordnen und dicht aneinander zu fiigen. Die Fugen
werden nicht vermortelt.
Bei Befestigung der Platten auf einem Lattenrost gelten fiir
die Lattenentfernung die oben angegebenen Mafle von 67 und

roo em. Die Latten sind mit Diibeln oder in anderer geeigneter
Weise in der Wand zu befestigen.

In Betonwinden und Stahlbetonbalken sind die Platten vor
dem Einbringen des Betons mit waagerechten Lingsfugen in
der Schalung dicht nebeneinander zu legen. Die Fugen werden
nicht vermdrtelt. Durch die Platten sind Schlaufen aus rost-
gesichertem Stahldraht zu stecken, die dann an der Stahlbeweh-
rung befestigt und einbetoniert werden. Der Beton mufl so
steif sein, dafl kein Betonmértel oder Zementschlamm in die
Platten eindringt.

Verkleidung von nicht ausgemauertem Holzfachwerk oder
Holzgerippe

Den Holzwolle-Leichtbauplatten  diirfen

Aufgaben zugewiesen werden.
Mindestdicke bei Auflenwinden:

keine statischen
auflen 35 mm
il'l“@ﬁ Z; mm
bei Innenwinden: 25 mm

Mindestbreite der Holzstiele: an den Stoffugen 6o mm, in
den Zwischenfeldern 40 mm, an Ecken und Tiiren 80 mm,
Stirke in der Wand $o mm.

Abstinde der Holzstiele: bei Auflenwiinden 67 cm, beiInnen-
winden = 67 cm fiir 25 mm starke Holzwolle-Leichtbauplat-
ten, = 1oocm fiir 35 mm starke Holzwolle-Leichtbauplatten.

Die Befestigung der Platten hat mit waagerechter Lingsfuge
im Verband zu erfolgen. Auf jedem Stiel sind die Platten mit
mindestens 3 Nigeln zu befestigen. Die Stoff- und Lagerfugen
sind mit Kalkzementmértel zu vermérteln.

Wetter- und Feuchtigkeitsschutz. Die Platten diirfen bei
Auflenwinden erst socm iiber Gelinde beginnen. Sie sollen
einschlieflich des Auflenputzes 20—30mm iiber die Sockel-

Bild 7o. Deckenschalung mit Leichtbauplatten. Uberkleben der
Fugen mit Jutestreifen, die in Gipsbrei getaucht wurden
(Alte Ausfiihrung)
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Bild 72. Jagstbauweise mit Gipsbausteinen fiir Auflen- und

Innenwinde

Bild 74. Erstellung wel

spannter Zwischenwinde mit
7 em starken Gips-Schenkel-

platten




fliche vorstehen. Gegen aufsteigende Feuchtigkeit miissen die
Wiande nach DIN 4117 geschiirzr sein.

Auflenputz

Zunichst ein Spritzwurf aus 1 Raumteil Zement und 2 Raum-
teilen Kalkpulver (oder 1,5 Raumteilen Kalkteig) und 7 Raum-
teilen Sand oder aus 1 Raumteil hochhvdraulischem Kalk und
3 Raumteilen Sand. Die Platten diirfen vor dem Spritzwurf
nicht angenifit werden.

Anschlieflend zweilagiger Putz mit einem Unterputz aus
1 Raumteil Zement und 2 Raumteilen Kalkpulver (oder 1,5
Raumteilen Kalkteig) und 10 Sand
1 Raumteil hochhydraulischem Kalk und 4 Raumtcilen Sand

Raumteilen oder aus
und einem Oberputz aus Kalkmortel oder Edelputz ohne we-
sentlichen Zementzusatz. Er darf keine hohere Festigkeit als der
Unterputz erhalten.
Leichte Trennwinde

Mindestdicke des gesamten Putzes 20 mm.
Bei einschaligen Winden Plattendicke mindestens so mm und
bei Doppelw
Freistehend

nden Plattendicke jeder Schale mindestens so mm.

Einschalige Winde Plattendicke mindestens 5o mm, Linge
bis 6 m, Héhe bis 3 m. Doppelwinde Plattendicke 5o mm.
Scheidewidnde mit Holzgerippe und beiderseitiger Verklei-
dung. Mittenabstand der Stiele 67 cm fiir 25 mm starke Platten,
Mittenabstand der Stiele bis 100 cm fiir 35 mm starke Platten.
Winde aus §o mm starken Platten sind bei tiber 2,75 m Hohe
und {ber 3,00 m Linge mit rostgeschiitzter Drahtverspannung
zu verschen, die in den Putz einzuberten ist.

Die Platten sind mit waagerechter 1

dngsfuge im Verband zu
Anschlufl an i

versetzen. Beim massive Wande missen sie in
25—somm tiefe Mauerschlitze eingreifen.
Einschalige Winde ohne Holzgerippe sind mit Hilfe von

Lehrhélzern zu er

ichten. Stofl- und Lagerfugen sind zu ver-
morteln. Gegen die Decke sind Winde stets zu verkeilen.
Verwendung bei Decken

Untere Verkleidung von Holzbalkendecken mit Zwischen-
decke und Fiillung:
Mittenabstand der Balken bis 67 ¢m bei 25 mm dicken Platten,
Mittenabstand der Balken bis 100 cm bei 35 mm dicken Platten.
Bei grofleren Abstinden sind zwischen die Balken oder quer
zu diesen mindestens 24 mm dicke Bretter einzustellen. Die
Platten sind stets im Verband und rechtwinklig zu den Balken
mit mindestens 3 Nigeln an jeder Unterstiitzung zu befestigen.
Nicht unterstiitzte Stéfle sind unzulissig. Die Platten werden
entweder dicht aneinander gestoffen oder mit §—i1c mm brei-
ten Fugen verlegt, die mit Kalkzement- oder Kalkgipsmértel
zu schlieflen sind.

Bei Massivdecken werden die Platten auf einem Lattenrost
nach den vorstehenden Richtlinien befestigt.

Das Verputzen der Holzwolle-Leichtbauplatten wird im iib-
rigen auf Seite 89 behandelt.
Gipsbhauplatten Bild 71-75
Bei der Herstellung leichter Trennwinde spielen die Gips-
bauplatten eine wichtige Rolle, denn die Eigenschaften des Gip-
ses wirken sich auch hier vorteilhaft aus.

Unter leichten Trennwinden sind nach DIN 4103 Innen-
wiinde von geringer Dicke und geringem Gewicht zu verstehen,
die keine wesentlichen Lasten zu tragen haben, auch keine sta-
tischen Aufgaben, wie Gebiudeaussteifung, erfiillen miissen. Thre

44 Baustoffe

Standfestigkeit erhalten sie in der Regel durch Befestigung an
den angrenzenden Bauteilen (massive Auflen- oder Innenwinde).

Nach Baustoff und Ausfiihrung sind verschiedene Arten von
leichten Trennwinden zu unterscheiden, wobei eine dieser Ar-
ten die Plattenwinde darstellen.

Leichte Trennwinde miissen nach DIN 4103 raumbestindig
sein, weil beim Schwinden der dichte Anschluf an die umge-
benden Bauteile verlorengeht und Risse und Abplatzen des
Putzes zu befiirchten sind.

Die Festigkeit der Trennwinde mufl ausreichen, um einen
bei der Benutzung auftretenden Druck und Stof aufzunehmen.
Hieraus ergibt sich, dafl die Winde eine gentigende Biegezug-
festigkeit und Stofifestigkeit besitzen miissen. Dies erfordert
cine genligende innere Wandfestigkeit, d. h. eine gute Verbin-
dung der Platten unter sich — in Falz oder Mértel — und
einen sorgfiltigen und festen AnschluR an die umgebenden
Winde und Decken.

Bezliglich der Ausfiihrung der leichten Trennwinde enthal-
ten die DIN-Vorschriften 4103 noch ecinige sehr wichtige Be-
stimmungen.

In die angrenzenden Winde (Aufien- oder Innenwiinde) ha-
ben sie § em tief (am besten in vorbereitete Schlitze) einzugrei-
fen oder sind mit diesen gut zu verzahnen. Das letztere ist bei
den Gipsbauplatten infolge der hohen Schichtmasse kaum mag-
lich. Wenn keine Schlitze vorhanden sind, dann sollen die un
bewehrten Trennwiinde mit etwa 30 cm langen Stahlbolzen

von § mm Durchmesser in den angrenzenden Decken und Win-
den verankert werden.

Als Mortel zum Versetzen der Platten soll je nach Platten-
art Zement-, Kalk- und Gipsmértel verwender werden. Kalk-
mortel jedoch nur mit Gips- oder Zementzusarz.

Zur Befestigung der Tiiren eignen sich Tiirzargen aus Holz,
Stahl, Stahlbeton usw. am besten. Sie sollen durch Rundstahl
bolzen, Bandeisen u.dgl. gut in den Winden verankert sein.

r Wand nur
die Offnungen umrahmen. Thre Seitenteile sollen also nicht bis
zur Decke durchgehen und das Kopfstiick seitlich nicht iiber
die Tiirofinung hinausragen. Die Platten miissen stets satt an

Zargen sollen zur Vermeidung von Rissen in

die Tiirzargen anschliefen, nétigenfalls durch Ausmirtelung
der Fugen.

Die Platten sind mit durchgehenden, waagerechten Fugen
im Verband zu versetzen. Als Fugenméreel ist bei Gipsplatten
Gips- oder Kalkgipsmortel, bei zementgebundenen Platten Ze-
ment- oder Kalkzementmértel zu verwenden. Als Lehren sind
auf einer Seite lotrechte Stiele (schmale Dielen) aufzustellen.

Die oberste Fuge zwischen Platte und Dedke ist sorgfiltig zu
verkeilen und mit dem Fugenmértel satt auszuwerfen. Platten
mit einer rauhen und eciner glatten Seite sind wechselseitig so
zu versetzen, daf} rauhe und glatte Flichen auf jeder Wand-
seite erscheinen. Bei Platten, die mit Gips aufgezogen (verputzt)
werden, ist dies nicht nétig.

Platten, die trocken versetzt werden, sind in den Falzen gut
ineinanderzutreiben.

Als zulassi

ge Hohen und Lingen gelten fiir Plattenwinde
folgende Mafle:

Plattenstarke (ohne Putz) Héhe Linge
IO cm 4,50 m 6,00 m

7:5 cm 3,§om 6,00 m

§ em 3,00 m 6,00 m
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Bild 75. Gipsbauplatten

Frisalit-Zwischenwandplatte mit Nut und Feder. Bild 71,73,75§

Die Platte ist 8 cm stark, 83 cm lang und 30 em hoch. 4 Plat-

ten ergeben 1 qm Wandfliche. Das Gewicht der Platte berrage

so kg/qm, etwa 12,5 kg pro Platte

Dic Platte wird trocken ohne Fugenmértel versetzt. Da die

Platten in durchweg gleichmifliger Stirke hergestellt werden,

erfordert die fertize Wand nur eine verhdltnismiffig diinne
g §

 oder A h'

mm. Es kann aber

Gipsabscheib

irtung von 2 bis 3

auch ein Gipssand- oder Kalkgipsmértel von etwa 1 cm Stirke
aufgetragen werden. In diesem Fall empfichlt es sich, die Fliche
mit der Kellenkante tiber Kreuz leicht aufzurauhen und dem
ersten Anwurf etwas mehr Gips zuzusetzen. Die Plattenwand
wird vor dem Verputzen leicht angenifit. Bei untergeordneten

Riumen geniigt sogar die Ausspachtelung der Fugen. Die Plat-

ten lassen sich an ein- und ausspringenden Ecken ineinander-

greifend (verzahnt) versetzen. Bild 71.
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Bild 76. Rauhputz in guter Wirkung mit Einfassung und
Gitter. Architekt Paul Heim

Probst-Doppelfalz-Wandplatte Bild 75
Die Platte hat eine Stirke von 8 ¢m, eine Linge von 62,5 cm,
eine Hohe von soem und ein Gewicht von rund 65 kg/qm.
Durch die eingelegte Holzwolle-Leichtbauplatte erhilt die
Doppelfalzplatte eine gute Dimmeigenschaft gegen Kilte und
W

eine grofle Genauigkeit der Nuten und Federn, so dall die

B

Ein besonderes Herstellungsverfahren gewihrleistet

Platte vollkommen trocken versetzt werden kann und eine

ziemlich biegungsfeste Wand ergibt. Die Platte gilt nach DIN
4102 als feuerhemmend. Bei einfacher Ausfithrung geniigt ein
Verstreichen der Fugen, im iibrigen kann die Wand mit einem
diinnen Gipsgldtt- oder -scheibputz verschen oder bei hohen
Anspriichen auch mit einem Gipssand- oder Gipskalkmortel
verputzt werden.
Macks Vierfalzplatten Bild 75
Die Vierfalzplatten haben einen besonders stark ausgebil-
deten Doppelfalz und werden in 6, 8 und 1ocm Stirke her-
gestellt. Sie besitzen durchweg eine Linge von 1,00 m und eine
Hohe von o,50 m, 2 Platten ergeben also 1 qm Wandfldche.
Das Gewicht der Platten betrigt etwa 50, 60 und 8o kg/qm.
Dic 6 und 8 c¢m dicken Platten sind zur Gewichtserleich-
terung und Erhdhung der Dimmeigenschaften mit Bastfaserein-
lagen versechen, wihrend in die 10 cm dicke Platte zwei 2,5 cm
dicke Holzwolle-Leichtbauplatten eingelegt sind. Wahlweise
wird auch die 8 cm dicke Platte mit einer solchen Einlage gefertigr.
Die Platten werden ebenfalls trocken im Verband versetzt
und dabei satt ineinandergetriecben. Die erste Plattenschicht

wird mit einer besonderen Fufiplatte ausgefiihrt, die nur eine
dreiseitige Verfalzung besitzt. Die Plattenwand wird gewdhn-
lich mit einem reinen Stuckgipsmortel §—i1c mm stark ver-
putzt und abgescheibt oder geglattet.

Die Wand erhilt durch die starke Verfalzung eine hohe

Biegefestigkeit.

Bild 7475

Die Gips-Schenkelplatte wird hauptsichlich in Norddeutsch-

Gips-Schenkelplatte

land verwendet. Sie wird in besonderen Metallformen gegossen
und stellt eine Platte grofiter Genauiglkeit dar. Die Platte ist
7 ¢m stark, 75 cm lang und hat eine Schichthéhe von 35,5 cm,
das Gewicht betrdgt 6o kg/qm. Sie besitzt oben und unten als
Verfalzung einen 17 cm hohen Schenkel, der der Wand eine
sehr hohe Biegefestigkeit verleiht. Die Stofffugen sind ohne
Falz stumpf ausgebildet. Aufler der Normalplatte wird noch
eine Fuflplatte hergestellt, die also nur oben, zur Aufnahme
der zweiten Plattenschicht, mit ecinem Schenkel versehen ist.

Die Schenkelplatten werden vollstindig trocken im Verband
versetzt. Die Schenkelplattenwand kann als freitragend betrach-
tet werden und erfordert keinen Verputz, sondern nur eine
Ausspachtelung der Fugen. Die beiden Auflenseiten der Platte
sind vollkommen glatt.

Bild 75

Die Porengipsplatte wird in vier Stirken: 6, 8, 10 und 12 cm

Perllit-Porengipsplatte

und in einer einheitlichen Linge und Hohe von 75c¢m und
socm hergestellt. Das Raumgewicht der Platte bewegt sich
zwischen o,55 und 0,6 t/cbm. Hieraus ergeben sich fiir die ge-
nannten Stirken Plattengewichte von etwa 34, 46, 57 und
69 kg/qm.

Die Porengipsplatten werden nach besonderem Verfahren in
Leichtmetallformen gegossen und besitzen deshalb gleichblei-
bende genaue Mafle. Sie sind mit einem ringsum laufenden
Falz und beiderseitigen Spachtelfugen versehen und werden
trocken im Verband versetzt. Durch die Ausspachtelung der
Fugen werden spitere Rifibildungen verhindert. Die Platte be-
sitzt infolge des feinporigen Gefliges gute Dimmeigenschaften.
Sie ldfit sich sehr leicht verarbeiten und kann mit der Handsige
zugeschnitten oder nach beiderseitigem Vorritzen auch gebro-
chen werden.

Fiir den Verputz in reinem Gips- oder Gipssandmértel wird
der Perllit-Langsambinder empfohlen; es kann aber auch jeder
andere Gips-, Gipssand- oder Gipskalkmdrtel zum Putzen ver-
wendet werden, nur muff der Putz dann eine dem Mbrtel ent-
sprechende Stirke erhalten.
Porolith-Gips-Porenplatte (DRP.) Bild 75

Diese Platte wird in einer Stirke von 6 cm und einer Grofle
von 66 > 50 cm hergestellt und hat ein Gewicht von 12 kg. Sie
weicht von den bisherigen Gipsbauplatten insofern ab, als sie
mit keiner ineinandergreifenden Verfalzung verschen ist. Sie
besitzt wohl eine ringsumlaufende Nute, in die aber nach dem
trockenen Aufsetzen der Platte reiner Stuckgips mit gleichen
Raumteilen Wasser (1 : 1 angeriihrt) gegossen wird. Die Platte
wird in zwei Ausfithrungen mit scharfen Kanten und mit ab-
geschriigten Kanten hergestellt. Durch die letzteren ergibt sich
nach auflen eine Fuge, die nach dem Versetzen der Platten-
schichte mit Stuckgips (mit Leimzusatz) ausgespachtelt wird.
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Bild 77. Ke

Rauhputz, mit de

e angetragen und gespachtelt

Die erste Plattenschicht wird in der Linge ohne Fugenmdrtel
aufgestellt, sie mufl aber vollkommen in der Flucht und im
Blei liegen. Dann erst werden die Stofffugen gut ausgespachtelt
und anschliefend die Nuten ausgegossen. In dieser Weise wird
bei jeder Schicht sinngemdfl weiterverfahren.

An sich geniigt die Spachtelung der Fugen, um eine glatte
Wandfliche zu erzielen. Wenn aber zur Erhhung der Wider-
standsfihigkeit ein Putz aufgetragen werden soll, dann mufl
die beiderseitige glatte Fliche der Wand mit einem Stahlkamm
aufgerauht werden. Infolge der groferen Porositdt ist natur-
gemill auch die Saugfihigkeit etwas grofer als bei gewhn-
lichen Gipsplatten. Es wird deshalb empfohlen, die Wand vor
dem Verputzen mit einer diinnen Kalkmilch vorzustreichen.
Werkzeuge, Gerite, Materialien und
Maschinen

Eine gute Arbeitsausfilhrung erfordert auch gute, zweckent-

sprechende Arbeitsgerdte. Leider wird dieser Notwendigkeit
noch viel zu wenig Beachtung geschenkt. Selbst die geiibteste
Hand des Stukkateurs vermag fiir sich allein wenig auszurich-
ten, wenn ihr nicht gute Werkzeuge beigegeben sind; denn
die Werkzeuge, Gerite und Maschinen sind mit dazu bestimmt,
die Ausfiihrung der Arbeiten so wirtschaftlich wie nur moglich
zu gestalten.

In den folgenden Aufstellungen sind die Arbeitsgerite und
Werkzeuge so zusammengestellt, wic sie fiir die einzelnen Ar-

beitsgebiete etwa benbtigt werden.

Werkzeuge und Geriite fiir den Innenputz

Handwerkszeug Bild 78

Beiflizange
Drahtschere
Heftapparat
Dalusch

Gipserhammer
Beilhammer
Handsage
Fuchsschwanz

Holzhobel Spachteln
Schnelle Traufel
Aufziehhobel Filzscheibe
Rauhscheibe Pinsel
Richtlatte Deckenbiirste
Setzlatte Eckschiene
Wasserwaage Gipsermesser
Senkel Anschlaghaken
Kellen Anschlaglatten

Bild 8o

Sanddurchwurf Mbortelkasten oder Golte
ndsieb Kiibel, Scheffel

sieb Eiserner Gipskasten
Schippe, Schaufel Riihrer
Mbrtelpfanne Mireelrithrer
Wasserbiitte, Wasserfafl Mértelmischmaschine
Wasserschlauch Bauaufzug mit Seil und Rolle
Wassereimer

Mértelgerite

Zum Zichen der Gesimse Bild 81
Kérner Meiflel
Stichel Feilen
Reifinadel Raspel
Blechschere Stechbeitel
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Bild 78. Werkzeuge fiir den Innenputz
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79. Fischerhaus a. d. Saale. Steinmosaik in Rauhputz ein-

gele

o

Bild 8o

o
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t. Ausfihrung Andreas Menna, Wiirzburg

WASSERFASS

Mortelgerdte fir den

+ LA
aoleX 70,

KASTEN

Innen- und Aufienputz

Baustoffe

Schraubstock
Schlichthobel
Putzhobel
Eckabrunder
Schleif papier
Zinkblech
Eisenblech

Zum Zuschneiden der Gesimsecken

Weill putzschiene
Ziehklinge
Stofihobel
Schattenhobel
Kehlhobel
Schrighobel
Gesimshobel

Schablonennigel
Schablonenholz
Zuglatten
Schnur
Anschlaglatten
Anschlaghaken
Federn

Bild 82

Stahlschiene

Gipspfanne

Gipsbecher

Gipsspachtel

Pinsel mit geschliffenen Bor-
sten

Bimsstein Nr. [1/2

Materialien fiir Innenputzarbeiten

Rohrmatten, einfache, dop-
pelte und dichte
Monieta-Rabitzrohrmartte
Goliathmatte
Balkenmatten
Holzstabgewebe
Rabitz-Drahtgewebe
Drahtziegelgewebe
Rippenstreckmetall
Rippenlochmetall
Baustahlmatten
Drahtziegelmatten
Drahtziegelstreifen
Schalung
Lattung

REISSN ¥

| KORNER

vl

MEISSEL

Gipslittchen

Spalier- und Dedkenlatten

Gipsdielen

Gipsplatten (Frisalit-, Vier-
falz-, Doppelfalz-, Schen
kel-, Porengips-)

Leichtbauplatten mit Magne-
sit, Zement oder Gips ge
bunden

Jutestreifen, Metallputzstrei-
fen, Drahtnetzstreifen zur
Fugendichrung

Rohrnigel und Drahrstifte

Gipsdielen- und Plattennigel,
verzinkt

ECKABRUNDER

G 4

Bild 81. Werkzeuge zum Zichen der Gesimse
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i Bindemitiel fiir Innen- und AuBenputz, Stuck- und
Rabitzarbeiten
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Bild 82. \\"L:r]-\zcu;‘c Zam Zuschneiden der Gesimsecken

Werkzeuge und Geriite fiir den AuBenputz

Geriistmaterial

Geriisthaken, Geriist-
schrauben
Stockleiter
Gertiststricke
Gerustketten
Stellstangen
Streichstangen
Sicherheitsstangen

Martelgerite

Mbrtelaufzug mit Rolle
und Seil

Mortelmischmaschine
Wasserschlauch
Wasserbiitte
Notwasserleitung
Mortelpfanne
Mortelhaken
Schippe
Mortelkiibel
Gelten
Mortelfasser
Mértelkasten
Sanddurchwurf

‘lir Edelputzarbeiten
Rackler
Zahnziehklinge
Borstenhandbesen

Lade-Winkler

Schift- oder Pfropfstangen
Spangen, Netzriegel
Geriistleitern zum Stellen
Geriistbretter

Geriistdielen

Geriistbohlen

Stock- und Geriistleitern zum

Gehen

Kelle, Spachtel
Beilhammer
Zweispitzhammer
Holzhobel, Reibebrett
Abzuglatten
Weifielbiirste
Purzbiirsten

Stahlbiirste
Anschlaghaken
Anschlaglatten
Spritzputzapparat
Spritzapparat fiir Farben
Farbfal}

Lastwagen, Lieferwagen

Fiir Waschputzarbeiten
Bodenlegerkelle
Weillelbiirste
Borstenhandbesen

haaren

Bild 8o

Putzgips

Hartputzgips

Studkgips

Estrichgips

Form- und Modellgips

Alabastergips

Marmorgips

Portlandzement, gewohn-
licher und hochwertiger

Eisenportlandzement

Hochofenzement

Weifler Portlandzement

Weifier Sumpfkalk (Kalkteig)

Weifler Loschkalk (in Sicken)

SCHMIEGE

WERKZEUGE FUR

SGRAFFITOTECHNIK

Weifler Branntkalk (in Sik-
ken, mufl eingesumpft wer
den)

Grau- oder Dolomitkalk

Wasserkalk

Hydraulischer und hoch-
hydraulischer Kalk

(Sdmtliche Kalke gelscht und
ungeloscht als Losch- und
Branntkallk; Branntkalk
mufl eingesumpft werden)

Reiner Grubensand

Reiner Flufsand, gemischt-
kornig bis 3 mm Sandkorn-
arofle
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Bild 83. Werkzeuge fiir Stuckarbeiten




Eisenwinkel
Schmieg
Zirkel
Schniirapparat
Senkel
Trollbethel

Werkzeuge zum Formen und

Wasser- und Leimkessel
Gasherd, Kohlenherd
Leimtrichter
Blechschiissel, Blecheimer
Stuckpfinnchen
Gipsbecher

Gipsschiissel

Gipskiibel

Fiir Dreharbeiten

Liegende Drehwelle mit Vorrichtung zum Rund-

drehen

Fiir verlorene Formen
Eisenschere
Biegeeisen
Meifdel
Klopfholz
Balleisen
Stechbeitel
Wasserschlauch
Wasserpinsel

] enbohrer

Absteckbleche

Reifdfaden

Werkzeuge und Geriite
Hammer

Rabitzzangen
Wasserwaage
Schlauchwaage
Schraubstock

Meiflel

Rundeisenschere
Drahtschere

Werkzeuge fiir Stuckarbeiten

fiir Rabitzarbeiten

MARKENBOHRER
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Bild 84. Werkzeuge fiir verlorene Formen

Bild 83
Gipseisen
Kratzer
Hohleisen
Ovalkreuz
Drehvorrichtung fiir Fliigel-
zug und Drehwelle

Giellen

Biichsen und Pinsel fiir Schel-
lack, Ol, Alaun, Talkum

Latten und Bleche zum Ein-
schalen

Klammern

Spiritusflasche

Staubpinsel

und Eckig-

Bild 84
Wasserspritze
Schwamm
Holzkeile
Kaschierleinen
Bindestricke
Rote und gelbe Farbe zum
Gipsfirben
Vierkanteisen zum Armieren
Kernseife und Pinsel mit
Schiissel

Bild 85

Biegeapparat

Flachzange

Quirlapparat

Schnur

Setzlatten

Latten und Setzer fiir Lehr-
geriist

Baustoffe

FLACHZANGE

/]
»

WASSERWAGE

Bild 85. Werkzeuge fiir Rabitzarbeiten

Materialien fiir Rabitzarbeiten

Bindemittel s. S. 11
Rundeisen 5, 7, 8, 10 und
12 mm stark
Rabitzgewebe
Rippenstreckmetall
Baustahlmatten

Drahtziegelmatten
Rippenlochmetall
Verzinkter Bindedraht
Rabitzhaken
Kilberhaare

Leim

laschinen

Das Putz- und Stuckgewerbe stellt einen der wenigen Hand-

werkszweige im Baugewerbe dar, der mit verhiltismiflig we-
nig Maschinen arbeitet.

Die wirtschaftliche Ausnutzung eines jeden Betriebs verlangt
aber heute immer mehr die Einsetzung mechanischer Hilfsmit-
tel, um die Handarbeit zu erleichtern und zu vereinfachen.

Im Putzergewerbe beschrinkte sich die Maschinenarbeit in
der Hauptsache auf den Transport der Materialien zur Bau-
stelle und teilweise noch innerhalb dieser. Das Einsetzen von
Maschinen zur Putzmortelbereitung scheiterte vielfach an den
geringen Materialmengen, die zur Verarbeitung kommen, zum
grofien Teil aber an den Schwierigkeiten, die der Mortelberei-
tung in Verbindung mit der Verarbeitung im Wege stehen.

Im Hochbau- und Tiefbaugewerbe haben z.B. die Klein-
mischmaschinen schon grofien Eingang gefunden, vielleicht ge-
lingt es auch im Putz- und Stuckgewerbe, diese und andere
Maschinen in Zukunft mehr einzusetzen. In der nachfolgenden
Zusammenstellung wird ein kurzer Uberblick iiber verschiedene
Kleinmaschinen und andere mechanische Hilfsmittel gegeben.
Die Nennung bestimmter Fabrikate als Beispiele stellt kein
Werturteil gegeniiber anderen, nicht aufgefithrren Erzeugnissen
dar.

Aufzugsvorrichtungen

Der Transport der Materialien innerhalb der Baustelle, d. h.
in die einzelnen Stockwerke der Gebiude, wird am vorteilhaf-
testen mit Kleinaufziigen durchgefiithrt. Den einfachsten Auf-
zug dieser Art stellt die Gipserwinde mit Handbetrieb dar.
»KZ* Seilhexe Bild 86

Ein in der Handhabung schon etwas vorteilhaftes Aufzugs-
gerdt bildet die ,KZ“ Seilhexe. Sie besteht aus einer zwangs-
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Bild 86. ,JK.2“ Seilhexe mit Fensterkran

gesteuerten, selbstsperrenden und federlos arbeitenden Hub-
rolle und einem besonders dazu geschaffenen Kran, dem soge
nannten Fensterkran, an dem die Rolle aufgehingt wird.

Der Kran kann entweder in eine Fensteroffnung eingespannt
oder mit Spezialklemmschellen an einem Stdnder oder einer

Geriiststange befestigt werden.

Da die Hubrolle die Last nach jedem Zug selbstitig festhilt,
kann das Aufziehen mit 2 Hinden zu gleicher Zeit und muf}

nicht, wie sonst {iblich, Hand iiber Hand geschehen. Der Riick-

lauf fiir die Last wird durch einen kurzen Zug (von 3 bis 12 cm)
am Zugseil eingeschaltet. Bei einem Zug iiber 12 cm ist der
Riicklauf der Last gesperrt.
Leichtbauvaufzug W 1 Bild 87

Dieser Leichtbauaufzug besitzt eine kleine Schnellbauwinde

fiir 120 kg Zugkraft mit einem Benzin- oder Elektromotor.
Die Aufzugrolle befindet sich an einem Schwenkarm, der mit
einer Gewindespindel in jede Fenster6ffnung eingespannt wer-

den kann. Der Tragpfosten ldft sich, der Fensterhhe entspre-

chend, von 1,20 m bis 1,90 m verstellen. Die zuldssige Belastung

des Schwenkarms bet kg, die Forderhohe der Schnell-

gt I

bauwinde etwa 6o m und die Férdergeschwindigkeit etwa

30 m/min. Der Benzinmotor hat cine Stirke von 2,5 PS, der

Elektromortor eine solche von 2 PS

Bild 88

>r Bauart und mit

Ziegelblitz §o/1

Eine sehr gute Kleinwinde von besonder

) S5
grofser Forder

leistung stellr der Ziegelblitz so/1 dar, der haupt-

sichlich vom Dachdecker zum Aufziechen der Dachziegel be-

niitzt wird.

Bild 87. Leichtbauaufzug

W1 mit Motorwinde

]
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Motor (Benzin oder Elektro) und Seiltrommel sind hier
vollkommen geschiitzt und auf einem kleinen Fahrgestell auf-
gebaut.

Der Motor wird in 3 Groflen geliefert, und zwar mit 2,5, 4,5

und 6,5 PS. Die Zugkraft betriigt hiebei 80, 120 und 150 kg

Die stiindliche Férdermenge kann bei 15 m hoher Férderung
ungefihr mit 8, 12 und 16 t angenommen werden.

Die Bedienung erfolgt in sitzender Stellung (auf einem am
Fahrgestell angebrachten Sattelsitz) mit 2 verstellbaren Hebeln.

Die Winde ist mit verschiedenen Sicherheitsvorrichtungen ver

sehen und im iibrigen so gebaut, dafl Bedienung, Wartung und

Pflege weitgehend vereinfacht sind

Mortelmischmaschinen
Die kleinsten Mischmaschinen verfiigen iiber einen Trom-

melinhalt von 75 und 100l und dirften fir die Ausfithrung

von Putzarbeiten im allgemeinen ausreichend sein.

Der Maschine mit mechanischem Antrieb (Benzin- oder Elek-
tromotor) wird der Vorzug zu geben sein, obwohl die Misch-
maschine mit Handbetrieb bei kleinen Arbeiten mit besserem
Vorteil verwendet wird. Sie ist jederzeit betriebsbereit, leicht

zu bedienen und leicht zu beférdern.




Bild 89. Lescha-Zwangsmischer
Type L75 Z

Kleinmischmaschinen mit 75 und 100!l Inhalt und mechani-
schem Antrieb befinden sich in verschiedenen Konstruktionen
und Ausfithrungen auf dem Baumarkt. Sie sind heute, infolge
ihrer vielseitigen Verwendung, sehr gut durchkonstruiert. Ei-
nige der bekanntesten sowie einige neue Mischmaschinen sind
nachstehend kurz erldutert.

Lescha Hand- oder Motormischer Type L 75 E (DRP.) mit
einem Trommelinhalt von 751 ist als Schubkarrenmischer aus-
gebildet. Der Handmischer besitzt einen leichten Antrieb, weil
die Mischtrommel in einem 650 mm grofien, geschlossenen Ku-
gellager mit einer Ubersetzung von 1 : 7 lauft.

Als Motormischer ist er mit einem Spezialbenzinmotor (Ben-
2in-Ol-Gemisch 20:1) oder einem Einphasen-Elektromotor
zum Anschluff an das Lichtnetz (0,5 PS 1400 Umdr./min) oder
einem Kraftmotor gleicher Leistung ausgestattet. Bei Mangel
an Betriebsstoff kann der Mischer auch mit einer Kurbel im
Handbetrieb weiterbenutzt werden.

Lescha-Zwangsmischer, Type L 75 Z, fahrbar und stationir.
Der besondere Vorteil dieses Zwangsmischers besteht in der gu-
ten Durchmischung eines feinkérnigen Mischguts auch bei ho-
hem Bindemittelzusatz und bei nur erdfeuchter Beschaffenheit,
wic es hauptsichlich bei Stampfarbeiten zur Verwendung
kommt. Die Leistung betrigt in der Stunde etwa 3 cbm bei
einem Trommelinhalt von 75 1. Bild 89.

Schubkarrenmischer System Grofl. Dieser Mischer wird fiir
Handbetrieb und maschinellen Antrieb (Benzin- und Elektro-
motor) gebaut. Das Fahrgestell kann leicht aufgeklappt wer-
den, um das Unterfahren des Schubkarrens und das Entleeren
des Mischers zu erméglichen. Die Mischtrommel hat einen In-
halt von 75 1. Bild go.

Bauhexe, Type 75 S. Diese wird fiir eine Mdrtelmenge von
75 1 ebenfalls als Schubkarrenmischer gebaut. Die besonderen
Vorteile liegen in einer vergroflerten Mischtrommel und er-
leichterten Bedienung von beiden Seiten durch einen hand
Mischen
durch Einschieben von Rohren in die Fufle hochgestellt, so dafl
bequem in Schubkarren und Mértelpfanne entleert werden

lichen Schwenkbiigelgriff. Zum wird die Maschine

kann. Der Mischer ist mit einem Wechselstrommotor o,7 PS
110/220 V Anschlufd
Drehstrommotor o,7 PS 220/380c V fiir Kraftstromanschlufl

zum an das Lichtnetz oder mit einem

oder mit einem Benzinmotor 2 PS ausgestattet.

Als Type 75 SW ist der Mischer mit einer kriftigen Hoch-
bauwinde von 350 kg Zugkraft versechen. Die Zweihebelbedie-
Durchsacken der Last. Die

nung der Winde verhindert ein

Bild go. Schubkarrenmischer
System Groft

) Baustoffe

Bild g1. Ulrich-Waimer-Kleinmischer

MA/O

Leistung des Mischers berrdgr bei 4o Fullungen in der Stunde
3—4 cbm. Die Mischtrommel ist fiir einen Nutzinhalt von 75 |
Mortelmasse gebaut, ist kugelgelagert und um 360° schwenk-
bar. Der Mischer mufl deshalb zum Entleeren nicht hochgestellt
werden. Der Antrieb erfolgt ketten- und riemenlos iiber ge-
friste Zahnrider mittels Elektro- oder Benzinmotor. Die
Hochbauwinde kann auch wihrend des Mischens in Betrieb ge-
nommen werden. Der Kraftbedarf betrigt ohne Hochbauwinde
1 PS, mit Winde 3,5
30 m/min. Bild 92.
Ulrich-Waimer-Kleinmischer MA/O mit Vorfiilltrichter und

PS bei einer Zugkraft von 3oo kg und

Stiitzen als Schubkarrenmischer oder Autoanhidnger gebaut.
Der Mischer ist mit Benzin- oder Elektromotor ausgestatter,
Mischtrommelinhalt 75 Leistung etwa 3 chm,

Kraftbedarf 1,5 PS. Die Type MV/1 ist mit Vorfiilltrichter und

, stiindliche

Wasserbassin versehen und auf 4ridrigem Fahrgestell fiir einen
Trommelinhalt von 1001 aufgesetzt. Bild g1.

Kraftbedarf ebenfalls 1,5 PS, stiindliche Leistung 4 cbm.

Gutmann~Kipptrommc|mischur, 75 1, fahrbar, mit Elektro-
motor 1,1 PS, ohne Hochbauwinde. Die Kipptrommel ist in
der Hshe verstellbar zum bequemeren Einfiillen des Misch-
gutes, sic kann durch Handhebel in die zweckméfligste Schrig-
stellung gebracht werden. Kraftbedarf 1 PS, Leistung 2 bis
3 cbm/Stunde. Bild g3.

Gutmann-Kreisel-Zwangsmischer. Diese Mischmaschine stellt
eine neue Konstruktionsart dar. Die Beschickung erfolgt mit-

Bild 92. Bauhexe mit Hochbauwinde, Type 75 S/W
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Bild ¢3. Gutmann-Kipptrommelmischer

tels Becherwerk in Stahlbolzenkette. Der patentierte Kreisel
Zwangsmischer ist fiir eine kontinuierliche Arbeitsweise einge-
richtet. Er nimmt das Mischgut in zwei ineinander angeordne
ten Trichtern auf, beférdert und mischt dieses in stets wechseln-
der Richtung von einer Mischetage zur anderen von oben nach
unten. Der Mischer wird nur in einer Grofle hergestellt, kann
aber bis zu einer Leistung von 12 cbm/Stunde eingestellt wer-
den. Diese Maximalleistung ist jedoch von der Art des Misch-
materials abhangig.

Die Mischung erfolgt in 3 Etagen durch teils rotierende, teils
feststechende, mit Schaufeln versehene Tellerscheiben. In der
obersten Etage findet eine Trockenmischung statr, wiahrend des
Fallens wird das Mischgut angefeuchtet und in den beiden fol-
genden Etagen dann weiter verarbeitet und innig gemischt.
Eine Entmischung des Materials ist nicht moglich, weil es

Bild 95. Zvklo-Mortelmischer. Umstellen des Ruhrwerks

w

Bild 94. Gutmann-Kreisel-Zwangsmischer
94 5

dauernd umgewalzt und bewegt wird. Der Materialauslauf ist
so hoch angeordnet, dafl er mit einem normalen Japaner unter-
fahren werden kann. Bild 94.

Zyklo-Mbrtelmischer ZM 374. Dieser besteht aus 2 kreisrun
den Pfannen von je 1,45 m Durchmesser und etwa 4001 Inhalt.
Die beiden Pfannen stehen dicht nebeneinander und sind durch
ein Zwischenstiick miteinander verbunden. Auf diesem ist der
Getriebearm mit dem Mischwerkzeug schwenkbar gelagert.

Der mischt
Pfannen und gewihrleistet damit eine fortlaufende Versorgung

Zyklomortelmischer abwechselnd in beiden
mit fertigem Mortel. Wihrend der Entleerung der einen Pfanne
wird das Material in der anderen Pfanne gemischt. Als Zwangs-
mischer wird darin ein knollenfreier Mértel mit feinster Ver-
teilung des Bindemittels hergestellt. Die nach oben offene

Mischpfanne gestattet eine dauernde Uberwachung des Misch-
guts. Der Mischer kann auch in den einzelnen Stockwerken auf-

gestellt werden und bendtige nur einen Mann zur Bedienung.

Bild 96. Zyklo-M&rtelmischer ZM 375 im Betrieb
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Bild 97. Spritzputz-Apparat

Bild 97-98

Maértelmisch- und Verputzmaschine. Mit dieser kiirzlich von

Verputzmaschinen

Dr. Posch konstruierten elektrischen Verputzmaschine kann der
Mdortel gemischt und angetragen werden. Diese Maschine be-
steht aus Siebanlage, Mischbehilter mit Mischvorrichtung, Mor-
telpumpe und Schlauchleitung mit Spritzdiise. In der Siebanlage
wird auch nasser Sand einwandfrei und ohne Zeitverlust ge-
siebt. Die besondere Aufgabe des Siebs besteht noch darin, die
groben Bestandteile auszuwerfen und den Sand einzustreuen.
Klumpenbildung wird dadurch vollkommen vermieden.

In einer Fiillung mischt die Maschine innerhalb von 4 Minu-
ten 1801 Mértel von simiger Beschaffenheit. Es kann jede Art
von reinem Kalk- und Edelputzmbrtel gemischt und in einem
Arbeitsgang bis zu 4 em Stirke aufgetragen werden. Auch Dek-
ken konnen mit Kalkmértel verputzt werden, ohne dafl der
Mértel abfille.

Die Anlage iRt sich iiberall aufstellen und eignet sich zur
Herstellung von Innen- und Aufienputz. Grofite wie kleinste
Flichen, Winde wie Decken, Fensterleibungen und Treppen-
liufe kénnen gleich gut verputzr werden. Die Mortelpumpe
arbeitet mit 2 Geschwindigkeiten, mit /21 und 11 in der Se-
kunde. Zum Rauhwerken von groflen Flichen wird die gro-
fere Leistung, fiir Decken und Leibungen die kleinere Leistung
eingeschaltet. Ein Mischvorgang bendtigt 4 Minuten, zum An-
werfen von 1801 Mortel sind 3 Minuten erforderlich. In der
Zeit des folgenden Mischvorgangs kann die bereits angewor-
fene Fliche dann abgezogen werden. Bei dieser Arbeitsweise
ergibt sich fiir einen 15 mm starken Mirtelaufirag eine stiind-
liche Putzleistung von etwa 100 qm. Zur Bedienung der Ma-
schine sind mindestens 2 Mann erforderlich, zur Erzielung der
obengenannten Leistung werden aber 4 Mann bendtigt.

Spritzputz-Apparate. Diese Apparate dienen der Herstellung
cines Spritzputzes, wie er bisher als Besenwurf hergestellt
wurde. Sie gewihrleisten einen gleichmifligen Anwurf bei be-
ster Ausniitzung des Mortelmaterials und kommen in drei Aus-
fithrungen unter den Namen Uranus, Edelputz und Maurer-
freund auf den Markt. Die Tagesleistung mit diesen Appara-
ten betrigt ein Mehrfaches der Handarbeit mit dem Besen.

Bild ¢8. Elektrische Mortelmisch- und Verputzmaschine
von Dr. Posch

Hilfsapparate Bild 99-103

Flex-Steinschleifmaschine DL 12. Fiir das Schleifen
Steinputz und Waschputz ist eine Schleifmaschine heute drin-

gend erforderlich. Sie vereinfacht nicht nur die Schleifarbeit,

van

sondern liefert auch einen schoneren Schliff.

Die Flex-Steinschleifmaschine ist sehr vielseitig verwendbar,
sowohl glatte Flichen als auch Profile kdnnen sauber damit ge-
schliffen. werden.

Die Maschine ist mit einem Universal-Motor fiir 110 oder
220V ausgestattet, der an jede Lichtleitung angeschlossen wer-
den kann. Fiir das NafR-Schleifverfahren ist sie mit einer regel-
baren Wasserzufithrung versehen.

Rapidhammer. Hier handelr es sich um ein sehr wertvolles
Gerit, mit dem cin neuer Weg in der Abhingung von Rabitz-
decken und Rabitzgewtlben beschritten werden kann. Bisher
mufiten fiir die Abhdnger in die vorhandenen massiven Dek-
ken Lacher eingestemmt werden, um die Hingeeisen einzemen-

Bild 99. Flex-Steinschleifmaschine DL 12
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Bild 1o1. Einschieflen der Bolzen mit dem Rapidhammer

tieren oder eingipsen zu kénnen. Diese Arbeit war schr zeit-
raubend, teilweise auch sehr miihevoll, und hatte zudem den
Nachteil, daff die Konstruktionsteile vielfach angeschlagen und
die Eisenstibe freigelegt werden mufiten.

Durch die Anwendung des Rapidhammers kommt die bis-
herige Stemmarbeit vollstindig in Wegfall. Es werden mit dem
Hammer besondere Aufhingebolzen aus Stahl durch cinen
starken Explosionsdruck in die vorhandenen Konstruktions-
teile (aus Holz, Stein, Beton oder Stahl) eingeschossen. Der
Hirte des Materials entsprechend kommen vier verschiedene

Kartuschen(Pulver)ladungen zur Verwendung. Gegen selbst-
titige oder zufillige Ausldsung ist der Hammer mehrfach ge-
sichert. Die Bolzen bestehen aus einem zdhen Stahl von ver-
schiedenen Formen und Lingen und sind mit Innen- oder
Auflengewinde versehen, in die dann AufhingeSsen einge-
schraubt werden kénnen. Die Parronen fiir die verschiedenen
Ladungen tragen jeweils eine besondere Farbe, so dafi Ver
wechslungen ausgeschlossen sind. In der Stunde lassen sich mit
diesem Gerit etwa 30 Bolzen einschiefen. Bild roc/1c1. Die

Aufhingedsen sind bei ,Rabitzdecken® besprochen.

Nischer-Hammer und Blitzhammer. Dem gleichen Zwecke
dienen der Nischer- und der Blitzhammer. Auch mit diesen
Geriten werden Aufhingebolzen in die verschiedenen Kon-
struktionsteile eingeschossen. Die Bolzen sitzen aufferordent-
lich fest, so daf sie, je nach der Hirte des Materials, auf Zug
unter Umstidnden starke Belastungen bzw. Beanspruchungen
zulassen.

Bukama-Rohrhefter.

Rohrgewebe,

Dieser Rohrhefter dient dazu, um

Holzstabgewebe, Rabitzgeflechte und andere
Putztriger mit starken Heftklammern an die vorhandene
Holzunterlage (Schalung oder Lattung) zu heften. Damit falle
das frither iibliche Annageln mit Hakenstiften weg und die
Arbeit wird erleichtert. Die Heftklammern sind rostgeschiitzt
und besitzen eine grofle Tragfihigkeit. Je nach der Stirke des
Putztrigers werden die Klammerstibe Ro 12, 17 oder 25, d. h.

s mm Lange, verwendbar.

von 12, 17 oder

Bukama-Stof8hefter. Auf dem gleichen Prinzip wie der Rohr-
hefter ist auch der Stofthefter aufgebaut. Er wurde besonders
fir die Befestigung (das Anheften) der Fugenschutzbinder
(Drahtnetzstreifen) {iber den Fugen von Leichtbauplatten ge-
baut und erméglicht das Anheften mit einer Hand, da er halb-
automatisch arbeitet. Dadurch ist ein Arbeiter in der Lage, die
Fugenschutzbinder, wie das Bild 69 zeigt, selbstindig anzuheften.

Damit der Netzstreifen als Armierung innerhalb des Putzes

wirkt, dringt die Klammer nicht ganz in den Untergrund ein.

Bild 102. Befestigung von Holzstabgewebe

mit dem Bukama-Rohrhefrer

Bild 103. Bukama-Stofthefter




Bild 104—105. Tragbare, selbsttitige Farbspritze und Farb-
spritze fiir Handbedienung (Brettspritze)
“arbspritz-Apparate Bild 1c4-105

Kalkfarbe, weifl oder getdnt, wird heute auf grofle Flichen
nicht mehr mit der Biirste aufgestrichen, sondern mit Appara-
ten aufgespritzt. Dies hat vor allem den Vorteil, dafl die Farbe
bei rauhem Putz in die groften und feinsten Vertiefungen ein-
dringt und ein durchaus gleichmiRiger Farbanstrich erzielt wird.
Auflerdem liegt die Leistung im Spritzverfahren wesentlich
hher als beim Biirstenanstrich.

Die einfachsten und fiir den vorliegenden Zweck bewihr-
testen Apparate sind die sogenannten Brett-Spritzen, die unter
verschiedenen Namen im Handel erscheinen (Juno, Schwarz-
wald, Primus, Sapperlot usw.). Auf einem starken Hartholz-
brett, das fiir den Bedienungsmann gleichzeitig als Stand be-
niitzt wird, ist die Pumpe mit Pumphebel und Windkessel auf-
gebaut. Das Spritzgut (Farbe) wird mit kurzem Schlauch einem
in der Nihe stehenden Farbfafl entnommen und dann in belie-
big langem Schlauch zur Spritzstelle gepumpr. Durch die ver-
stellbare Diise wird die Farbe dann aufierordentlich fein zer-
stiubt und dadurch bestens ausgeniitzt. Auch selbsttitige, auf
dem Riicken tragbare Farbspritzen, die iiber einen kleineren
Fiillinhalt (131) verfiigen, kénnen ebenso vorteilhaft verwen-
det werden. Sie sind teilweise mit einem eingebauten Luftriihr-
werk versehen, so dafl die Farbe nie absitzen kann. Nach dem
Fiillen des Behilters wird die Farbfliissigkeit durch Einpumpen
von Luft auf einen Betriebsdruck von 5 Atm. gebracht. Die
Spritze entleert sich vollkommen selbsttdtig bis zum lerzten
Tropfen. Es mufl also wihrend des Spritzens nicht gepumpt
werden. Thre Markennamen sind: Calimax, California I, Ura-
nia I u.a. Sie weérden auch vielfach fiir den Pflanzenschutz als
Spritzapparate beniitzt.

Dichtungsmittel

Diese werden angewandt, wenn ein Aullenputz wasserabwei-

send bzw. wasserdicht werden soll. Dabei sind zwel Wege gang-
bar, entweder das Dichtungsmittel dem Putzmortel beizumi-
schen oder auf den fertigen Putz aufzustreichen. Der letztere
Weg (Anstrich mit Fluaten) wird hauptsichlich bei alten Putz-
fassaden beschritten, bei denen sich das Durchschlagen von
Feuchtigkeit erst spiter gezeigt hat. Die Dichtungsmittel zur
Beimischung in den Mortel werden als bitumingse Fliissigkei-
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ten, Metallsalze, Emulsionen von Fettstoffen usw. hergestellt
und kommen als Fliissigkeiten, Pulver oder Pasten in den Han-
del. Bekannte Markennamen sind z. B.

Biber, Ceresit, Cerinol, Densin, Leusit, Lugate, Murasit,
Paratekrt, Prolapin, Sika, Tricosal, Trosil.

Fiir die Anwendung und Verarbeitung der Dichtungsmittel
kénnen nur wenige, allgemein giiltige Regeln aufgcstd]t Wer-
den, weil ihre Zusammensetzung und Wirkungsweise meist nur
den Herstellerwerken bekannt ist. Die Druckschriften dieser
Werke enthalten aber genaue Anweisungen, die in jedem Falle
einzuhalten sind.

Als allgemeiner Grundsatz gilt bei allen Anw endungen, dafd
das Dichtungsmittel stets im Anmachwasser des Mortels auf-
zultsen ist, also niemals dem fertigen Mortel zugesetzt werden
soll. Nur dann ist die Gewihr dafiir gegeben, dafl es im Moreel
gleichmiflig verteilt ist.

Fiir Maschinenmischung werden die pulverférmigen Dich-
tungsmittel teilweise in 1-kg-Packungen geliefert, damit sie
dem Zement trocken beigegeben werden kinnen (auf so kg
Zement 1 kg Pulver). Da die fliissigen Dichtungsmitrel in kon-
zentrierter Form geliefert werden, sind sie beim Auflosen in
einem bestimmten Verhidltnis (1:10—1:30) mit Wasser zu
verdiinnen. Dementsprechend ist auch thr Verbrauch sehr ver-
schieden, er betrigt von 6 bis zu 35 kg fiir 1 cbm fertigen Mor-
tel. Dabei darf der Mortel nicht zu mager sein, weil sonst die
Wirksamkeit des Dichrungsmittels in Frage gestellt ist. Das
Mischungsverhilinis bewegt sich je nach der Art des Morrels

zwischen 1:2 und 1:3.

Putzdichtung mit Fluatanstrich

Bei dieser Dichtungsweise wird durch einen Anstrich mit leicht
l6slichen Salzen der Kieselfluflsiure (sogenannter Fluate) eine
wasserabweisende bzw. wasserdichte Putzoberfliche geschaffen.

Die Wirkung der Fluate beruht auf einer chemischen Um-
setzung des Kalkes und fithrt zu einer Verdichtung und Hir-
tung der obersten Putzschicht.

Diese Putzfluate werden in fliissiger und pulveriger Form

hergestellt und sind zum Teil mit Wasser anzurihren bzw. zu

verdiinnen. Auch hier sind die Anweisungen der Hersteller-
werke genau einzuhalten.
Die Fluate kommen unter den Markennamen
Aquasan, Cira-Silin, D-Fluat, Dichtsicher, Kirota 250, Leu-
fluat, Lithurin E, Murata, Necosal, Pluriol, Prosulfat usw.

in den Handel.

Schnellbindemittel (Abbindebeschleuniger)

Diese beniitzt man vor allem bei solchen Arbeiten, bei denen
cine rasche Erhirtung des Zementmdrtels erwiinscht ist, nim-
lich bei Rabitzdecken und Rabitzkanilen, Zugarbeiten im
Frith- und Spitjahr, Gufi- und Stampfarbeiten sowie bei star-
kem Wasserandrang und Wassereinbriichen. Die Schnellbinde-
mittel bestehen aus Metall- und Mineralsalzlosungen sowie
Kieselsiureverbindungen usw. und kommen unter nachstechen-
den Namen auf den Markt.

Aquastop, Ceresit-Schnell, Cerinol SS, Fluresit 111, Leusit Sh,

Meritin, Murasit, Trepini, Tricosal S I1I usw.

Durch entsprechend hohe Zusitze von Schnellbindemitteln
kann erreicht werden, dafl der Mortel fast schlagartig abbindet.
Der Verbrauch richtet sich also nach der erwiinschten Abbinde-
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zeit. In den Anweisungen der Lieferwerke sind genaue Angaben

iiber die Anwendung und Verarbeitung enthalten.

Frostschutzmittel

Grundsitzlich soll ber Frostwetter iiberhaupt kein Aufien-
putz ausgefiihrt werden, da der verhdlenismafig diinne Mareel-
auftrag gegen Kilte schr empfindlich ist. Selbst bei der Ver-
wendung von Frostschutzmitteln ist also dufierste Vorsicht ge-
boten.

Bei den Frostschutzmitteln handelt es sich durchweg um Salz-
l6sungen, die den Gefrierpunkt des Mortelwassers herabsetzen,

bis —30° C.

leicht zu Fleckenbildungen,

und zwar je nach der Hohe des Zusatzes von —j3
Diese

ders bel

Salze fithren aber beson-

farbigen Putzfassaden. Es mufl deshalb im Einzelfall
genau gepriift werden, ob die Verwendung ecines Frostschutz-
mittels keine Schiden nach sich zieht.

Die Frostschutzmittel kommen in kristalliner, pulveriger
und fliissiger Form unter den folgenden Markennamen in den
Handel:

Antifrosto, B 12, Frostgegner,

fast, Tricosal SIII,
Uber die Anwendung, V

Frostschutz, Polarplast, Soli-
Wubi, Imogen usw.

Jerarbeitung und Verdiinnung sind
nihere Angaben

in den Beschreibungen der Herstellerwerke

enthalten.

Farbmittel

Die Farbmittel werden auch als Korperfarben bezeichnet und
in der Hauptsache zur Herstellung farbiger Putzanstriche ver-
wendet. Die Beimischung von Korperfarben zu den Putzmdr-
teln fiir durchgefirbte Putze kommt durch die Einfithrung der
Trockenmoreel (Edelputzmdrtel) kaum mehr vor.

Die Kérperfarben benotigen wie der Sand beim Mbrtel ein
Bindemittel, damir sie fest werden und im Putz haften. Als
Bindemittel kommt fiir die vom Putzer auszufithrenden Farb-
anstriche in erster Linie der weifle Sumpfkalk in Betracht, nach
hnik be-

dem diese Anstrichtechnik allgemein auch als Kalk
zeichnet wird, Aufer Kalk wird auch graver und weifler Port-
landzement verwendet.

Kalk und Zement stellen aber nicht nur das Bindemittel dar,
sondern sind zugleich auch Kérperfarbe fiir weifle und graue
Tonanstriche. Sie kénnen also innerhalb ihres eigenen Farb-
tones fiir sich oder in Mischung miteinander ohne dic Zugabe
ciner besonderen Korperfarbe verw endet werden.

Kalktechnik. Nicht alle Farben sind fiir diese Technik geeig-
net. Sie miissen vor allen Dingen kalk- und lichtecht sein. Das
heifit, daR die Kérperfarbe weder durch den Kalk noch durch
das Tageslicht und die Sonne im Farbton und in ihrer son-
stigen Beschaffenheit eine Verinderung erfahren darf.

Die bei der Kalktechnik verwendeten Kdrperfarben sind
grofeenteils mineralischer, teilweise aber auch organischer Her-
kunft. Es sind Erd- und natiirliche Mineralfarben (aus Erden
und Mineralien gewonnen) sowie kiinstliche Mineralfarben (aus
Frzen und Mineralien hergestellt), aufierdem Teerfarbstoffe,
die als wichtige Nebenprodulkte bei der Teerfabrikation ge-
wonnen werden.

Die Namen der Farben, unter denen sie in den Handel kom-
men, lassen ihre Herkunft und Zusammensetzung ungefahr
so z.B. Qdker, Pariserblau usw. Irre-

fiihrend dagegen sind die Bezeichnungen Kalkgelb, Kalkrot,

erkennen, Chromgelb,

Bild 1o6. Glatt verriebener Kalkbestich an einer Gartenmauer

Kalkgriin, Kalkblau, K
handelt es sich um Kalkfarben, die keine Lichtechtheit besitzen
und als billige Farbmittel nur fiir den gewdhnlichen Kalk- oder

alkviolett, Kalkrosa und Neugelb. Hier

v in Innenrdumen sind. Thre

Leimfarbanstri
Haltbarkeit ist nicht
noch frischem Kalk beigemischt werden.

zu gebrauchen

allzu grofl. Sie konnen weder Zement

Vollkommen kalk- und lichtecht sind die natiirlichen Erd-
verhiltnismafieg

Farbskala ist aber

und Mineralfarben. Thre

klein. Besonders geeignet sind fiir:
8 =]

blaue Farbténe Ultramarinblau Nr. 55,

griine Farbtoéne Chromoxydgriin R, Zementgriin (Chrom-
oxydhydratgriin F 25),

Ibe Farbtone Ferringelb (Oxydgelb Nr. 3031), Neapelgelb-

L)

zitron Nr. 1027,
rote Farbtone Oxydrot BK 1L

Nicht ganz so gut, aber an Fassaden noch verwendbar sind
fiir
celbe

brannter Odker),

Farbténe simtliche Ockersorten (hell, dunkel und ge-

rote Farbtone Roter Bolus, Spanischrot (beides Erdfarben),

Caput mortuum (kiinstl. Mineralfarbe),

griine Farbténe Griine Erde (Erdfarbe),

braune Farbténe Umbra und Manganbraun (beides Erdfar-
ben),

violette Farbtone Ultramarinviolett (kiinstl. Mineralfarbe),
schwarze Farbtone Manganschwarz (Erdfarbe), Eisenoxyd-
schwarz (kiinstl. Mineralfarbe).




Bild ro7. Waagerecht verscheibter Kalkputz an einem Wohn-
haus in Miinchen-Berg

Nur fiir Innenriume, aber auf und im Kalk verwendbar sind

ftir:
gelbe Farbténe Oxydgelb (kiinstl. Mineralfarbe), Helioecht-
elb (Teerfarbe), Hansagelb,

orange Farbtone Echtorange (Teerfarbe),

rote Farbtone Persischrot (Erdfarbe), Englischrot, Marsrot,

Cadmiumrot (simtl. kiinstl. Mineralfarben),

violette Farbtone Kobaltvioletr (kiinstl. Mineralfarbe),

blaue Farbténe Heliogenblau (Teerfarbe),

griine Farbtone Brillantgriin, Malachitgriin (beides Teerfar-

ben),

schwarze Farbtone Eisenoxydschwarz (Erdfarbe), Reben-

schwarz, Grudeschwarz (kiinstl. Mineralfarben).

Die zuerst genannten Fassadenfarben sind natiirlich auch fiir

Putzanstriche im Innern sehr geeignet.

An Zementfarben werden besonders hohe Anforderungen

gestellt. Sie diirfen von alkalischen Stoffen nicht angegriffen
werden und missen unbedingt wetterbestindig und lichtecht
sein. Diesen Anspriichen geniigen nur:
Neapelgelb, Oxydgelb, natiirlicher und gebranntér Odker,
Eisenoxydrot, Roter Bolus, Eisenmennige, Marsrot, Persisch-
rot, Malagarot, Ultramarinblau, Mangan- und Eisenoxyd-
schwarz, Permanentgriin, Chromoxydgriin und Chromoxyd-
hydratgriin.

Baustoffe

Priifung der Farben auf Zementechtheit
Eine gefirbte Trockenmischung wird mit Regenwasser an-
und zu Platten

gemacht verformt. Nach dem Erhirten legt

man einige Platten sechs Tage unter Wasser und vergleicht sie

dann nach dieser Zeit mit den an der Luft gerrodkneten
Platten.

Diese Priifung kommt auch fiir Farben in Betracht, die zur
Herstellung durchgefarbter Putze (Wasch- und Steinputz) ver-

wendet werden.

Priifung der Farben auf Kalkechtheit
Eine Farbprobe wird mit eingesumpftem Weiflkalk auf den
gewiinschten Farbton gebracht und mindestens drei Tage unter

]

Wasser in ein verschlossenes Gefifl eingelegt. Ist die Farbe kalk-
echt, dann hat sie sich in dieser Zeit weder aufgeldst noch im

Farbton verdndert.

Priifung auf Lichtechtheit

Die Farbe muf in dem vorgesehenen Bindemittel und dem
entsprechenden Aufhellungsgrad gepriift werden. Zu diesem
Zwecke stellt man einen entsprechenden Aufstrich, wenn még-
lich auf einer Putzplatte, her, deckt nach dem Trocknen die
])

Hilfre mit schwarzem Papier ab und belichtet im Tageslicht,

moglichst gegen Siiden und ohne Glasbedeckung. Witterung
und Jahreszeit sind dabei zu beriicksichtigen, Regen und triibe

Tage diirfen Sonnentagen nicht gleichgesetzt werden.

Mineralfarbanstrich

Aufler der Kalktechnik gibt es noch eine Wasserglastechnik,
bei der sorgfiltig aufbereitete Mineralfarben mit Wasserglas,
auch Fixativ genannt, gebunden werden. Obwohl diese An-
strichtechnik mehr in das Arbeitsgebiet des Malers fillt, soll sie
hier doch kurz erwihnt werden, weil sich aufferordentlich halt-
bare und farbschéne Anstriche damit ausfithren lassen.

Zu den altbewidhrten Wasserglastechniken, Keim und Silin,
sind im Laufe der Jahre eine Reihe neuer Techniken hinzu-
getreten. Daraus geht hervor, dafl die Anwendung der Mineral-
farbanstriche bereits eine weite Verbreitung gefunden hat.

Als Namen der im Handel befindlichen Erzeugnisse sind zu
nennen:
fur die Mineralfarben

Beecko- und Simol-Versteinerungsfarbe, Gabrit-Silikatfarbe,

Grisdora-, Kabe-, Keimsche, Silin- und Siloxinat-Mineral-

farbe;
fiir die Wasserglassorten

Beecko, Fixil, Keim, Kiesin, Para-Silin, Silofix, Simolfix.

Die Herstellerwerke haben fiir die Anwendung und Verar-
beitung ihrer Erzeugnisse genaue Anweisungen ausgearbeitet
und zur Auswahl der Farbtone teilweise auch Farbtonkarten
und farbige Putzmuster hergestelle. Damit wird die Anwen-
den Architekten und fiir
den Ausfiihrenden sehr erleichtert, Die strenge Einhaltung der

dung der Mineralfarbanstriche fiir

Verarbeitungsvorschrifren, Beriicksichtigung von Klima und
Witterung, sorgfiltige Grundvorbereitung und exaktes Arbei-

ten sind aber unerldfiliche Vorbedingungen fiir die Erzielung

eines guten Anstrichs.
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Bild 1 Gut verstrebtes Doppel

Sonnenschutz durd

stangengeriist mit innerem Leitergang. Die Stellstangen sind in Sandkasten gestellt,

h Rohrmatten. Studsgeschift Jos. Odenthal, Diisseldorf-Gerresheim

Riistungen

Fiir jedes Geriist ist Sicherheit der oberste Grundsatz; aufler-
dem muf es moglichst zweckmifig aufgebaut sein, um die Ar-
beit zu erleichtern und zu fordern.

Die Geriistarbeiten teilen sich in Innen- und
gen. Auch zu den inneren Putzarbeiten ist stets ein Gertst not-
wendig. Eine Ausnahme tritt nur dann ein, wenn die Winde

und Decken vom Boden aus geputzt werden kénnen, dies 1st

Auflenriistun-

aber nur selten der Fall.

Uber die Beschaffenheir der Geriiste enthalten die Techni-
schen Vorschriften der VOB keine Bestimmungen, dagegen
wurde im Januar 1952 in die Deutschen Normen unter DIN
4420 eine Geriistordnung aufgenommen, in der die Verwen-
dung und der Aufbau der verschiedenen Geriistarten eingehend
behandelt sind.

Auf Seite 74-76 ist der Inhalt der wichtigsten Bestimmun-

gen, soweit sie fiir das Stuck- und Putzergewerbe von Bedeu-
tung sind, wiedergegeben. Im allgemeinen sind bei der Erstel-
lung von Geriisten folgende Gesichtspunkte zu beachten:

Gute Beschaffenheit der Riistmaterialien; keine vermoder-
ten, sondern nur gesunde Holzteile verwenden.

Ausreichende Stiirke der Riistmaterialien.

Stand- und arbeitssichere Herstellung der Riistung. Hierzu
gehoren:

gute Unterlagen fiir die Riiststangen,

gute Verstrebung nach allen Seiten und Sicherung gegen Ver-

schiebung,

sachgemifie Ausfithrung der Bindungen und dergleichen,
das Herabfallen

geniigende Sicherungsmafinahmen gegen

von Baustoffen und Abstiirzen der Arbeiter durch Anordnung

geeigneter Schutzvorrichtungen (Brustwehren, Fuflbretter usw.),
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Bild 109. Die einfachste Zimmer-

ristung | riistung

Bild 110. Die rheinische Zimmer-

Bild r11. Zimmerrustung mit Kantholz
und Dielenbelag

Bild 112. Innenriistung mit Sattel- und Streichstangen und

einem Geriistboden aus Brettern

ausreichende Beleuchtung der Geriiste an Gehwegen, Fahr-
straflen usw. bei Einbruch der Dunkelheit.

Die Stirke des Gerlistmaterials sowie der Stangenabstand
und die Geriistbindung sind in erster Linie nach der zu erwar-
tenden Belastung zu richten.

Grofere Geriiste (auch Hallengeriiste) sind der Baupolizei
anzumelden.

Innenriistungen
Je nach Art und Umfang der auszufiihrenden Putz-, Stuck-
oder Rabitzarbeit kommen folgende Gerlistarten in Betracht:
das gewohnliche Bockgeriist,
das normale Zimmergeriist aus Stangen (Biumen) und Bret-
tern oder Dielen,
grofie Geriiste fiir Hallen, Kirchen, Theater, Kinos usw. als
Montage-, Stangen- oder Leitergeriiste,
fahrbare Geriiste.
Einfaches Bodkgeriist
Dieses Gerust besteht aus zwei Bécken, auf die dann der Be-
lag (Dielen) direkt aufgelegt wird. Es wird in der Hauptsache
fir Ausbesserungsarbeiten verwendet und kann rasch abgebro-
chen und an anderer Stelle wieder aufgebaut werden. Zweds-
miflig verwendet man hierbei ausziehbare und zerlegbare
Bocke aus Holz oder Eisen.
Normales Zimmergeriist Bild 109-113
Fiir dic Putzarbeiten an der Dedke ist die richtige Hohenlage
des Geriistes von grofier Wichtigkeit. Liegt das Geriist zu hoch
oder zu nieder, so wird die Arbeit erheblich erschwert. Eine be-

Bild 113. Innenriistung aus Ziirich mittels Kantholz und
Dielen ohne Strickbindung

stimmte Héhe von vornherein festzulegen ist aber unméglich,
weil sich dieselbe stets nach der Gréfle der auf dem Geriist ar-
beitenden Putzer richtet. Die Geriisthche ist dann normal,
wenn der Putzer, mit der gespreizten Hand iiber dem Kopf,
noch bequem unter der fertigen Putzdecke hindurchgehen kann.
In der Praxis wird dieses Maff gewthnlich so bestimmt, daf ein
Latten- oder Brettstiick gegen die Decke gehalten und iiber der
auf dem Kopf gehaltenen (gespreizten) Hand angezeichnet
wird. Die sich hierbei ergebende Entfernung von Dedke bis
Hand bildet das Héhenmaf fiir das auf dem Boden stehende
Geriist, wonach die Steiber (Setzer, Geriistbolzen) unter den
Streichstangen zugeschnitten werden.

Einfachste Zimmerriistung Bild o9

Sie ist in den Arbeitsgebieten anzutreffen, wo die Winde vor
der Einriistung der Decke von unten nach oben geputzt wer-
den. In jeder Zimmerecke und in der Mitte der Wand wird eine
kurze Stange (Hebel oder Serzer) schrig an die Wand gestellt
und die Streichstange daran angebunden, unterstiitzt, sodann
mit kurzen Dielen abgedeckr. Die senkrecht aufgestellten Setzer
stehen teilweise iiber die Riistung hinaus. Durch Verwendung
von Dielen kann an Stangen und Arbeitszeit gespart werden.

Bild 111

(In Wiirttemberg und Baden in Anwendung.) An zwei Sei-

Siiddeutsches Zimmergeriist

ten (moglichst den Langseiten) des Zimmers wird 20cm von
der Wand entfernt je eine Streichstange aufgestellt und in der
Lingsrichtung gegen die Wand verspannt. Auf diesen beiden
Stangen wird auf jeder Seire ein Brett mit 20 em Abstand von
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Bild 114. Innenriistung mit Quer-, Streich- und Sattelstangen

der Wand befestigt und jeweils bis zur Wand verlingert. Durch
diese Verspannung ist cine Verschiebung des Gertistes unmog-
lich. Weitere Stangen (Zimmerhebel) werden im Abstand von
8o cm angelegt, mit Steibern (Stiitzen) unterstiitzt und an die
seitlichen Bretter geheftet. Hebel diirfen aber nicht iiber den Ge-
riistboden hervorragen, weil sie sonst das Arbeiten behindern.

In der Mitte des Zimmers wird unter den Streichstangen und
Hebeln die sog. Sattelstange mit Hanfseilen durchgebunden
und ebenfalls mit Steibern unterstiitzt. Bei grofieren Riumen
sind unter Umstinden mehrere solcher Sattelstangen (im Ab-
stand von 1 bis 2 m, je nach der Stangenstirke) anzuordnen.

Kommt Gipsputz zur Anwendung, so vermeidet man, wenn
irgend moglich, die Beriihrung des Gerlistes mit der Wand, um
spiter in der Arbeitsausfiihrung nicht behindert zu sein. Der
Gertistboden wird nicht mit Dielen, sondern mit Brettern ab-
gedeckrt.

Eine sehr gute Innenriistung wird in Ziirich ausgefihrt. Dort
Rundholz, sondern nur Kantholz verwendet und
damit cine gute Dielenauflage geschaffen. Auch das Binden mit
Stricken fallt dort weg. Wird das Geriist auf gleicher Hohe um-
gebaut, so kénnen unter Umstinden die tragenden verbiigten

wird kein

Kanthoélzer versetzt werden, ohne dafl sie auseinandergenom-
men werden missen. Bild 113.
Grobe Innenriistungen Bild 114-123

Die Stangengeriiste. Je héher die Innenriistung, um so mehr
mufl auf eine gute kreuzweise Verstrebung der Stellstangen
nach beiden Seiten sowie auf cine gute Langs- und Querverbin-
dung geachtet werden. Die Erstellung des Gerlistes geht in fol-
gender Weise vor sich: :

An zwei Langseiten werden, den Winden entlang, Doppel-
stangengeriiste, zugleich als Arbeitsgeriiste fiir die Winde, ;mf:—
gestellt. Zwischen diesen beiden Geriisten und aul diesen aut-
liegend werden dann in verschiedenen Hohen quer durch die
Halle Quer- oder Streichstangen gelegt. Diese w erden dann von
ciner oder mehreren Sattelstangen gerragen, wobei die Sactel-
stangen wiederum an Stellstangen gcbundcn werden. Bild 114.

Dic inneren Stellstangen, deren Abstand etwa 3 m betrigt,

sind mindestens cinmal, bei groferer Geriisthohe zweimal

Bild 115. Hallenristung, an der Decke mit Stahltrossen auf-
gehiingt. Ausfithrung Andreas Menna, Wiirzburg

kreuzweise nach beiden Seiten zu verstreben. Die Streich- und
Sattelstangen bilden die Quer- und Lingsverstrebungen.

Wihrend des Auf- oder Abriistens werden auf die Quer-
oder Streichstangen Laufstege aus Dielen gelegt, um den in gro-
Ber Hohe liegenden Geriisthoden herstellen bzw. wieder ent-
fernen zu konnen.

Reichen die Stell-, Streich- oder Sattelstangen in der Linge
nicht aus, dann werden mehrere Stangen zusammengeschiftet
(gepfropft). Die Stangen miissen aber in diesem Falle minde-
stens 3 m ibereinandergehen und mit Hanfstricken oder Ket-
ten zweimal gebunden werden.

Bild 116. Innenriistung mir Doppelstangengeriisten

und Laufsteg
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Bild 117. Innenriistung aus Stangen, entlang den AuRenwinden Doppelstangengeriiste
Ausfithrung R. Schmidt, Landau
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Bild 119. Abgesetztes Leitergeriist (Stufengeriist) zur Einriistung
eines Gewdlbes. Berlin

Bei der senkrechten Schiftung sieht das schwichere Ende der
obersten Stange stets nach unten, damit die Arbeit durch die
etwa vorstehenden Teile nicht behindert wird.

Eine bessere Art von Innenriistung ldfic sich in der Weise er-
zielen, dafl in der Halle mehrere Doppelstangengeriiste in Ab-
stinden von etwa 3 m nebeneinander aufgestellt und dariiber
der grofle Geriistboden angelegt wird. Die Doppelstangenge-
riiste bilden hier gleichzeitig eine Art Laufsteg durch die Halle.
Bei dieser Ausfithrungsweise wird wohl etwas mehr Geriist-
material notwendig, dafiir geht aber die Geriistarbeit rascher
und sicherer vonstatten. Bild 116.

Leitergeriiste. Diese sind den Stangengeriisten stets vorzu-
ziehen, weil sie standfester und solider sind. Der Aufbau der
Gerliste wird schon dadurch vereinfacht, daff das viele Binden
mit Hanfstricken wegfille. In der gewiinschten Geriistboden-
enstangen durch die Holmen der Lei-

hohe werden starke Ei
tern geschoben und auf diese schmale Dielen hochkant, evtl.
auch paarweise, aufgelege und festgebunden, Dariiber kommen
Sattelstangen im Abstand von etwa 1,5 m und quer zu diesen
Streichstangen im Abstand von 8c cm. Auf diesem Stangenrost
wird der Geriistboden angelegt. Der Abstand der Leitern be-
trigt nach beiden Richtungen etwa 2,0—2,5 m.

Die Herstellung der Leitergeriiste erfolge vielfach durch be-
sondere Gertistbaufirmen.

Fiir Ausbesserungsarbeiten in grofen Hallen erweisen sich
auch ,fahrbare Geriiste* aus Leitern als auferordentlich vor-
teilhaft. Hierbei ist aber Voraussetzung, dafl ein befahrbarer
Boden vorhanden ist. Das Geriist wird unten mit grofien dreh-
baren Laufrollen versehen und kann so nach jeder Richtung
verschoben werden.

Grofle Innenriistungen. Solche Geriiste werden meist fiir die
Ausfithrung von Putz-, Stuck- und Wiederherstellungsarbeiten
in Kirchen- und grofien Hallenbauten nétig. Die gewohnlichen
Stangen- und Leitergeriiste erfordern aber grofie Mengen an
Geriistmaterial. Aus diesem Grunde sucht man die Geriist-
arbeit unter Zuhilfenahme von Montage- und Spezialgeriisten

- o fl“liﬂ“j&!‘

Bild 1z0. Hallengeriist aus Stangen, gebunden mit

Hanfstricken. K6ln
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Bild 121. Stufengeriist aus Stangen fiir eine Halle mit
Halbkreisgewolbe

zu vereinfachen. Eine sehr gut durchdachte und solid kon-
struierte Kirchenriistung zeigen die Bilder 118, 122/r23. Hier
dient das sichtbare Hallengeriist mit den cinzelnen Bindern (als
Sprengwerk konstruiert) als Unterbau fiir die eigentlichen Ar-
beitsgeriiste, die auf dem Geriistboden fiir sich aufgestellt wer-
den. Diese Haupttraggeriiste miissen aber vom Zimmermann
abgebunden und aufgeschlagen werden.

Ein wesentlicher Fortschritt im Geriistebau wurde durch die
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Bild r22. Freitragende Kirchenriistung mit einer besonderen Binderkonstruktion.
Ausfihrung Andreas Menna, Wiirzburg. Die Riistung von oben gesehen

Bild 123. Die freitragende Riistung von unten gesehen
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Verwendung der Stahlrohrgeriiste erzielt. Thre Anwendung ist
auflerordentlich vielseitig. Sie werden zur Zeit aber nur von be-
sonderen Spezialbaufirmen ausgefithrt. Bild 154, 155.

Bild 124

Hier handelt es sich um eine Riistungsart, die hauptsichlich
in der Schweiz Verwendung findet. Durch das Fehlen der Stiit-
zen konnen auch Arbeiten unter dem Geriist ohne jegliche Be-

Freihiingende, stangenlose Innenriistung

hinderung ausgefiihrt werden. Gegeniiber den Stangen- und
Leitergeriisten ist dies ein grofler Vorzug. Voraussetzung fiir
die Verwendung dieser Riistungsart ist allerdings, dafl eine ge-
eignete Aufhingevorrichtung, d. h. ein Decken- oder Dachge-
bilk, vorhanden ist. Die Aufhingung der Querbalken unter
dem Geriistboden erfolgt mit 30 mm starken und 1,80 m lan-
gen Rundeisenstangen, die unten zu einem eckigen, offenen
Haken gebogen sind und damit die Querbalken umfassen. Am
oberen Ende der Stangen befindet sich eine Schelle zum Ein-
hingen. Der Geriistboden besteht aus Dielen. Die nach dem
Abriisten in der Decke entstehenden kleinen Locher werden
mit Gipsmortel geschlossen.

AuBenriistungen*
Bei den Auflengeriisten unterscheidet man: Doppelstangen-

geriiste, Einstangengeriiste, Leitergeriiste, Spezialgertiste.

In den folgenden Ausfiihrungen sollen vorzugsweise diejeni-
gen Geriiste behandelt werden, die der Putzer in der Regel
selbst aufstellt. Hierunter fallen in der Hauptsache die Stangen-
gertiste, zum Teil auch noch die Leiter- und Hingegeriiste,

Doppelstangengeriiste
Leichte Doppelstangengeriiste Bild 125-127, 130-131, 134

Diese Geriiste werden durchweg in Wiirttemberg und auch
teilweise in Baden verwandt.

Infolge des leichten Gertistmaterials geht der Aufbau des Ge-
riistes sehr flott von der Hand. Die Geriiststangen sind sog.
Hagstangen, der Geriistboden besteht aus Brettern, gebunden
wird im allgemeinen mit Hanfstricken. Geriistketten sind bei
dem diinnen Stangenmaterial nicht iiberall verwendbar. Der Ge-
riistboden liegt auf kurzen Brettstiicken (Spangen), welche
gleichzeitig als feste Verbindung der vorderen und hinteren
Stangenreihe dienen. Sie werden an mindestens 3 Stellen der ein-
zelnen Streichstangen befestigt. Befestigung der Stellstangen an
der Wand erfolgt bei Vorhandensein von Fachwerk mic Gerlist-
schrauben, bei Massivwinden mit Geriisthaken, welche in die La-
gerfugen der Steine, zwischen Holzkeilen, cingetrieben werden.

Der Leitergang befindet sich stets aufien am Geriist und geht
ohne Unterbrechung 1 m iiber den obersten Gertistboden hin-
aus. Die Schiftstangen greifen 3 m Gbereinander. Sind der Ge-
riisthohe entsprechend mehrere Leitern erforderlich, dann grei-
fen diese am Stof 1,5 m tibereinander und werden an jedem
Holmen zweimal in Ser-Form gebunden. Schutzbretter, Sicher-
heitsstangen sowie Eckstangen sind stets vorhanden, bei grd-
Reren Geriisten sind unbedingt Verstrebungen anzubringen.

Die Geriistbreite betrigt 8o cm, der Stangenabstand der
Stellstangen 3 m, die Geriistbodenhdhe 1,8—2,0 m, der Ab-
stand von der Wand o,3 m. Das Mbrtelmaterial wird mit der
Handwinde hochgezogen.

* Eine iibersichtliche Darstellung simtlicher Baugeriiste L'n:hl‘il'l_di'ls
kleine Werk von Karl Schmidt , Die Baugeriiste®, Verlag HermannRinn,
Miinchen 1949.

5 Lade-Winkler

Bild 124. Hingende Innenriistung ohne jede Stiitze, aus Ziirich

Um den Leitergang bei Nacht gegen unbefugte Beniitzung
zu sichern, wird die Leiter entweder umgekippt oder mit Bret-
tern abgedeckt. Wenn der Leitergang auf dem ersten Geriist-
boden aufgesetzt und als Verlingerung bis zum Boden eine
Stodkleiter eingesetzt wird, dann kann leztere abends leicht
weggenommen und in Sicherheit gebracht werden.

Schwere Doppelstangengeriiste (Bild 128, 129, 132). Bei die-
sen sind die Stellstangen besonders kriftig und entsprechen
etwa den leichteren Baustangen. Sie finden vorwiegend im
Rheinland und in Westfalen Verwendung. Im allgemeinen wer-
den dabei die Stellstangen 8o cm tief in den Boden eingegraben.
Das Geriist steht frei und ist nur ab und zu an den Fenstern ein-
gebunden. Diese Geriiste bieten den Vorteil, daf8 Fleckenbil-
dungen im Putz, die durch die Ausbesserungen der Geriist- und
Hakenl6cher entstehen kinnen, vermieden werden, was beson-
ders bei Edelputzarbeiten von grofier Wichtigkeit ist.

Bild 125. Leichtes Doppelstangengeriist, siiddeutsche Art, Ver-
ankerung an der Wand und Verstrebung des Geriistbodens
mittels Spangen
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Bild 127. Leichtes Doppelstangengeriist ohne Verstrebung.

Bild 126. Leichtes Doppelstangengertist mit Verstrebung,
Eckstangen direkt am Edk. Arbeitsweise in Wiirttemberg

die Eckstangen etwa 1 m vom Eck entfernt. Baden
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Bild 128. Schweres Doppelstangengeriist aus dem Bild 129. Schweres Doppelstangengeriist aus dem
Rheinland. Die Stangen werden in den Boden Rheinland. Die Stellstangen sind in Sandfisser
eingegraben, die Bindung erfolgt mit Ketten eingestellt
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Bild 130. Leichtes Doppelstangengeriist mit auflen liegendem
Leitergang. Ausfithrung Gipsermeister Henne,
Kiinzelsau. Wirtt.

Der Geriistboden ist besonders gerdumig und besteht aus 4 bis
5 Dielen, welche auf Rundhélzern (Netzriegeln) aufliegen. Da
nur aus Mbrtelfissern gearbeiter wird, so ist der breite Gerlist-
boden unbedingt nétig. Die Bindung erfolgt meist mit Ketten.

Der Leitergang ist schrig gestellt und sowohl innerhalb als
auch auferhalb des Geriistes anzutreffen. Die Sprossenteilung
ist auffallend eng, dadurch wird aber der Transport der schwe-
ren Mértelvogel erleichtert.

Ist das Eingraben der Stellstangen nicht mdglich, so werden
dieselben entweder in Sandfisser oder auf eine Dielenunterlage

gestellt. Bild 129, 132.

Einstangengeriiste Bild 133, 135
sind vorzugsweise im Saargebiet, in der Pfalz und teilweise auch
in Baden anzutreffen.

Vorhanden ist hier nur eine Vorderstellstange, die Hinter-
stellstange fehlt. Damit wird vor allem ein ungehindertes Ar-
beiten an der Wandfliche, insbesondere beim Ziehen von Ge-

simsen u. dgl., ermdglicht.

Bild 132. Schweres Doppelstangengertist mit Vordach aus Basel.
Die Stellstangen auf Dielenunterlage, Bindung mit Stricken
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Bild 133. Einstangengerist, die Stellstangen in
den Boden ecingegraben, Bindung mit Stricken.
Arbeitsweise in der Pfalz und im Saargebiet

Bild 134. Leichtes Doppelstangengeriist mit obe-
rer Auskragung. Wiirttemberg

Die Aufstellung der Stellstangen erfolgt mit einer schwachen
Neigung gegen die Hausfront, so dafl sich der ganze Druck des
Geriistes nach innen richtet. Eine Verbindung mit dem Ge-
biude wird aber trotzdem noch in der Weise hergestellt, daft
1,2 m lange und 3 c¢m starke runde Eisenstangen in die Mauer-
fugen eingetricben und an den Stellstangen mit Hanfstricken
angebunden werden.

Die Streichstangen liegen auf den Eisenstangen auf und wer-
den mit Stricken an denselben befestigt.

Der Geriistboden besteht aus leichten Dielen, die auf kurzen
Brettstiicken (Spangen) aufliegen.

Durch das Fehlen der Hinterstangen wird Gertistmaterial er-
spart. Nachteilig wirkt zwar bei dieser Geriistart, daf in der
fertigen Putzfliche eine grofere Anzahl von Léchern zu schlie-
flen ist, weil die Eisenstangen in das Mauerwerk eingreifen. Bei
Edelputzausfiithrungen kénnen dadurch Flecken entstehen.

Eine schr einfache Riistung stellt auch das badische Konsol-
geriist dar. Es besitzt ebenfalls nur cine Reihe Stellstangen;
Streich- und Hinterstangen, Netz- und Querriegel sowie Span-
gen usw. fehlen vollstindig. Es ist deshalb wohl als das ein-
fachste Aufiengeriist zu betrachten.

Als Tragkorper des Geriistbodens dienen eiserne Konsoltri-
ger, die mittels Geriistketten an den Stellstangen aufgehinge
werden.

Als Geriistbelag werden Diclen oder besonders starke Ge-
riistbretter (Sattelbretter) verwendet. Die Leiter zum Besteigen
des Geriists steht in der Regel senkrecht. Das Mortelmaterial
wird hochgezogen.

Auf eine gute Verstrebung ist bei dieser Geriistart besonde-
rer Wert zu legen. Die zum Geriist ndtige Holzmenge sowie
der Zeitverbrauch fiir den Auf- und Abbau ist sehr gering, zu-
dem fallen die listigen Geriistlocher in den Winden weg.

Bild 135.

Bild 135. Badisches Konsolgeriist mit einer Ge-

riiststange und eisernen Konsoltrigern
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Bild 136. Binden der Bild 137. Binden der

Streichstange an die Stell- Streich- und Sicherheits-

stange mittels Normal- stangen mittels Kreuz-
bund bund

Bild 138.
senkrechten Schift- oder

Binden der Bild 139. Der Latz zum
Hochziehen der Stangen
Pfropfstangen mit

Achterbund

Bild 140. Binden nebeneinander- Bild 141

liegender Streichstangen mittels

Hingebund

Binden der Riistungen

Einen sehr wichtigen Bestandteil der Stangengeriiste stellen
die Verbindungen der einzelnen Stangen unter sich dar. Hingt
doch die Tragfihigkeit und Sicherheit eines Stangengeriists in
erheblichem Mafle von einer guten und dauerhafren Geriist-
verbindung ab.

Bild 136-142

Bei den leichten Stangengeriisten war die Bindung der Stan-

Binden mit Hanfstricken

gen mit Hanfstricken bisher allgemein iiblich. Dabei ist aber
Grundbedingung, daft nur gute und einwandfreie Hanfstricke
von geniigender Linge, die cine mindestens 3—4malige Um-
schlingung der Stangen erméglicht, verwendet werden. Auch
muf} die Bindung schr fest und sorgfiltig ausgefithrt werden
und der Strick wihrend der Bindung dauernd angespannt sein.

Trotzdem kénnen durch Erschiitterungen und Witterungs-
einfliisse immer noch Lockerungen an den Bindungen auftreten.
Daher ist eine Kontrolle wihrend der Arbeit unbedingt ndtig.
Aufgelockerte Seile sind stets von dem Arbeiter nachzubinden,
der den Mangel zuerst entdeckt. Daf beschidigte und solche
Hanfstricke, die durch Witterungseinfliisse in ihrer Festigkeit

gelitten haben, von der Verwendung auszuscheiden sind, darf

s selbstverstindlich vorausgesetzt werden.

Bei der Hanfstrickbindung ist das Seil grundsitzlich zuerst
an die bereits stehende oder schon festgebundene Stange zu be-
festigen. Hierbei wird die durchgeschleifte Tse so imf.-TdC?{‘
(linke Seite), dafd sich das Seil von selbst zuzieht. Der Hanf-
strick ist wihrend des Bindens dauernd anzuspannen. Das Ende

Binden
liegender, sich kreuzender Stangen
mittels Kreuzbund

nebeneinander- Bild 142. Binden der senkrechten

Stellstangen an den Mauer- oder
Steinhaken mittels Achterbund

des Stricks muf} so in die Bindung eingeklemmt werden, dafl

ein selbstindiges Losen unméglich ist.

Es sind folgende Bindungen zu unterscheiden:

Das Binden der Streich- und Sicherheitsstangen an die Stell-
stangen mittels Normalbund oder Kreuzbund. Bild 136—137.

Das Binden der Schift- oder Pfropfstangen mirttels Achter-
bund. Bild 138.

Das Binden nebencinanderliegender Streichstangen mittels
Hingebund. Bild 140.

Das Binden untereinander sich kreuzender Stangen. Bild 141.

Das Binden der senkrechten Stellstangen an den Mauer- oder
Steinhaken mittels Achterbund und umwickelt. Bild 142.
Der Latz zum Hochzichen einer Stange, Bild 139.
Der
Der Schlaufknoten zur Verbindung von 2 Stricken oder Auf

kknoten zum Aufziehen von Gips- oder Sandsicken.
zugsseilen, welche aus freier Hand beniitzt werden.
Binden mit Geriistketten Bild 143-147

Bei schwereren Stangengeriisten werden die Geriistketten zur
Verbindung der einzelnen Stangen bevorzugt, weil sie wesent-
lich tragfihiger und auch widerstandsfihiger sind als die Hanf-
stricke. Aber auch die Gerlstketten sind Angriffen durch Wit-
terungseinfliisse ausgesetzt, und eine Gerlistkette trige bekannt-
lich nicht mehr als cin einzelnes bzw. ihr schwichstes Glied.

Ist also ein Glied durch Rost oder Abnutzung beschidigt,
dann ist die Verwendung der ganzen Kette in Frage gestellt.
Aus diesem Grunde emphichlt es sich, nur nach der Vorschrift
DIN 685 gepriifte Geriistketten zu verwenden.




Bild 144. Aufschiften fiir
schwere Geriiste

143. Aufschiften fiir
leichte Gertiste

Bild 146. Befestigung der

Bild 145. Befestigung der
Stell-

Stellstange am Mauerhaken

mit L']Cl'n KL‘I{EI]SPJI?I]CI’

Streichstange an der

stange

i | i
Bild 147. Verbinden von
Stellstange und Pfropfstange
mit dem Kettenspanner
Bild 143-147. Geriistbindungen mit der RUD-Sicherheitskette
und mit dem RUD-Kettenspanner

Eine aus den Erfahrungen der Praxis entwickelte, sehr gute
Geriistkette stellt die RUD-Sicherheitsgeriistkette DRPa. Typ 5o
dar, die sowohl bei schweren wie auch bei leichten Stangen-
geriisten mit Vorteil Verwendung finden kann *. Die Haupt-

*Hersteller RUD-Kettenfabrik Rieger & Dietz, Unterkochen (Wiirtt.).

Riistungen

vorteile der Kette liegen in der zweckmifligen Konstruktion
und Anordnung von Klammer, Klaue und Kette, Die Klaue
ermoglicht eine beliebige Verkiirzung der Kette, denn das Kert-
tenglied liegt organisch in dieser eingebetret und kann deshalb
voll belaster werden. Das Aus- und Einhdngen ist denkbar ein-
fach. Sobald der Kettenstrang leicht gespannt ist, verriegelt sich
die Klaue gegen unbeabsichtigtes Aushingen auch bei schriger
und horizontaler Lage. Sie ermoglicht vor allem ein rascheres
und leichteres Arbeiten bei der Erstellung des Geriistes, unter
Ausschaltung jeder holzzerstérenden Bauklammer.

Die absolut feste Verbindung der Hélzer wird durch ecinen
Kettenspanner mit Exzenterhebel hergestellt, so dafd bei Er-
schiitterungen keine Lockerung in der Bindung eintreten kann.

Durch hochwertige Vergiitung und galvanische Verzinkung

ist die RUD-Kette gegen Rostgefahr geschiitzt und besitzt da-

durch eine grofiere Lebensdauer als die gew6hnliche eiserne
Geriistkette. Entsprechend dem jeweiligen Verwendungszweck
wird die RUD-Sicherheitskette in drei verschiedenen Gliedstér-
ken gefertigt, und zwar mit einem Durchmesser von 4 mm fiir
und

leichte Putzgeriiste und mit einem Durchmesser von §

7 mm fiir gewdhnliche und befahrbare Mauergeriiste.

Leitergeriiste
Einfaches Leitergeriist Bild 148, 151, 153
Die Aufstellung dieses Gertstes geht sehr rasch vonstatten,
es darf aber nur zu einfachen Arbeiten und zu solchen mit ge-
ringem Werkstoffbedarf verwendet werden. Die Leitern wer-
den senkrecht zum Gebaude angeordnet und sind stets auf
Leiterschuhen oder auf Bohlenunterlagen so aufzustellen, daff
beide Leiterbiume satt aufsitzen.
ird eine Leiter verlingert, so mii

en beide Leitern mind

stens 2 m iibereinandergreifen; die Verbindung hat an den Hol-
men mit eisernen Doppelhaken oder Hanfseilen zu erfolgen.

Die Leitern sind am Gebiude sicher zu befestigen, an fenster-
losen Hauswinden mit Mauerhaken, bei Fassaden mit Fenstern
durch Fensterverspannung mittels Gewindebolzen. Simtliche
Verbindungsstellen sind zu verschrauben. Seitliche Verschie-
bungen des Geriists sind durch Kreuzverstrebungen zu verhin-
dern, die in jedem zweiten Geschoff angebracht werden und
iiber die ganze Geriistlinge verlaufen.

Die Zwischenbdden sind 50 cm breit, haben Brustwehr und
Bordbrett. Die Steigleiter ist schrig anzubringen.

Leiterkonsolgeriist Bild 149

Dieses hat Ober- und Unterleitern von gleicher Holmen-
breite. Beim Aufpfropfen werden die Holme nicht ineinander,
sondern aufeinander gelegt. Dic Verankerung der Holme er-
folgt durch Laschen, die mittels eiserner Schrauben verbolzt
werden. Auch hierbei miissen die Enden der Leitérn mindestens
2m iibereinandergreifen und werden durch Hanfstricke ge-
sichert. Zur Verbreiterung des Geriistbodens werden an den
Leitern nach innen eiserne Konsoltriger eingesetzt, auf denen
dann das zweite Bodenbrett liegt.

Bild 150

Diese Bauart ist besonders stabil und kann deshalb auch fiir

Leitergeriist mit Doppelleitern

grofiere Putz- und Ausbesserungsarbeiten verwendet werden.
Die Leitern stehen hier parallel zum Mauerwerk und sind
paarweise angeordnet. Je zwei Leitern werden dann durch




Leitergeriiste

Querschnitt
a+b=1600, st o grofler als

Leiterveridnge -
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Bild

148. Einfaches Leitergertist

Einzelteile
1 Standleiter L DIN 4411 (vgl. 8.4)
4 Belag (vgl. 8.32)
5b Zwischenlatte, Riickenlehne C DIN 4411
verwenden
6 Leiterunterlage G DIN 4411
7 Kreuzstrebe A DIN 4411
8 Querverstrebung; Rickenlehne C DIN 4411
verwenden
9 Verankerung, bestehend aus Fensterarm F
DIN 4411, Fensterschraube H DIN 4411,
Hakenschraube Q DIN 4411
10 Bindung
11 Leitergang (vgl. 22.3)
12 Bockstrebe B DIN 4411

Sehotzwand

=3000 =

4500 —nem

vl 87).

6) — e S0 ——t a0

13 Schutzdach (vgl. 24.3)

14  Schutzwand

15 Schutzgeldnder; Rickenlehne C DIN 4411
verwenden

16 Spille K DIN 4411

17 Leiterhaken P DIN 4411

18 Querlasche O DIN 4411

19 Hakenschraube Q DIN 4411

20 Kopfschraube S DIN 4411

21 Bohlentrdger D DIN 4411

22a Unterschraubung; Riickenlehne C DIN 4411
verwenden

22b Uberschraubung, Rickenlehne C DIN 4411
verwenden

23 Konsolstrebe

Querschnitt

i

o L

Bild 15

71

Wiedergegeben nach DIN 4420
Die Hinweise beziehen sich auf
die Abschnitte dieses Normblat-
tes, das durch den Beuth-Vertrieb
GmbH., Berlin W 15 und Kéln, er-
héltlich ist.

Querschnitt
avb=1500.ist o grafler als
700,50 darf b eatsprechend

« sem (vgl 24 22)

Leiterverfange-
rung vgl.813)

Schutzdach fir brei-
te Bargersteige
|

Bild 149. Einfaches Leiter-

geriist mit Konsolen

o. Doppeltes Leitergeriist




Bild rga. Leitergeriist zum Aufbau eines Schornsteins

Bild 153. Einfaches Leitergeriist mit Schutzdach

starke Bocke, die als Auflage fiir den Bodenbelag dienen, mit-
einander verbunden. Die Verbindung von Ober- und Unter-
leitern erfolgt in der gleichen Weise wie bei den Leiterkonsol-
geriisten.

Die Verstrebungen miissen simtlich verschraubt werden. Die
Steigleitern werden innerhalb des Geriistes angeordnet und
fiihren von Stock zu Stock. Sie liegen dann nicht iibereinander,
sondern nebeneinander, um Verletzungen der Arbeiter durch
herabfallende Gegenstinde zu vermeiden.

Diese Leitergeriiste kénnen mit Arbeitsbéden bis zu 2 m
Breite angelegt werden.

Stahlrohrgertist Bild 154-156

Das Stahlrohrgeriist hat nunmehr auch bei uns starken Ein-
gang gefunden. In Amerika und England wurde es schon seit
Jahren mit Erfolg verwendet.

Der Aufbau des Stahlrohrgeriists hat mit dem Doppelstan-
gengeriist einige Ahnlichkeit, nur daff an Stelle des Holzes
Stahlrohre verwendet werden. Die Standbiume des Stahlrohr-
geriistes besitzen einen besonderen Fuf}, der bei weichem Boden
noch mit Bohlen unterlegt wird, um eine Senkung zu vermei-
den. Die einzelnen Rohre kénnen durch einfaches Zusammen-
setzen beliebig verlingert werden. Die Verbindungen bzw.
Knotenpunkte sind sehr sinnreich konstruiert. Die einzelnen
Rohre werden in der Lings- und Querverbindung lediglich
ibereinandergeschoben und mit Hilfe von Kupplungen fest-
geschraubt. Die verschiedenen Stahlrohrgeriiste unterscheiden
sich in der Hauptsache durch die Konstruktion der Kupplung.
Bild 156.

Der Laufboden wird, wie iiblich, aus Dielen hergestellt.

Der Verschleil des Gerfistmaterials ist hier wesentlich ge-
ringer als bei Holzgeriisten. Dagegen sind die Anschaffungs-
kosten wieder hoher. Die Behandlung und Aufbewahrung der
Geriistteile hat mit grofiter Sorgfalt zu geschehen.
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Bild 154. Stahlrohrgeriist mit duflerem Leitergang

Geriistvorschriften

Geriistordnung DIN 4420* vom Januar 1952, mit Bei-
blatt 1 Geriistketten und den Richtlinien fiir die Anforderun-
gen an die Ketten und Beiblate 2 Stangengeriiste besonderer
Bauart.

Der Geriistordnung ist folgender Grundsatz vorangestellt:

Geriiste sind nach den Regeln der Technik einwandfrei her-
zustellen, auf- und abzubauen. Sie miissen ausreichend trag- Normalkupplung Drehbare Kupplung
fihig und so beschaffen sein, daff weder die dort Beschiftigten
noch die Verkehrsteilnehmer wesentlich beldstigt oder behin-
dert werden.

Neben dieser Geriistordnung sind die Unfallverhiitungsvor-
schriften zu beachten.

Entsprechend ihrer Verwendungsart sind die Geriiste ein-
geteilt in

Arbeitsgeriiste (Unterhaltungs-, Putzer-, Maurer-, Monteur-
und Férdergeriiste),

Schutzgeriiste (Fanggeriiste und Schutzdicher),

Traggeriiste (Schalungs- oder Lehrgeriiste, Montage- und

Lagergeriiste).
Modellgeriiste.

ieden: Fuflplatte Laufrolle

Nach der Bauart der Geriiste werden unterscl
Abgebundene Geriiste, Stangengeriiste, Leitergertiste, Stahl-
rohrgeriiste, Bockgeriiste, Auslegergeriste, Hingegeriiste usw.
Wie aus den Bildern auf den vorhergehenden Seiten er-
sichtlich ist, werden bei der Ausfithrung von Putz-, Stuck- und
Rabitzarbeiten in der Hauptsache die drei ersten Bauarten ver-
wendet. Die hierauf beziiglichen Bestimmungen der Gertist-

* Diese DIN-Norm gilt gleichzeitig als Unfallverh ngs_\'m'_sc]x]n'!lr
fiir Gertiste im Bereich der Bauberufsgenossnschaften, Das 3_)[:\—!%‘.7.11“:
ist zu bezichen durch den Beuth- Vertrich GmbH., Berlin und Koln.

Bild 156. Einzelteile des Mannesmann-Stahlrohrgeriists Zugfeste Kupplung Rohrverbinder (Bolzen)
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ordnung verdienen also besondere Beachtung und werden des-
halb in ihren wichtigsten Einzelheiten hier wiedergegeben.

Stangengeriiste werden ein- oder zweireihig aus Rundholz-
stangen hergestellt, wobei die Stangen mit Riistdrihten, Draht-
seilen, Ketten, Gertisthaltern u. dgl. untereinander verbunden
werden,

Die Stinder der Stangengeriiste miissen an der obersten Ver-
bindung einen Durchmesser von mindestens 8o mm haben. Die
Stinder sind bei Maurerarbeiten, mit Ausnahme der obersten
Stangen, doppelt anzuordnen. Wo das Geriist eine Ecke bildet,
wie bei Gebdudeecken, Erkervorspriingen und dergleichen,
sind Eckstinder zu setzen.

Die Stinder sind mindestens 1 m tief, leicht zum Bauwerk
geneigt einzugraben und gegen Einsinken zu sichern. Ist ein
Eingraben nicht mdglich, so ist der FuR unverschiebbar festzu-
legen.

Sollen Stinder verlingert werden, so muf} der zweite Stin-
der (Pfropfstinder) den ersten mindestens 2 m iiberdecken.

An der Uberdeckungsstelle sind die Stinder zweimal mit
Bindedraht, Drahtseilen, Ketten od. dgl. zu verbinden und fest
zu verkeilen. Die Pfropfs

inder sind auf einen Lings- oder
Querriegel oder auf cinen besonderen Stinder (Beisetzer) zu
stellen. Beim Pfropfen mit geschwenktem Stinder (FuRende
nach oben) ist dies nicht erforderlich.

Lingsriegel sind in Hohenabstinden von nicht mehr als 4 m
anzubringen und miissen bis zum Abriisten verbleiben. Der
unterste Lingsriegel darf jedoch 4,5 m iiber der Erde liegen.

Lingsriegel diirfen nur am Stinder gestoflen werden. Sie

greifen und an den Enden
je einmal miteinander verbunden sein. Uberkragende, belastete
Lingsriegel und schwebende Stofe im Geriistfeld sind unzu-

miissen mindestens 1 m iibereinander;

lassig.

Querriegel (Netzriegel, Geriistriegel) miissen einstimmig
sein, sicher gelagert werden, besonders bei Rundholz auch
gegen Rollen.

Verankerung und Verstrebung

Nichrt freistehende Stangengeriiste sind mit dem Bauwerk zu
verankern. Der waagerechte und lotrechte Abstand der Ver-
ankerungen darf nicht gréfier als 6 m sein, Die Verankerungen
sind versetzt anzuordnen und miissen Zug- und Druckkrifte
ibertragen kénnen.

Uber die oberste Verankerung darf das Geriist nicht mehr
als 3 m hinausragen. Der oberste Geriistbelag soll nicht hdher
als 1,5 m iber der Verankerung liegen.

Uber das ganze Geriist sind ausreichende Lingsverstrebun-
gen, am Erdboden beginnend, in einer Neigung von etwa 45
anzuordnen, bei freistehenden Geriisten auch in der Querrich-
tung an jedem zweiten Standbaum. Werden bei zweirethigen
Gertisten die Stinder nicht eingegraben, so muf} jedes zweite
Stinderpaar hdchstens 2,5 m iiber Gelinde beginnend in der
Querrichtung verstrebt werden. Die Streben miissen an allen
Kreuzungspunkten mit dem Geriist fest verbunden werden,
sie diirfen erst beim endgiiltizen Abriisten entfernt werden,
Als Streben sind Geriiststangen zu verwenden, bei Putzer- und
Unterhaltungsgeriisten geniigen 30 mm starke Bretter.

Als Geriistverbindungsmittel kénnen verwendet werden:
Riistdrihte, Drahtseile, Klammern, Ketten und Geriisthalter.
Bei der Verwendung von Riistd

rihten, Klammern und Draht-

Riistungen

seilen sind bei Maurergeriisten die Bindungen der Lingsriegel
durch Steifen zu unterstiitzen, bei Putzergeriisten durch Knag-
gen.

Verbindungsmittel sind nach wiederholtem Gebrauch auf
ihre Brauchbarkeit zu iiberpriifen. Neuartige Verbindungs-
mittel miissen behdrdlich allgemein zugelassen sein.

Geriistketten miissen den Richtlinien fiir Anforderungen an
Geriistketten entsprechen (vgl. DIN 4420 Beiblate 1).

Riistdrihre sollen aus mindestens 7 Einzeldrihten bestehen.
Die Bruchlast der Gesamtdrihte muff mindestens 260 kg be-
tragen. Im Gebrauch soll eine dreifache Sicherheit gewihrleistet
sein.

Regelausfithrung

Geriistbreite: 1,50 m, Geriisthéhe: bis zu 25 m (fiir héhere
Geriiste besondere Zulassung nétig).

Lingsriegel: Durchmesser mindestens 116 mm an der Bin-
dung mit dem Stinder.

Querriegel: Durchmesser mindestens 100 mm am Zopfende.

Grofite Stinder- Hochstabstand in m der
Verwendungsart entfernung Querriegel bei Belagdicke von
m 30 mm ‘ 35mm
|
Unterhaltungs- und ‘
Schutzgeriiste . 4,0 1,2 1,5
Putzergeriiste 0,8 ‘ 1,0
Maurergeriiste . 0.8 i

Bei Geriistbreiten von 2m gelten die vorstehenden An-
gaben, jedoch sind die Abstinde der Stinder um o,5 m zu ver-
kleinern. Der Durchmesser der Querriegel mufl am Zopfende
110 mm betragen.

Fiir die Stangengeriiste besonderer Bauart — hierunter fillt
das Siiddeutsche Verputzergeriist — gelten die Bestimmungen
des Normblatts DIN 4420 Beiblatt 2.

Das Stiddeutsche Verputzergeriist ist ein zweireihiges Geriist
aus Rundholzstangen, die mit Hanfseilen oder feingliedrigen
Ketten untereinander verbunden werden.

Diese Geriiste diirfen nur fiir Arbeiten mit geringer Bela-
stung verwender werden (Maler, Spengler, Verschindler usw. ),
zum Putzen nur insoweit, als ortsiiblich der Mértel nur in
Eimern auf das Geriist gebracht und daraus verarbeitet wird,
nicht aber in Mértelkisten.

Fiir Stinder gelten die zuvor angegebenen Bestimmungen
von DIN 4420, jedoch mit der Einschrinkung, daf beim Pfrop-
fen der Stinder die Uberdeckungsstellen mit Hanfstricken ge-
bunden werden kénnen. Mindestdidce 70 mm.

Die Lingsriegel (Streichstangen) sind in senkrechten Abstin-
den von héchstens 2 m mit Hanfstricken oder feingliedrigen
Geriistketten an allen Stindern zu befestigen.

Die Querriegel (Spangen) sind als Triger des Geriistbelags
abwechselnd als Biigel zu verlegen und auf den Streichstangen
festzunageln.

Simtliche inneren Stellstangen sind in jedem Stockwerk mit-
tels starker stihlerner Mauerhaken oder Geriistschrauben an
den Hauswinden zu befestigen. Jeder Stinder ist mindestens
zweimal mit dem Mauerwerk zu verankern

Als Geriistbindungsmittel kénnen entweder Hanfseile oder
feingliedrige Geriistkerten verwendet werden.
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Regelausfiihrung

Stinder an der obersten Bindung: Durchmesser mind. 70 mm,
Lingsriegel an der Bindung: Durchmesser mind. 8o mm, Stin-
derabstand: 3 m, Gertistbreite: 600 mm, Spangen: mind. 24 mm,
toc mm breit, Abstand: héchstens 8oc mm.

Leitergeriiste werden aus Geriistleitern und besonderen Ein-
zelteilen hergestellt, Leitern und Einzelteile miissen DIN 4411
oder DIN 4411 Beiblatt 1 und 2 (Leitergeriiste, Geriistleitern
und Einzelteile) entsprechen.

Sie diirfen als Unterhaltungs-, Putzer-, Maurer-, Monteur-,
Schutz-, Montage- und Modellgeriiste verwendet werden.

Ausbildung der Geriiste

An Hausedken, Erkern, Balkonen miissen die Leitern so auf-
gestellt werden, daf die Arbeitsboden und der Seitenschutz
fortlaufend und innerhalb der Leitern durchgefithrt werden
kénnen. Bei der Verlingerung ist die obere Leiter an der un-
teren mit zwei Leiterhaken an Spillen (Stahlsprossen) aufzu-

chen zu ver-

hingen. Beide Leitern sind auflerdem mit Querl:
binden. Die Leitern miissen sich mindestens 2 m iiberdecken.
Schutzgelinder sind Riickenlehnen nach DIN 4411.

Die Leitern miissen auf Leiterschuhe oder Leiterunterlagen
so gestellt werden, dafl beide Holme die Belastung gleichmifig

in den Erdboden oder auf tragfihige Bauteile {ibertragen.

Verankerung

Bei nicht freistehenden Leitergeriisten ist jeder Leiterzug
mit dem Bauwerk in jedem Stodtwerk ausreichend zu ver-
ankern. Der lotrechte Abstand der Befestigung darf bei ein-
fachen Leitergeriisten hdchstens 4,5 m, fiir das unterste Ge-
schof} hochstens 6 m, bei doppelten Leitergeriisten hdchstens
>m betragen. Die Verankerung ist mit Fensterarmen und Riik-
kenlehnen oder Kreuzstreben oder mit Giebelsteifen nach
DIN 4411 oder in anderer sicherer Weise auszufiihren. Leitern
diirfen iiber die oberste Befestigung nicht mehr als 3 m hinaus-
reichen. Das Geriist soll in der Regel die beriistete Wand nicht

mehr als 2 m iiberragen.

Bild 148, 149

Zur Aufnahme waagerechter Krifte in der Lingsrichtung
sind in jedem 2. Geriistfeld und hdchstens 4,5 m tiber dem Erd-
boden beginnend in ganzer Hohe Kreuzstreben anzubringen.
Die Verstrebungen sind mirt jeder Leiter, die sie kreuzen, mit
Kopf- und Hakenschrauben zu verbinden.

Der Belag kann bei cinfachen Leitergeriisten auf die Holz-
sprossen der Leitern gelegt werden, er darf nicht weiter als
300 mm iiber die letzte Leiter hinausragen.

Hingende Leitergeriiste sind wie einfache I eitergeriiste ohne
Konsole auszubilden. Die Leitern sind an Auslegern aufzuhin-

gen, im ibrigen gelten fiir hingende Leitergeriiste die Bestim-

Einfache Leitergeriiste ohne und mit Konsolen

mungen fir Hingegeriste.

Doppelte Leitergeriiste Bild 150
Bei doppelten Leitergeriisten sind in allen Geschossen — mit

Ausnahme der untersten — fortlaufend gekreuzte Streben,
mindstens an der Aufenseite des Geriistes, anzubringen. Diese
Verstrebung mufl mindestens 4,5 m iiber dem Erdboden b%‘—
ginnen. Bei doppelten Leitergeriisten ist der Belag iiber die

ganze Breite auszufithren und durch 2 Bohlentriger nach DIN

4411 je Leiterpaar zu unterstiitzen. Gegen Aufkippen sind die
Bohlentriger ausreichend zu sichern.

Regelausfiihrung fiir ausreichend mit dem Bauwerk veran-
kerte Leitergeriiste:

Bis zur halben Geriisthdhe sind folgende Leiterlingen zu

wihlen:

Einfaches Leitergeriist Doppeltes

Leitergeriist

Geriisththe £
mit Konsolen |

ohne Konsolen ‘

bis 15m
von 15—25m

beliebig (4/8)
=13m (5/10)

=9m (4,5/9)
=13m (5/10)

beliebig (4/8)
— 13m (5/10)

Die Zahlen in Klammern geben die erforderlichen Zopf-
dicken an, die bis zur halben Geriisthéhe zu wihlen sind.
Oberhalb der halben Geriisth6he sind Leitern mit der nichst
geringeren Zopfdicke zulissig, als letzte Aufsatzleiter ist jede

Leiter nach DIN 4411 verwendbar.

Einfaches Leitergeriist
| 5
mit und ohne Konsolen

Doppeltes Leitergeriist

Abstand der Leitern die
ein Paar bilden =2m

Abstand eines Leiterpaares
=3m

Leiterabstand =3m

Bretter mindestens
240 X 40!mm

Belag Beim Putzergeriist mind.
40 mm dick

Wird das Geriist mit Mor-
teltriigern begangen,
Bohlen mindestens

| 240 X 50 mm

Stahlrohrgeriiste Bild 154-156

werden aus Stahlrohren und besonderen Verbindungsstiicken

aufgebaut. Der Belag wird in der Regel aus Holz hergestellt.
Stahlrohrgeriiste diirfen fiir alle Verwendungsarten benutzt

werden. Die Stahlrohre dienen als Stinder, Lings- und Quer-

riegel sowie zur Verankerung und Verstrebung. Thre Abmes-
sungen miissen den Normen DIN 2440 (Flufstahlrohre, ge-
wohnliche Gewinderohre) und DIN 2441 (Flufistahlrohre, ver-
stirkte Gewinderohre) entsprechen. Jeder Stinder ist unver-
schiebbar auf eine Fuflplatte zu setzen. Die Langsriegel miissen
mindestens iiber 2 Felder laufen.

Die Stinderstofie dirfen nicht alle waagerecht nebeneinan-
derliegen, sondern sind mindestens gegen einen benachbarten
Stinder versetzt anzuordnen.

Knotenverbindungen werden zur Herstellung von recht-
winkligen und schiefwinkligen Anschliissen gebraucht. Beim
Anschluff mehrerer Rohre in einem Knotenpunkt sind die
Kupplungen eng aneinanderzulegen (s. Bild 155). Fiir die Ver-
ankerungen gelten die Bestimmungen fur die Stangengeriiste.
Stahlrohrgeriiste sind in der Lingsrichtung durch Streben ge-
gen seitliche Verschiebungen zu sichern, freistehende Stahl-
rohrgeriste auch in der Querrichtung.

Regelaustithrung fiir St ec

Nennweite des Rohres: 1'/2” nach DIN 2441 (Aufiendurch-
messer 48,25 mm)
Geriistbreite: 1,35 m, Geriisth8he: hdchstens 25 m, Belag:

Bretter mindestens 250 X 40 mm.




Auftretende

Tl | Héchstabstinde (m) der
Geriistart ok L Belastung der
i st S o

‘ Stander Lingsriegel | (J_L_:c] riegel |

Unterhaltungsgertist ‘ 3,00 | 3,50 ‘ 1,50 300kg
Putzergeriist 2,40 3,00 1,20 450 kg
Maurergeriist 2,00 3,00 1.00 525 kg

Bockgeriiste werden aus abgebundenen hélzernen oder stih-
lernen Bocken und dariibergelegrem Belag hergestellt. Sie sind
als Arbeits- und Schutzgeriiste zulissig.

Die Bocke sind auf sicherer Unterlage, also nicht auf offener
Balkenlage oder auf Stakung aufzustellen, Mehr als 2 Bédke
diirfen nicht tibereinandergestellt werden, wobei die Gesamt-
hthe nicht grofer als 4 m sein darf. Die Bécke miissen mitein-
ander ausreichend verstrebt sein. Der Abstand der
3 m nicht {iberschreiten

Bédcke darf
, bei ausgezogenen Bécken darf er nicht
grofier als 2 m sein. Die Belagbretter 200 X 30 mm diirfen bei
Unterhaltungsgeriisten bis zu 1,20 m, bei Putzer- und Maurer-
geriisten nur bis zu 0,8 m frei tragen.

Hingegeriiste (nicht fahrbare) dienen in der Regel als Unter-
haltungs-, Monteur- und Schutzgeriiste. Als Putzer- und Mau-
rergeriiste diirfen sie dann verwendet werden, wenn die Er-
richtung anderer Geriiste wesentlich erschwert ist.

Hingebockgeriiste diirfen als Unterhaltungs- und

oer
=]

Schutz-
wenn lediglich Dach-
rinnen, hélzerne Dachgesimse und geringfiigige Putzarbeiten

tiste nur dann verwendet werden,
an Gesimsen ausgefithrt werden.

Bauliche Einzelheiten

Das Riistholz muf den einzelnen geforderten Giiteklassen
nach DIN 4074 (Bauholz, Giitebedingungen) entsprechen.
Riistbretter und Bohlen miissen besiumt sein. Unbesiumte
Bohlen und Bretter sind im Geriistbau nicht zugelassen.

Tragende Stahlbauteile miissen DIN 1050 geniigen.

Taue und Stricke sind gegen Siure, Seile und Riistdrihte
auch gegen Rost zu schiitzen.

Gepriifte Ketten nach DIN 685 miissen eine vierfache Sicher-
heit aufweisen.

Die Dicke des Geriistbelags richter sich nach der Belastung;

mindestens 24 mm fiir Schalungs- und Lehrgeriiste,

30 mm fiir Arbeits- und Schutzgeriiste

40 mm fiir die iibrigen Geriiste.

Leiterginge und Bautreppen
Bei allen Standgeriisten (abgebundene Geriiste, Stangen-,
Leiter- und Stahlrohrgeriiste) sind fest eingebaute schrige Lei-

terginge oder Laufbriicken so anzubringen, daf alle Arbeits-

boden gut zu erreichen sind.

Standsicherheit

Die Geriiste miissen so bemessen sein, dafl sie die auftreten-
den Lasten allein oder in Verbindung mit tragfihigen Bau-
teilen einwandfrei aufnehmen in den tragenden
Baugrund ableiten kénnen. Alle Geriiste miissen in der Lings-
und Querrichtung so ausgesteift sein, dafl die w aagerechten
Krifte sicher in den Erdboden abgeleiret werden.

Als Aussteifungen sind im allgemeinen Dreieckverbinde an-
zuordnen, deren Stibe so zu fithren sind, daR die Stiitzen mog-
lichst wenig auf Biegung beansprucht werden.

und sicher

Riistung

Kupplung

Die Gerliste miissen auch wihrend ihrer

Aufstellung und

ihres Abbaus ausreichend ausgesteift sein.
Lastannahmen

Bei Unterhaltungsgeriisten ist mit einer gleichmifiig verteil-

ten Last von 6o kg/qm oder — soweit dadurch bei einzelnen
Tragteilen ungiinstigere Werte entstechen — mit zwei Einzel-

lasten von je 75 kg im Abstand von oo

Putzergeriisten ist eine gleichmiflig

Bei
verteilte Last von 200 kg
pro qm anzunchmen, im {ibrigen wie bei Unterhaltungsgerii-

mm zu rechnen.

sten zu verfahren. Wird das Geriist von Moreeltrigern be-

ist eine Einzellast von 150 kg anzunehmen. Der un-
glinstigste Wert ist mafigebend.

gangen,

Verantwortlichkeit

Verantwortlich sind: fiir die betriebssichere Herstellung und
Beseitigung der (;urusu dcf Unternehmer der Geriistarbeiten,

fiir eine ordnungsmi ¢ Erhaltung und Benutzung der Ge-
riiste jeder Unturmhmu ; du sich der Gertiste delem,

tiir die rechtzeitige Er tellung, Vorhaltung oder Uberl lassung
der fiir den jeweiligen \cr\vujdunww\\ eck erforderlichen Ge-
riiste neben den oben Genannten auch der verantwortliche
Bauleiter des Bauherrn.
Besondere Bedingungen fiir das Verputzer- Konsolgeriist

fir das Gebiet der Siidwestlichen

(Karlsruhe).

Bauberufsgenossenschaft

Die Verwendung dieses Konsolgeriistes ist auf Arbeiten mit
geringem Materialbedarf und einer Hachstbelastung von 150 kg
fiir ein Geriistfeld beschrinkt. Es darf deshalb nur zu Verputz-
arbeiten, Ausbesserungsarbeiten und Anstreicherarbeiten ver-
wendet werden. Bei Verputzarbeiten sollen auf dem Geriist
keine Mértelkasten, sondern nur kleine Mértelbehilter (Kiibel,
Schiffchen oder Eimer) beniitzt werden.

Die Entfernung der Geriiststinder darf regelmiflig nicht
mehr als 1,50 m betragen. An der obersten Tragkonsole miis-
sen die Stinder noch eine Mindeststirke von ¢ cm besitzen.
Wo die Moglichkeit besteht, miissen die Stinder mindestens
7o cm tief in die Erde eingegraben werden. Im tibrigen miissen
die Stinder stets so unterlegt und befestigt werden, dafl sie
weder einsinken noch seitlich ausweichen konmn.

Um beim Abriisten ein Abkippen des unteren Geriistteils zu
verhindern, muff jeder zweite Geriiststinder in Hohe des Erd-
geschosses (hichstens 4,5 m) mit dem Gebiude verankert w er-
den. Uber die ganze Geriistfliche ist eine durchlaufende Diago-
nal-V uﬂ.ubunu mit angebundenen Stangen anzubringen.

Die Belagbreite des Geriistes betriigt mindestens §6 cm, die
Stirke der Belagbretter
Der Abstand von der Wand soll in der Regel nicht tiber 30 cm
betragen, nur bei Ausfiihrung eines Spritzwurfs (Besenwurfs)

darf der Abstand bis auf 40 cm erweitert werden.

3 ¢m, ihre Breite mindestens 25 cm.

Das Gertst ist mit dem Bauwerk geniigend fest gegen Zug
und Druck zu verankern. Dies muf in jedem Stockwerk oder
in einem 3,50 m erfolgen. Zu dieser Ver-
ankerung sind Schraubenspreizen zu verwenden, die in

Héchstabstand von

di(.

lmxm‘ und Tiiréfinungen eingespannt werden, Angenagelte
Holzstiicke zwischen Stinder und Bau sind nicht zulissig,
Auch fiir die Geriistkonsolen und Geriistketten sind Mindest-

stirken vor: -m:glm cben. (Stirke waagerecht 3

35/4,5 cm, Ver-
mm waagerecht und
Gertistkette § mm.)

cm, Schenkellinge 600

strebung 25/ ";
echt, Gliedstirke der

580 mm senkr




Innenputz ot

Bild r58. Vestibiil mit Stucksdulen und Pilzleuchten im Maison de France in Berlin. Architekt Hans Semrau, Berlin

Innenputz*

Der Innenputz bildet ein wesentliches Gestaltungs- und
Schutzmittel fiir unsere Bauten. Er hat glatre Wand- und
Deckenflichen zu schaffen und besitzt die besondere Eigen-
schaft, wertvolle Konstruktionsteile aus Holz und Stahl gegen
Angriffe des Feuers zu schiitzen.

Der Putz ist nicht das letzte Ausschmiickungsmirtel fiir un-
sere Wohn- und Arbeitsriume, denn diese Zwedkerfiillung

* Fiir den Putz (Baustoffe und Ausfithrung) ist die Einfiihrung
einer DIN-Norm 18 550 vorgesehen, die zur Zeit noch im Entwurt
(vom Juni 1954) vorliegt. Sie soll vor allem dazu dienen, allen Aus-
tiithrenden die Grundforderungen fiir eine 7“’“’“’““‘-‘ Anwendung
und Verarbeitung des Innen- und Auflenputzes in klarer und ein-
dringlicher Form nahezubringen.

B
PADERBORN.

bleibt meist der Farbe, Tapete oder der Stoffbespannung vor-
behalten. Er hat aber als Untergrund fiir diese Ausstattungs-
mittel zu dienen und in dieser Eigenschaft hohen Anforderun-
gen zu gentigen.
An einen guten Innenpurz werden im allgemeinen folgende
Anforderungen gestellt:
Der Putz soll an Winden und Decken vollstindig rififrei

bleiben (insoweit nicht durch duflere Einwirkungen, wie
Setzungen des Gebdudes, Erschiitterungen oder mangelhafte
Konstruktionen ein Anlafl dazu gegeben wird).

Der Putz mufl geniigend stark sein, eine ausreichende
Hirte besitzen und am Untergrund gut haften.
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78 Innenputz

Bild 160. Deckenputz auf Gipslitichen, Putzweise im Saargebiet

Die Putzflichen sollen tadellos eben sein und eine gleich-
mifige Bearbeitung aufweisen, ein- und ausspringende Ecken
und geputzte Leibungen miissen in durchaus gerader Linie
sowie im Senkel und Winkel verlaufen.

In der Ausfithrung ist zwischen dem Decken- und dem
Wandputz zu unterscheiden, da sowohl die horizontale bzw.
senkrechte Lage wie auch die Untergrundverhiltnisse eine ver-
schiedenartige Behandlung erfordern.

Die Schénheit und Giite des Putzes sollte auch bei ein-
facheren Bauobjekten nicht in den Hintergrund gestellt wer-
den. Unerlafilich aber fiir eine gute Bauausfihrung ist die
Herstellung des Wand- und Deckenputzes nach Putzleisten
bzw. Putzlehren (Spionen oder sogen. Pariserleisten).

Deckenputz

Der Deckenputz hat infolge der vielen Dedkenbauweisen in
seiner Ausfithrung cine groflere Vielseitigkeit aufzuweisen als
der Wandputz. Abgesehen von reinen Massivdecken ist in den
wenigsten Fallen ein geeigneter Putztriger vorhanden, der als
haftender Untergrund fiir den Putzmértel gelten kann. Hinzu
kommt noch, daff fast jedes Land in bezug auf die Putzdecken
seine eigenen Ausfiihrungsweisen besitzt. Die Verschiedenartig-
keit erstreckt sich aber nicht nur auf die Putztriiger, sondern
auch auf die Putzmortel, wobei allerdings die &rtlichen Bau-

stoffverhiltnisse mit eine Rolle spielen. Im allgemeinen ist
daher zwischen einem Deckenputz ohne besonderen Putztriger
und einem Deckenputz mit Putztriger zu unterscheiden.

Deckenputz auf Massivdedken

Hier ist es fur den Putzer sehr wichtig, die Eigenschaften
des Untergrundes, d.h. des Deckenmaterials, genau zu ken-
nen, denn ein Untergrund aus Ziegel verhilt sich anders als
ein solcher aus Beton. In erster Linie ist darauf zu achten, dafl
eine gute Putzhaftung erzielt wird. Gegossene Betondecken
sowie Ziegelhohlkérperdecken sind an der Unterseite meist
sehr glatt. Fiir die Putzhaftung, insbesondere bei der Verwen-
dung reinen Kalkmértels, ist dies nicht vorteilhaft. Hier mufd
die Deckenfliche vor dem Verputzen entweder aufgerauht
oder mit einem rauhen Zementmértel angeworfen werden.
Mit dem eigentlichen Putzauftrag ist aber erst zu beginnen,
wenn der Anwurf abgebunden hat.

Besondere Riicksicht ist auch auf das Material der Dedke zu
nechmen. Beton ist im allgemeinen, vor allem wenn er aus-
getrocknet ist, schr hitzig, d. h. er saugt das Wasser aus dem
Mortel begierig auf und stort damit den Abbindeprozef. Es
treten im Putz entweder Rifbildungen auf, oder er l8st sich
nach einiger Zeit von der Decke ab. Ist die Decke ausgerrock-
net, so mufl vor dem Putzauftrag gut angenifit werden. Da-
bei ist zu beachten, daf rasch bindender Mértel, wie z. B. rei-
ner Gipsmirtel, eine geringere Benidssung erfordert als lang-
sam bindender Kalkmdrtel.

Feuchtigkeit innerhalb der Decke wirkt auf den Putz, be-
sonders Gipsputz, sehr nachteilig. Aus diesem Grunde soll auf
leine feuchte Massivdecke geputzt werden.

Auch die Jahreszeit bzw. die Witterungsverhiltnisse sind
fir die Putzarbeit von grofler Wichtigkeir; trockene Witte-
rung erfordert eine stirkere Annissung und cinen diinneren
Mortel, dafiir hoheren Bindemittelzusatz.

Auf Massivdecken kann mir allen Morrelarten gepurzt wer-
den, Fisenteile in der Decke sind auf jeden Fall gegen Rost-
gefahr zu schiitzen, am besten durch einen Zementmilch-
anstrich. Sind eiserne Triger vorhanden, so miissen diese, so-
fern dies nicht schon beim Ausbetonieren der Decke geschehen
ist, mit einem Rabitz- oder Drahtziegelgewebe ummantelt
werden.

Deckenputz mit Putztrigern
Entsprechend den verschiedenen Arten von Putztrigern
sind auch die Deckenputzausfithrungen zu unterscheiden nach:
Deckenputz auf Spalierlatten (rheinlind. System)
3 »  Gipsldttchen (saarlind. System)
Rohrgewebe (wiirtt,, bad., pfilz. System)

» »
» » Holzstabgewebe

o » Rabitz- und Drahtgewebe
5 » Gewebematten

i » Gipsdielen und Gipsbretter
5 ,» Leichtbauplatten

Hierzu kommen noch die verschiedenen Putzmértelarten,
und zwar:

reiner Weilkalkmorrel

Gipskalk-, Gipssand- und reiner Gipsmortel

Graukalkmdrtel

verlingerter und und reiner Zementmértel

Edelputzmortel
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Deckenputz auf Spalierlatten Bild 159

Dieser Putz ist im Rheinland iiblich. Nach dem Ausdriicken
der Latten mit Heu- oder Haarkalkmértel kann auch mit
cinem Kalk- oder Gipskalkmbortel (ohne Heu und Haare)
grundiert werden.

Nach DIN 1964 sind die Spalierlatten mit Zwischenriumen
von etwa 2 c¢m durch 5 cm lange Spaliernigel zu befestigen.
Der Mbrtel ist in mehreren Lagen aufzubringen, von denen
die erste (rauhe) Schicht aus Heu- oder Haarméreel bestehen
soll und derart durchzudriicken ist, daf sie sich zwischen und
iiber die Latten legt und diese gut umhiillt. Nach dem An-
dieser Schicht ist
Haarkalkmortelschicht nur dann aufzubringen, wenn sie in

trocknen eine weitere diinne Heu- oder
den Ausschreibungsunterlagen vorgesehen ist. Nach dem An-
trocknen der Unterschichten ist die Feinputzschicht wie beim
Wandputz anzutragen.

Deckenputz auf Gipslittchen (saarlind. Arbeitsweise) Bild 160

Er stellt eine der einfachsten Deckenputzausfithrungen dar.
Auf das Deckengebilk werden in Abstinden von etwa 6o ¢m
gewohnliche Larten, 24 > 48 mm stark, als sogenannte Kontre-
latten aufgenagelt, die als Unterlage fiir die Gipslitechen die-
nen. Ein Uberspannen mit Rohrmatten kommt nicht mehr in
Betracht, es wird vielmehr auf die Gipslittchen, und zwar mit
reinem Gipsmortel ohne jeden Zusatz von Kalk oder Sand,
direkt geputzt. Die Decke wird abgeglittet.

Zum Schutz gegen das Durchtreten der Putzdecke von oben
her sind die Gebdlke mit einem Zwischenboden — jedoch ohne
Ausstrich oder Auffiillung — verschen.

Deckenputz auf einfache Rohrmatten Bild 162

Die Unterlage fiir das Rohrgewebe bildet entweder eine
Bretterschalung aus schmalen Brettern (bayer. System), oder
eine Lattung aus 24 X 48 mm starken Latten (wiirtt. System),
welche in fingerdicken Abstinden (13 Latten auf 1 m) und mit
wechselnden Stoflen vom Zimmermann schon wihrend der
Aufrichtung des Hauses aufgenagelt werden. In Niirnberg und
Umgebung wird die Lattung vom Putzer selbst, und zwar mit
Zwischenriumen von § cm, angebracht.

»Nach DIN 1964 ist die Schalung quer zur Holzrichtung mit
len derart zu berohren, daf} die Rohrstengel

wechselnden S
etwa 1cm voneinander entfernt sind. Die Drahtziige sind in
Abstinden von nicht mehr als 20 cm anzuordnen und alle 1o cm
zu befestigen. Diese Vorschrift gilt auch fiir fertige Rohrgewebe.®

Die Kopfstofle der Rohrmatten miissen ineinandergreifen,
unter der Mitte des Stofes ist ein Spanndraht durchzuzichen.
Sind die Rohrmatten an den Enden zu stark, dann empfiehlt
sich ein stumpfer Stoff, der aber mit einem mindestens 18 cm
breiten Drahtnetzstreifen iiberspannt werden mufl. Die star-
ken Drihte der Rohrmatten miissen stets unten liegen. In
Bayern werden ein oder mechrere Stockwerke vollstindig ein-
geriistet und simtliche Decken zunichst mit reinem Weifikalk-
mortel gut deckend angc\\’orfum Nach leichtem Abbinden
wird dieser erste Anwurf mit der Holzscheibe abgerieben und
fehlende Stellen erginzt. Diesen Deckengrund lifit man v?ll-
stindig austrocknen, feuchtet danach wieder an, zieht mit fei-
nem Schweimértel auf und filzt ab. Bei besserer Putzausfith-
rung wird der trockene Untergrund von den Stukkateuren

mit Stuckgips abgegldtter.

Bild 161. Saarlindische Putzgerite. Die Werkzeuge sind aus

Hartholz, der Anmachkasten, ohne Fiifle, steht auf dem Geriist,

im Vordergrund der Schaumgips zum Nachglitten

Bild 162. Richtige Stofiverbindung bei einfachen Rohrmatten

An Stelle des reinen Kalkm#rtels wird heute der Decken-
grund vielfach mit Gipskalkmérrel ausgefithrt und dann mit
Gips abgeglittet.

Bei De

Balkenfache oft mit einem 3 cm starken Lehmausstrich und

kenlattungen nach dem wiirtt. System werden die

einer 10-15 cm hohen Schlackenausfiillung versehen. Ehe mit
dem Putzen begonnen wird, mufi der Lehmausstrich vollstin-
dig ausgetrocknet sein. Etwa noch vorhandene Feuchtigkeit in
den Schlacken ist an den seitlichen Balkenflichen leicht fest-
zustellen. Eine Schlackenfiillung kann erst dann als trocken
bezeichnet werden, wenn die Schlacken beim Aufwerfen Staub
entwickeln.

Viele Mifistinde sind dadurch schon aufgetreten (starke
Rifibildungen, ungeniigende Erhdrtung des Mértels), dafl auf
eine noch feuchte oder gar nasse Unterlage geputzt wurde.
Soll eine Bauaustithrung beschleunigt werden, kann dies nur
dadurch geschehen, daf} trockene Stoffe auf einem Zwischen-
boden von Holz oder Gipsdielen in die Balkenfache eingelegt
werden.

Zum Putzen der Decken wird meist Gipssandmértel, teil-
weise auch Gipskalkmortel verwendet. Die Decke wird zu-
nichst mit dem noch diinnen Gipssandmortel vorgespritzt,
dann wird das ankommende Material mit dem Dalusch auf-




Bild 163. Bespannung einer Decke mit Doppelrohrmatten und
Ziehen besonderer Spanndrihte

getragen und mit dem Richtscheit abgezogen. Der letzte Auf-
trag (Feinputz) erfolgt in diinner Schicht mit reinem Gips
(ohne Sand) und geringem Kalkzusatz, er wird in der Regel
abgefilzt, seltener geglittet. Beim Abfilzen isc darauf zu achten,
daf der Gips nicht totgerieben wird.

Bild 163

Diese Putzweise ist hauptsichlich in Baden und der Pfalz

Deckenputz auf Doppelrohrmatten

tiblich. Da die Doppelrohrmatten eine griflere Tragfihigkeit
besitzen, kann die Schalung oder Lattung mit wesentlich gro-
Beren Zwischenriumen ausgefiihrt werden. Die Lattung, mit
einer lichten Entfernung von etwa 25cm, wird aber vom
Putzer hergestellt. Auf diese kommrt die Bespannung mit
Doppelrohrmatten, wobei unter jeder Latte ein verzinkter
Draht durchgespannt und in Abstinden von 12 cm mit Rohr-
nigeln befestigt wird.

Der Rauhputz erfolgt in Gipssand- oder Gipskalkmortel, er
wird in einem Arbeitsgang aufgetragen und mit reinem Gips-
ifkalk, abgeglitrter.
Innerhalb des Gebilkes befindet sich ein Zwischenboden aus

mértel, unter geringem Zusatz von W

Brettern oder Schwarten, der meist mit trockenem Sand an-
gefiillt wird. Da ein Ausstrich aus Lehm oder Speis hier fehlt,
kann der Deckenputz infolge der grofien Luftraume normal
abbinden und leicht austrocknen. Durch die geringe Lattenzahl
wird auch die Rifigefahr in der Decke ziemlich vermindert.

Deckenputz auf Holzstabgewebe

Das Holzstabgewebe erméglicht es, infolge seiner héheren
Widerstandsfahigkeit gegeniiber dem Rohrgewebe, grofiere
Spannweiten zu iiberbriicken und bedarf vielfach keiner be-
sonderen Unterkonstruktion. Es kann bei normalen Balken-
fachweiten ohne weiteres als Putztriger angewandt werden.
Die Widerstandsfiahigkeit ist aber auf keinen Fall so groff, dafl
ein Durchtreten der Decke von oben her verhindert wird. Dies
kann aber durch Einlegen eines Zwischenbodens in die Ge-
bilke erreicht werden.

Das Holzstabgewebe wird wie eine Lattung oder Schalung
quer zur Gebilkrichtung verlegt und straff angespannt. Der
starke Draht muf stets unten liegen, er wird mit verzinkten
Krampen an den Balken, zwischen den Holzstiben, befestigt.

Die zweckmifigsten Gewebe stellen zweifellos diejenigen

dar, die bei geringem Holzquerschnitt eine grofie Stabilitdc
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aufweisen und eine gute Verankerung des Putzmortels ermog-
lichen. Sehr wichtig ist bei der Verwendung jeglichen Holz-
stabgewebes, dafl die einzelnen Bahnen gut und hinreichend
ineinandergreifen. Auflerdem miissen die Stofle zur Vermei-
dung spiterer Rifbildungen mit Drahtgewebestreifen iiber-
spannt werden.

Als Putzméreel eignet sich am besten ein guter Gipshaar-
kalkmérrel, dem fiir den Untergrund noch etwas Leim zu-
gesetzt wird. Wenn der ausgedriickte Grund (die Grundie-
rung) vor dem Feinputz einige Tage stehenbleiben kann, so
wird auch damit der Riflbildung vorgebeugt.

Im Rheinland ist es iiblich, das Holzstabgewebe mit einem
Stroh- oder Heukalkmortel ohne Gipszusatz auszudriicken
(einzusetzen). Nachdem simtliche Decken im Bau in dieser
Weise ausgedriickt (und aufgetrodinet) sind, wird mit reinem
Kalkmértel fertig grundiert. Der letzte Auftrag erfolgt dann
in feinem Kalksand-, Gipskalk- oder reinem Gipsmirtel und
wird, je nach der Mortelart, gescheibt oder geglattet.

Bild 164

Der Deckenputz auf Rabitz- oder Drahtgewebe erfordert
mehr denn jede andere Ausfithrungsart ein vorziigliches Mor-
telmaterial von hoher Haftfihigkeit. Der Putzmértel wird

Deckenputz auf Rabitz- oder Drahtgewebe

durch das Gewebe hindurchgedriickt, um sich gut in demsel-
ben zu verankern. Dadurch werden aber meist grofiere Putz-
stirken als bei den iibrigen Putztrigern notwendig, allerdings
erhilt die Putzdedke auch eine griilere Festigkeit.

Das Ausdriicken des verzinkten Gewebes erfolgt gewohnlich
mit einem steifen Gipshaarkalkmortel, bestehend aus Stuck-
gips, Weiflkalkmértel, Kilberhaaren und Leim, und wird mit

der Kelle oder einer dlteren Traufel vorgenommen. Hierbei
soll eine geschlossene Putzdecke entstehen, die im weichen
Zustande mit einem Blechkamm aufgerauht wird, um eine
gute Haftung fiir den nachfolgenden Rauhputzmértel zu er-
zielen. Der Fertigputz kann in reinem Gipsmortel, Gipskalk-
mortel oder Gipssandmértel erfolgen. Bei Geweben mit blan-
kem, unverzinktem Draht soll méglichst kein reiner Gips-
oder Gipssandmortel verwendet werden. Am besten wird das
Ausdriicken des Gewebes mit einem hochwertigen, raschbin-
denden Zement unter Zusatz von Kilberhaaren vorgenom-
men. Eisenstibe auf der Riickseite der Decke sollen stets in

den Rabitzmértel eingebetter werden.

Bild 164. Dedkenputz auf Rabitzgewebe
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Bild 165. Umgang im ersten Rang des Opernhauses in Hannover, behelfsmiflige Ausgestaltung beim Wiederaufbau.
Arbeitsgemeinschaft Werner Kallmorgen und Klaus Hoffmann. Die Stuckarchitektur war erhalten geblieben

Auf Rabitz- und Drahtgeweben sollte stets nach Gipslehren
(Spionen, Pariser-Leisten) geputzt werden, damit sich ebene
Deckenflichen erzielen lassen. An den Winden werden zu die-
sem Zwecke Waagerisse vorgenommen, von Rifl zu Riff
Schniire gespannt und danach innerhalb der Decke verschie-
dene Gipspunkte angelegt. Auf diese Gipspunkte werden
tocm breite und 3cm starke, gerade Latten mit Draht, der
iiber eine Rabitzstange gerogen wird, aufgehinge und aus-
gefluchter, Der Zwischenraum zwischen Gewebe und Lehre
wird von beiden Seiten mit Gipsmortel ausgeworfen und nach
dessen Erhdrtung die Latte wicder abgenommen. Dadurch ent-
stehen sogenannte Gipsbahnen oder Gipslehren. Die einzelnen
Felder kénnen dann mit einem Gipskalkmértel (ohne Haare
und ohne Leim) grundiert baw. ausgeputzt werden. Das Ab-
glitten der Decken erfolgt meist in reinem Gipsmorrel.

Die Ausfithrung der reinen Rabitzdecken wird spiter noch

eingehender behandelt werden.

Deckenputz auf Gewebematten
Am besten geeignet sind die Gipskalkmortel. Reiner Kalk-
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mértel ist wegen des langsamen Abbindens und der geringeren
Haftfestigkeit weniger zu empfehlen.

Im dbrigen wird der Putz auf Baustahlmatten, Rippen-
streckmetall und dhnliche Gewebe und Matten wie auf Rabitz-
und Drahtgewebe ausgefiihre.

Wandputz

Fir die Haftfdhigkeir, Erhidrtung und Austrocknung des
Wandputzes ist die Beschaffenheit des Untergrundes von aus-
schlaggebender Bedeutung.

»Nach DIN 1964 ist der Mauergrund vor der Aufbringung
des Putzes zu priifen, mit Besen gehorig zu reinigen und an-
zunissen. Etwa vorgefundene Mingel sind dem Auftraggeber
vor Beginn der Arbeiten mitzuteilen. Hat der Mauermértel
durch Frost gelitten, so sind die Fugen auszukratzen. Rif-
bildung zwischen Wand- und Deckenputz ist durch gehriges
Annidssen zu verhiiten. Eisen- und Holzteile sind vor dem
Putzen mit beiderseits mindestens 3 em iibergreifendem Draht-,
Rohr-, Holzstab- oder Maschengewebe zu verkleiden.* Die




Bild 166. Das Anlegen der Putzleisten an der
Wand (Mortelleisten)

Verkleidung ist bei Holz- und Eisenteilen in den Fugen der
Ausmauerung zu befestigen.

Ein cinwandfreier Wandputz ist nur mbglich, wenn die
Ausfithrung nach Putzleisten aus Mortel oder nach Putzlehren
aus Gips (Gipslehren, Pariser-Leisten, Spionen) erfolgt. Bei

besseren Wandputzaustihrungen sowie bei der Herstellung

des Unterputzes fiir einen Glanzputz, Kunstmarmorputz usw.
ist es ohne diese Putzlehren niemals méglich, bei gleichmifi-
ger Putzstirke eine durchaus ebene und glatte Wandfliche
zustande zu bringen, in besonderem Mafle trifft dies auf grofle
Wandflichen zu.

Einfachere Putzarbeiten werden am besten nach Putzleisten
aus Mortel, bessere Arbeiten dagegen nach Putzlehren aus
reinem Gips ausgefiihre.

Auf cinen salpeterhaltigen Untergrund soll nie ein Putz-
mortel ohne vorherige Behandlung des Mauerwerks auf-
getragen werden.
Putzleisten Bild 166-179
Putzleisten aus Mértel

Vor dem Anlegen der Putzleisten ist die Wandfliche auf
ihre flichtige und senkrechte Stellung genau zu priifen, weil

die Mauern in dieser Bezichung oft starke Mingel aufweisen.

Die dufieren Leisten diirfen niemals dirckt an die Ecke gesetzt,

sondern missen so weit von der Wand abgeriickt werden, dafl

sich die Zickzackbewegung des Richtscheites (Abzuglatte) beim

g ausfiihren lif}t.

Abziehen des Putzes richt

Zum Anlegen der Putzleisten werden oben und unten an
beiden Seiten der Wand zunidchst Drahtstifte so weit einge-
schlagen, dafl sie noch etwa 3 cm iiber die Wand vorstehen.
Die iibereinanderliegenden Stifte werden mit dem Lot (Senkel)

Innenputz

oder mit der Setzlatte und Wasserwaage eingeloter. Von

Nagel zu Nagel wird waagerecht und diagonal eine Schnur

gespannt. Hierbei zeigt sich, ob mit der vorgeschriebenen
Putzstirke iiberall durchzukommen ist und wie weit die Nigel

noch eingetrieben werden miissen. Im allgemeinen rechnet
man fiir den Rauhputz (Untergrund) etwa 18 mm und fiir
den Feinputz etwa 2z mm.

Hat die Wand eine starke Aus- oder Einbuchtung aufzu-
weisen, so mufl der Putzauftrag so reguliert werden, daff die
hochste Wandstelle immer noch geniigend (etwa 8—10 mm)
mit Putzmortel tiberdeckt wird.

Vielfach sind auch schon an den Tiiren und Sockeln Putz-
leisten aus Holz vorhanden, dann hat sich der Putzer mit
seinem Putzauftrag genau danach zu richten.

Zur Anfertigung der Putzlehren werden zunichst um die
4 Drahtstifte Mortelpunkte mit einem Durchmesser von 15
bis 20em angesetzt und vorsichtig mit der Holzscheibe an-
gerieben. Zwischen den #dufleren Morrelpunkten legt man in
einem Abstand von etwa 1,2m oben und unten weitere, je-
weils senkrecht iibereinander liegende Mortelpunkte an, zwi-
schen denen die senkrechten, etwa 15 cm breiten Mortelleisten
angeworfen, mit der Kelle etwas angedriickt und mit dem
wflachen Teil* des Richtscheits (Richtlatte) fliichtig hergestellt
werden. Das Richtscheit ist zur leichteren Handhabung auf
der Riickseite mit einem Handgriff versehen.

Nach leichtem Abbinden des Mbrtels wird mit dem Reibe-
brett (Holzhobel) etwas angerieben. Um die Arbeit zu ver-
einfachen, werden die Putzbahnen vielfach in gréfleren Ab-
standen von etwa 3m angelegt und dann die mittleren Bah-
nen mit starker Latte (Setzlatte) herausgezogen. Hierbei ist
die Latte beim Abziehen senkrecht zur Putzleiste zu fiihren,
um eine etwaige Durchbiegung in der Mitte zu vermeiden.

i

Bild 167. Das Anlegen der Putzleisten an der Wand
(Gipsleisten)
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Bild 168. Ausfluchten der Wand
mit Schniiren

-
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Bild 172. Abstreichen des Mortels an der
Gipsleiste

Bild 175. Auftragen des Rauhputzes
zwischen den Leisten

Die Putzbahnen sollten bei Kalk- und Zementmértelputz
stets so rechtzeitig angelegt werden, dafl sie bei Ausfiihrung
der eigentlichen Putzarbeiten geniigend erhirtet sind. Um das
Abbinden des Kalkmértels zu beschleunigen, wird entweder
Gips oder Zement zugesetzt.

An den Tiir- und Fensteréffnungen kann das Anlegen der
Mortelpunkte erspart werden, wenn man die Leibungen mit

Latten anschldgt und nach den Eckleisten ausfluchtet.

Putzleisten aus Gips (Pariser-Leisten, Spione)

Bei guten Putzausfithrungen sowie beim Anlegen des Unter-
grundes fiir Kunstmarmor, Glanzputz, Marmorzementputz,
bei gebogenen Wandflichen und Gipsrabitzwiinden ist es un-
bedingt notwendig, die Putzleisten in reinem Gipsmortel her-
zustellen. An Stelle der Mortelpunkte werden um die Nigel
Gipspunkre angelegt. Bild 169—170. :

Eine lange Latte von etwa 10cm Breite und 3 cm Stirke,
welche fiir die ganze Raumhéhe ausreicht und tadellos fliich-

Bild 169. Der Nagel
fiir den Gipspunkt

Bild r73. Herauszichen der Mértelleiste

.,l}\.‘-_-um'\ﬁ';‘:“ EIRE i L
Bild 176. Abzichen des Rauhputzes mit
der Latte

S

Bild 170. Anlegen Bild 171. Anwerfen

des Gipspunktes der Gipsleiste

S o
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Bild 177. Fertiger Rauhputz

tig gearbeitet sein mufl, wird mit der schmalen Kante, nach-
dem dieselbe mit Ol oder Kalkmilch vorgestrichen wurde, auf
den Gipspunkten mit Federn (kurze Lattenstiicke) und An-
schlaghaken befestigt. Der Hohlraum zwischen Latte und
W

Gipsmértel (ohne Sandzusatz) satr ausgeworfen. In weichem

d wird von beiden Seiten mit reinem, gut angemachtem

Zustande wird der iiberschiissige Gipsmértel seitlich von der

Latte entfernt, so daff die Lattenkanten wieder frei hervor-
treten. Nach Erhirtung des Gipses kann die Latte abgenom-
men und in der gleichen Weise fortgefahren werden. Diese
Lehren sind stets in einem Zug auf die ganze Hohe des Rau-

mes oder die ganze Linge der Decke zustellen. Bei gebo-
genen Wandflichen dient als Lehre ein entsprechend aus-

dgres Bretr (Lehrbogen).

An den Decken werden zuerst die beiden duReren Putz-
leisten, mit etwa 30 cm Abstand von der Wand, angelegt und
hierauf die mittleren Leisten herausgezogen. Im Gbrigen gehr
das Einfluchten der Punkte unter Verwendung der Diagonal-
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Bild 178. Das Anlegen der Putzleisten (Gipsleisten)
an der Decke

schniire genau so vor sich, wie es zuvor beschrieben wurde.
An Holzdecken (Lattendecken) miissen die Putzleisten stets
mit einem stark bindenden Gipsmértel angelegt werden. Beim
Putzen nach Lehren ist darauf zu achten, dafl die angetragenen
Lehren rein bleiben. Dies laflt sich erreichen, wenn diese beim
Putzauftrag seitlich etwas freigehalten werden und der An-
schluff erst kurz vor der Fertigstellung des Rauhputzes er-
folgr. Vollstindige Erhdrtung der Putzleisten bei Beginn der
eigentlichen Putzarbeiten ist auch hier Bedingung. Werden die
Winde oder Decken mit einem Gipskalkmoreel geputzt, dann
sollte auch dem Gipsmértel fiir die Lehren erwas Weifikalk-
mortel zugesetzt werden, um ein Durchscheinen der Putz-
leisten durch den fertigen Anstrich zu verhiiten.

Rauher Wandputz

Mauerwasch- oder Pinselputz stellt die einfachste Putzaus-
fithrung dar, kommt aber nur fiir untergeordnete Riume in
Betracht. Mit einer Anstreichbiirste wird die vollfugig ge-
mauerte Wand mit feinem Weil- oder Graukalkmértel, dem
etwas Farbe beigemischt sein kann, ein- oder zweimal iiber-
strichen.

Bestich (Rapputz) wird meist nur in Untergeschof- und
Dachrdumen angewandt. Das Mauerwerk wird mit der Kelle
diinn iiberworfen und dann der Mértel mit der Kelle leicht
abgezogen. In Siiddeutschland wird der Mdrtel (aus gesiebtem
Material bestechend) mit der Traufel oder dem Stahlhobel in
ciner Lage aufgezogen und dann mit der Anstreichbiirste
(Quast), unter Verwendung weifler Kalkmilch, abgebiirstet.

Teilweise ist unter Rapputz auch ein einmaliger Anwurf
mit einem mittelstarken Méreel, ohne jede Nachbehandlung,
zu verstehen.

Glatter Wandputz

Dieser nimmt unter den Putzarbeiten im Bau meist die
erste Stelle ein. Nach DIN 1964 wird verlangt, da Ecken und
Kanten je nach Angabe scharfkantig, gebrochen oder abgerun-
det hergestellt werden. Unter Bekleidungen muR der Putz
mindestens 5 cm untergreifen. An sichtbar bleibenden Tiir-
gerlisten u. 4. ist zur Verhiitung von Putzabblitterungen eine
Putztrennfuge herzustellen.

Glatter Kalkputz ist nach der DIN-Vorschrift mit ein-
gesumpftem Weilkalk oder gemahlenem Kalk, mir Hilfe von

Bild 179. Herausziehen der Mortelleiste zwischen den
Gipsleisten

Putzlehren, ein- oder zweilagig, herzustellen. Die erste Lage
(Rauhputz) mufl vor der Aufbringung der zweiten Lage (Fein-
putz) geniigend erhdrter sein und, falls erforderlich, vorher
angenidft werden. Die Putzoberfliche ist sauber zu glitten, so
dafl eine véllig gleichmifige, fluchtrechte Ebene entsteht. Wo
vorgeschricben, ist sie mit dem Filzbrett zu glitten.

Glatter Gipsputz. Dem Gipsbrei ist nach DIN 1964 fiir den
ersten Anwurf der Sand grob, fiir den zweiten feingesiebt
beizumischen. Weiflkalk darf nur in der fiir die Verarbeitung
unerldfilichen Menge zugesetzt werden. Die zweite Putzschicht
ist aufzutragen, solange die erste noch feucht ist, andernfalls
ist sic anzufeuchten.

Reiner Kalkmértelputz

Die Putzausfilhrung erfolgt in der Regel von unten nach
oben und wird stets nach Putzlehren vorgenommen. Bei guter
Ausfithrung erfolgt der Putzauftrag in drei Lagen. Zuerst
wird diinn vorgespritzt und dann mit dickerem Material auf-
getragen. Har dieser Anwurf ctwas abgebunden, dann folge
noch ein diinner Bewurf, der waagerecht und senkrecht ab-
gezogen und mit dem Reibebrett, unter kreisférmigen Bewe-
gungen, verricben wird. Bei starken Mortelauftridgen ist es an
sich schon ratsam, in mehreren Lagen zu putzen und jeweils

Bild 180. Kalkmértelbereitung in Kéln
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Bild 181. Wandputzausfihrung in Kéln. Der Mrtel wird aus dem
MbrrelfaR verarbeiter, das Putzen erfolgt von unten nach oben

die Erhirtung der unteren Schicht vor einem neuen Aufrrage
abzuwarten. Je stirker der Auftrag, um so grobkérniger soll
der Sand sein. Bei besonders starken Aufrrigen kann dem
Mértel auch feiner Kies oder Ziegelschotter zugesetzt werden.
Soll rasch hintereinander aufgetragen werden, dann mufl dem
Mértel mehr Bindemittel (Zement bzw. Gips) zugesetzt wer-
den, dadurch werden auch Rifibildungen verhiitet.

Beim reinen Kalkmértelputz kommt sowohl eingesumpfter
Weifikalk wie auch Graukalk zur Verwendung.

In Norddeutschland wird der Kalkputz teilweise in einer
Lage ohne Feinputz hergestellt. Der Putz wird aber erst dann,
wenn er anfingt kleine Schwundrisse zu bekommen, mit dem
kleinen Reibebrett unter Verwendung von Wasser fertiggerie-
ben. Der Putzer fihrt dabei in der linken Hand den Wasser-
pinsel (Quast) und in der rechten Hand das kleine Reibebrett
ohne Filz. Zu langes Reiben ist aber zu unterlassen, weil der
Putz sonst totgerieben wird. Bei besserer Ausfithrung wird
dieser Kalkgrund mit feinem Kalk- oder Gipsmirtel abgefilzt
oder abgeglittet. Bild 181.

In Diisseldorf wird der abgeriebene Grund mit reinem
Weillkalk unter Zusatz von ganz wenig Stuckgips so diinn
iiberzogen, dafl nur die Mértelporen geschlossen werden. Hier-
auf wird mirt Quast (Pinsel) leicht dariibergegangen, wobei der
darunter liegende Putzgrund immer noch etwas durchscheint.

In Oberbayern wird der Kalkgrund mit feinem Schweif3-
mortel abgefilzt, in Baden mit Gips spiegelblank geglitter und
in Wiirttemberg mit Baugips abgefilzt.

Der Wandputz auf Fachwerkwinde darf auf keinen Fall
ohne die Verwendung von Putztrigern ausgefilhre werden.
Das alte Verfahren, das Holzwerk mit dem kleinen Holzbeil
aufzupicken und dann im Zickzack zu verdrahten, ist ein voll-

Bild 182. Wandputzausfiihrung in Diisseldorf. Auf dem umge-
stiilpten Mortelfal wird der Weiftkalk zum Abglitten zubereitet

kommen ungeniigender Schutz gegen Riflbildungen, weil der
Putz mit dem Holz fest verbunden ist und deshalb an den
Anschlufifugen von Holz und Mauerwerk reiffit. Das Holz
mufl stets unter dem Putz frei arbeiten kinnen. Dies wird
nur erreicht, wenn das Holzwerk durch Verwahrung mit
Dachpappe gegen Feuchtigkeitsaufnahme geschiitzt und dann
mit Rohrmatten, verzinktem Drahtgewebe oder Drahtziegel-
gewebe iiberdeckt wird. Die Gewebe miissen aber das zu
verwahrende Holz oder Eisen zu beiden Seiten mindestens
3 cm liberragen und stets in den Mauerfugen befestigt werden.

In Baden bleibt das zugerichtete Holzwerk beim Putzen
mit Kalkmortel zunichst vollkommen frei und erst nachdem
simtliche Winde im Stockwerk grundiert sind, wird dasselbe
mit einem besseren verlingerten Zementmdrtel oder einem
guten Gipskalkméreel iiberdeckt.

In einzelnen Gebieten Wiirttembergs wird das Holz vor
dem Verputzen mit gutem Gipsmortel vorgespritzt, im Rhein-
land mit Strohkalkmértel bestrichen.

Gipskalkmortelputz geglittet oder gefilzt

Der Unterputz wird ebenfalls nach Purzlehren hergestellr.
Diese Putzweise unterscheidet sich nur wenig von derjenigen
des reinen Kalkmirtelputzes. Der Gipskalkmérrel mufl nach
dem Zusatz des Gipses rasch verarbeitet werden. Eine Ver-
zbgerung des Mortels il sich durch Beimischung von Leim,
Leimgallerte oder Policosal, die aber stets dem Anmachwasser,
niemals dem fertigen Mortel zugeserzt werden, erreichen.

Beim Gipskalkmértelputz mu die Oberfliche der Wand,
sofern sie vollkommen trocken ist, mit Wasser leicht angenafit
werden, damit die Wand dem Mbreel das zum Abbinden
nétige Wasser nicht entzieht (Fachwerkwinde sind in gleicher
Weise zu behandeln wie beim Kalkmértelputz). Der Aufsauge-
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Bild 183. Arbeitsweise in Hamburg. Die Mértelbereitung er-

folgt auf dem Geriist. Zuerst werden Kalk und Sand gemischt

und dann der Gipskalkmortel bereitet. Im Eimer befindet sich

Leim, der zur Verzdgerung der Bindezeit des Mortels ver-
wendet wird

Bild 184. Arbeitsweise in Wiirttemberg. Der Gipssandmortel
wird im Anmachkasten auf dem Geriist zubereitet

fahigkeit des Baumaterials wie auch den Witterungsverhilt-
nissen ist dabei Rechnung zu tragen.

Ein Putz auf Fachwerkwinde erfordert im allgemeinen einen
héheren Gipszusatz als ein Verputz auf Massivwinde.

Der Gipskalkmirtel besitzt dem reinen Kalkmorrel gegen-
iiber den Vorzug der rascheren Erhirtung und wesentlich
htheren Widerstandsfihigkeit. Kommen Zug- oder Stuck-
arbeiten zur Ausfihrung, so sollte iiberhaupt nur Gipskalk-
morrel fir den Unterputz verwendet werden.

Gipssandmortelputz

Diese Putzweise ist vorwiegend in Wirttemberg, teilweise
aber auch in Baden iiblich. Gegeniiber den bisher beschrie-
benen Putzweisen besitzt sie den Vorzug der wesentlich ein-
facheren Mértelbereitung, die vor allem nicht so mithsam ist.
So kommt z. B. das Anlegen einer Kalkgrube auf der Baustelle
oder dem Lagerplatz und die Beifuhr des Weiflkalkes in be-
sonderen Kalkwagen in Wegfall.

Die notwendigen Materialien (Gips und Sand) werden vom
Lieferanten direkt an die Baustelle geliefert (Sand, Gips und
Wasser werden dann getrennt zur Arbeitsstelle befGrdert) und
der Mortel in eisernen oder holzernen Gipskasten auf dem
Arbeitsgeriist bereitet. Bild 184.

Etwa 541 Wasser, 6okg Baugips, 6o-70kg Sand und 21
Weiflkalk oder Graukalk werden zu einer Mbrtelmischung ver-
wendet und in einer Vietelstunde von 2 Putzern verarbeitet.
Der Gipssandmdrtel kommt etwas rasch, erfordert deshalb eine
schnelle Verarbeitung. Putzleisten werden nur ber besserer
Putzausfithrung angelegt.

Zuerst wird die Wand mit dem noch diinnen Mértel vor-
gespritzt, dann das ankommende Material mit dem Dalusch
aufgetragen, mit dem Richtscheit in senkrechter und waage-
rechter Richtung abgezogen und mit dem Holzhobel abgerie-
ben. Die Ausfihrung des Wandputzes erfolgt von oben nach
unten, beginnt also an der Decke. Der letzte Auftrag (Fein-
putz) wird mit reinem Gips (ohne Sand) und geringem Kalk-
zusatz vorgenommen und meist abgefilzt, seltener geglictet.

Dieser Gipssandputz kann mit Baugips oder Stuckgips her-
gestellt werden, erfordert aber im letzteren Falle einen gro-
Reren Kalk- und Sandzusatz sowie die Zugabe eines Verzo-
gerungsmittels (Leim, Leimgallerte, Lentin oder Policosal).
Der Feinputz ist auf den noch feuchten Unterputz aufzutra-
gen, um dadurch eine gute Verbindung beider Putzschichten
zu erzielen.

Der Gipssandputz besitzt den grofen Vorteil, dafl er rasch
erhirtet, eine sehr widerstandsfihige Putzschicht ergibt und
die grofite Beschleunigung in der Arbeitsausfithrung zulafic.

Reiner Gipsmortelputz Bild 161
Dieser stellt wohl die einfachste und rationellste Putzart
dar, er ist besonders im Saargebiet und im Rheinland an-

- e By e T S

Bild 185. Arbeitsweise in der Pfalz. Der Anmachkasten, ohne
Fiifle, steht direkt auf dem Geriist
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Bild 186. Kaminecke in einem Wohnzimmer, in einfacher Putztechnik ausgefiihre

zutreffen. Der zur Verwendung kommende Gips wird zum
Teil ohne, zum Teil mit ganz geringem Sandzusatz verarbei-
tet. Er besitzt die besondere Eigenschaft, dafl er wesentlich
langsamer zieht als der gewdhnliche Bau- oder Stuckgips.

Der Mértel wird in einem Arbeitsgang aufgetragen, also
ohne jeden Unterputz, und dabei noch so diinn wie mdglich.
Mit einem sogenannten Stuck, welcher einige Tage verarbei-
tungsfihig ist, wird leicht nachgeglittet. Sandhaufen, Kalk-
grube oder Kalkwagen kennt man auf der Baustelle nicht.
Zwei Putzer arbeiten sammen, Hilfsarbeiter werden viel-
fach tiberfliissig, da nur Gips und Wasser bendtigt werden.

Putzbahnen sind bei einfacheren Arbeiten nicht tblich, die
Tagesleistung von 2 Putzern ist demzufolge auch wesentlich
grofler als bei allen anderen Innenputzarten.

Voraussetzung fiir die Anwendung dieser Putzweise ist das
Vorhandensein fliichtig gemauerter Winde, weil Uneben-
heiten mit dem diinnen Putzauftrag nicht gut ausgeglichen

werden konnen.

Hartputz

Als Hartputz wird ein Wandputz bezeichnet, bei dem eine
besondere Gipsart und Verarbeitungsweise zur Anwendung
kommt. Da dieser Putz eine sehr grofle Hirte erreicht, kommt
er meist dort zur Anwendung, wo an die Widerstandsfahig-
keit des Putzes besonders hohe Anforderungen gestellt wer-
den, also vor allem in Riumen mit starkem Verkehr, wie in

Gingen, Treppenhiusern und Vorplitzen von Schulen, éffent-
lichen und privaten Gebiuden. Besonders geeignet hierfiir ist
der in Wirttemberg und Bayern unter dem Namen Diara
bekannte Estrichgips.

Bei der Herstellung eines Hartputzes ist es aulerordentlich

wichtig, dafl Unterputz und Oberputz etwa gleiche Festigkeit
besitzen. Ein harter Oberputz darf also niemals auf einen

weicheren Unterputz aufgetragen werden, weil sonst die Ge-

fahr besteht, daf} sich die hirtere Schale des Oberputzes wieder
ablést, wenn nicht eine ganz gute Verbindung beider Putz-
schichten vorhanden ist.

Die Ausfihrung eines Gipshartputzes erfolgt, wenn die
Oberfliche ge

Putzes betrigt c

n. Die Stirke des

littet werden soll, in 3 L

nn erwa 20 mm,

; e
em die angenifite

Wand mit dinnem Mortel aus 1 Teil Estrichgips, 1 Teil

d mit
ren. Das

wenn die

Stuckgips und geringem Sandzusatz angeworfen ist, w

e Rauhputz au

starkerem Material der eigentlid

Putzen nach Leisten ist r unbed erforder

Wandflichen spiter einen Ladkfarbanstrich erhalten sollen.
Die geringsten Unebenheiten in der Putzfliche sind spiter
sichtbar und beeintrichtigen das Aussehen der Wandfliche.
Die beste Arbeit wird erzielt, wenn Unter- und Oberputz aus

dem gleichen Mértelmaterial, d.h. einem Mértel mit gleichem

Bindemittel, hergestellt werden. Schon um eine rauhe und

gute Verbindungsf ist zum Unterputz ein

Sandmértel zu verwenden. Die fiir den
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Rild 187. Putzeckleisten fiir runde und kantige Ecken

Unterputz erfolgt am besten im Verhdltnis von 1:1 bis 1:2
(1 Teil Estrichgips, 1—2 Teile reiner Sand, zu steifem Mor-
tel verarbeitet). Der Oberputz wird in reinem Gipsmortel von
feingesiebtem Estrichgips mindestens § mm stark auf den noch
feuchten Untergrund aufgetragen und sauber geglittet. Ein
vorheriges Abfilzen der Putzfliche erleichtert das Abglitten
wesentlich. Kalkzusitze sind zu unterlassen. Ein gescheibter
Putz kann auch in 2 Lagen in einer Gesamtstirke von etwa
tsmm ausgefiihrt werden. Da Estrichgipsmortel langsamer
abbindet als der gewdhnliche Gipsmdrtel (aus Stuck- und Bau-
gips), aber immer noch rascher als Kalkmoreel, so ist der
Putz vor zu schneller Austrocknung zu schiitzen und genii-
gend feucht zu halten. Die angemachten Mortelmengen sind
ohne Unterbrechung zu verarbeiten. Estrichgips unter Bei-
mischung von 1!/; Modellgips und !/, Marmorzement liefert
einen vorziiglichen Mortel als Untergrund fiir Malereien.

Ein guter Mértel fiir einen Hartstuckputz 14t sich auch aus
Stuckgips und Kalkmortel unter Zusatz von Leim herstellen.
Die Mischung mufl in diesem Falle aber sehr dick angemacht
werden.

Auch Kratz- und Waschputze kénnen im Innern mit Estrich-
gips (Diara) ausgefiithrt werden.

Anbringen von Eckschutzleisten Bild 187
Vorspringende Ecken im Innern der Gebiude (an Mauern,
Kaminen, Tiiren und Fenstern) sollten zum Schutze gegen
das Abstoflen der Kanten stets mit Eckschutzleisten versehen
werden. Ausgebrochene Putzstellen wirken bei gestrichenen
oder tapezierten Winden immer unschon. Im allgemeinen las-
sen sich zwei Arten von Putzleisten unterscheiden, und zwar:
Leisten aus vollen, meist eisernen Profilen, die mit Mortel
aus Zement oder Gips auf die Mauer aufgericben werden
(hierbei wird der Stab waagerecht gehalten, die Leistenrinne
mit Moreel gefiillt und dann sofort an die betreffende

Ecke im Senkel angedriickt).

Leisten aus verzinktem Blech, die seitlich durchlocht oder

mit Durchbrechungen versehen sind. Sie werden zunichst

im Senkel an die Ecke angelegt, mit Stiften leicht befestigt

und dann die Hohlriume mit Mértel ausgeworfen. Zweck-

miéfliger wird die Mauerkante zuvor mit Mértel angewor-
fen und dann der Eckschutzstab in den Mbreel gleichmilig
eingedriickt.

Bei allen Edkschutzleisten ist darauf zu achten, dafl sie nichr
hohl sitzen, damit bei einem Stoff ein Loslésen oder Einknik-
ken vermieden wird.

Die Edkschutzleisten werden in Lingen von 1,5 bis 2,4m
geliefert.

Sollen Kanten von groferer Linge geschiitzt werden, dann
werden die Leisten zusammengesetzt.

Wand- und Deckenputz auf Dielen und Platten
sdielen Bild 188

Bei Gipsdielenwinden, die beiderseits zu verputzen sind, er-
folgt das Versetzen der Dielen wechselseitig, die glatten und
die ravhen Flichen der Dielen wechseln ab. Um eine gleich-
miflig gute Putzhaftung zu erzielen, ist es notwendig, die glatte
Dielenseite leicht aufzupicken.

Sichtbares Holzwerk innerhalb von Winden u.dgl. wird
am zweckmifigsten mit in Leimgips getauchten Jutestreifen
verwahrt bzw. so iiberklebt, dafl sie das Holz auf beiden Sei
ten um 3cm iberragen. Da die Gipsdielen mit sehr feinen
Poren versehen sind, so saugen sie das aufgebrachte Wasser

Verputz auf Gi

ziemlich rasch auf. Wird nun der Mortel direkt auf die trok-
kenen Gipsdielen aufgetragen, so besteht, je nach den Witte-
rungsverhiltnissen, die Gefahr, daff dem Moértel das zum Ab-
binden ndtige Wasser zu rasch entzogen wird. Aus diesem
Grunde ist die Gipsdielenfliche stets vor dem Aufbringen des
Verputzes leicht anzunissen. Aber es ist dringend davor zu
warnen, die Gipsdielen so stark anzunissen, daff bequem dar-
auf gepurzt werden kann. Die Gipsdielen sind dann mit Was-
ser tbersittigt und trodcnen sehr langsam aus.

Das Verputzen der Gipsdielen geschieht in der Regel, wenn
es sich um einen diinnen Auftrag handelt, mit reinem Gips-
mortel, dem etwas Weillkalk zugesetzt ist. Bei groflerer Putz-
starke (von 1 bis 1,5 em) werden sie zweckmifliger mit einem
Gipskalk- oder Gipssandmértel vorgrundiert und dann mit
reinem Gipsmértel abgeglittet oder abgefilzt.

Beim Grundieren ist es von Vorteil, wenn ein Gehilfe das
Material auftrigt und der andere ununterbrochen mit der
Latte abzicht.

Bild 188. Verputzen der Gipsdielen mit Kalk- oder Gipsmortel.
Nach dem Annissen erfolgt zuerst ein diinner Anwurf. Oben
sind die Dielen mit Zementmilch vorgestrichen
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Fiir den Deckenputz eignet sich reiner Kalkmérrel am we-
nigsten, weil der Erhdrtungsprozefl des Kalkmorrels zu lang-
sam vor sich geht und die Dielen dem Martel zu viel Wasser
entziehen. Zwedimifliger ist es, einen feinen Gipskalk- oder
Gipssandmértel zu verwenden. Es wird dann mit reinem Gips-
mortel, dem etwas Weillkalk zugesetzt ist, abgescheibt oder
abgeglittet. Die Putzstirke betrigr ro—15 mm.

Wird mit reinem Gipsmirtel verputzt, so wird diesem
etwas Weilkalk zugesetzt. Der Mbrtel darf aber nicht zu
schwach angemacht werden, damit er cine geniigende Festig-
keit erlangt. Als Putzs

Auf eine gute Fugendichtung vor dem Aufbringen des Ver-
putzes ist bei den Gipsdielen ganz besonders zu achten.

Die Saugfihigkeit der Gipsdielen lifit sich dadurch behe-

drke geniigen 8—10 mm.

ben, daf dic ganze Verputzfliche tags zuvor mit reiner
Zementmilch unter vorherigem Anniissen gestrichen wird. Ein
derartig vorbereiteter Purzgrund Iifit sich, selbst mit reinem
Gipsmértel, in der bequemsten Weise tiberarbeiten.

Verputz auf Leichthauplatten
Nach
Holzwolle-Leichtbauplatten DIN 1102 ist der Innenputz wie
folgt auszufiihren:
Beim Innenputz fiir feuerhemmende Bauteile (DIN 4102) ist

den neuesten Richtlinien fiir die Verwendung von

auf die Platten zunichst ein Spritzbewurf aus Kalkzement-
oder Kalkgipsmortel und auf diesen &in Putz aus etwa 1 Re.
Kalk-1-0,2 Rt. Zement bzw. Gips{ 3 Rt. Sand aufzubringen.
Der Oberputz darf erst aufgebracht werden, nachdem der
Spritzbewurf erstarrt ist. Der Putz kann auch ganz aus Gips-
mortel hergestellt werden.

In Kiichen, Badern, Waschkiichen usw. soll dem Mbrtel, mit
Riicksicht auf die in diesen Riumen entstehende Feuchtigkeit,
statt Gips Zement zugesetzt werden. In diesem Falle ist zu-
nichst ein Vorwurf aus Kalkzementmortel aufzutragen.

Mindestdicke des feuerhemmenden Innenputzes 15 mm.

Diese Vorschriften gelten auch fiir den Deckenputz.

Fiir die Bauteile, die nicht feuerhemmend nach DIN 4102
zu sein brauchen oder diese Eigenschaft auch ohne Putz bereits
besitzen, wird keine bestimmte Zusammensetzung des Putzes
vorgeschricben. Auf die Platten ist zunichst ein Spritzbewurf
aufzubringen. Erst nach Erstarren des Spritzbewurfs darf der
Oberputz aufgebracht werden.

Uber das Verputzen der Platten beim Auflenputz siehe
Seite 44.

Bewehrung des Putzes iiber Fugen und Kanten

Zur Vermeidung von Rissen empfiehlt es sich, den Putz iiber
den Fugen der Platten zu bewehren. Bei Platten, die auf Holz
befestigt sind, muf} dies stets geschehen, ebenso stets bei Fugen
an ein- und ausspringenden Ecken und bei Anschliissen der
Platten an andere Bauteile. Fiir die Bewehrung sind mindestens

8omm breite und rostgeschiitzte, tunlichst verzinkte Draht-

netzstreifen zu verwenden, deren Maschenweite so grofl ist,
daf der Putz das Netz sicher durchdringt. Bild 69 und 296.
Beim Ausbau von Aufenthaltsriumen im Dachgeschoff und
beim oberen Abschluff von Treppenhiusern sind die Platten
bei lotrechten Wandteilen wie auf massiven oder Fachwerks-
winden (s. Seite 42) zu befestigen. Auf schrigen oder waage-
rechten Flichen sind sie wie bei Decken (s.Seite 44) anzu-

bringen.

Bild 189. Vorbereitung einer Torfplattenisolierung zum Ver-
putz durch Uberspannen mit Drahtgewebe

Auf der Innenseite der Platten mufl der Putz wie fiir feuer-
hemmende Bauteile (s. oben) ausgefithrt werden. Lotrechte
Wandteile sind auf der Auflenseite in der gleichen Weise zu
verputzen, wenn sich begehbare oder bekriechbare, nicht aus-
gebaute Riume anschlieflen.

Im iibrigen sind die Platten der lotrechten, waagerechten

und schrigen Wandteile (untere Verkleidung der Sparren) auf
der Auflenseite, vor oder nach dem Verlegen, so zu putzen,
dafl die Poren geschlossen sind. Kalkmortel ohne Zement- oder

Gipszusatz ist unzulissig.

VYerputz auf Spezialplatten (Kork- und Torfplatten usw.)

Unter Spezialplatten sind die Bauplatten zu verstehen, die
im Bauwesen vielfach fiir Isolierzwecke Verwendung finden.
Diese Platten sind meist so beschaffen, dafl der Verputz nicht
unmittelbar aufgetragen werden kann oder zum Verputzen der
Platten cine besondere Mortelart notwendig ist. Um eine ein-
wandfreie Putzarbeit zu gewihrleisten, geben die Hersteller-
werke meist besondere Putzvorschriften heraus. Es wird drin-
gend empfohlen, diese Anweisungen der Firmen genau ein-
zuhalten.

Verputz auf Torfisolierplatten. Auf Torfisolierplatten kann
erst geputzt werden, nachdem die ganze Fliche mit einem ver-
zinkten Drahtgewebe tiberspannt ist, da auch reiner Gipsmdrtel
nicht geniigend auf den Platten haftet. Zur Befestigung des
Drahtgewebes werden besondere Blechscheiben, die an zwei
Ecken umgebogen sind, verwendet. Reiner Kalkméreel ist hier
nicht gut anwendbar, Gips- und Zementmértel sind wesentlich
geeigneter. Das Mischungsverhiltnis sollte bei Gipsmortel nicht
unter 1: 1, bei Zementmdrtel nicht unter 1 : 3 liegen. Zement-
mortel ist stets in mehreren Lagen aufzutragen, da er auf den
Platten sehr langsam abbindet.
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Bild 190. Fohngebldse-Bavaustrockner in der Anwendung, rechts der Heizofen mit Frischluftzuleitung, links das Geblidse mit den

Gebldserohren. — Bild 191. Grundriff eines Einfamilienhauses mit den eingezeichneten Aufstellungsorten des Fohngeblises

Natiirliche und kiinstliche Bauaustrocknung
Bedauerlicherweise zwingt das beschleunigte Bautempo un-

serer Zeit den Architekten immer wieder, die Austrocknung

des Putzes durch kiinstliche Mittel zu beschleunigen. Die Er-

Bild 192. Bauaustrocknungsmaschine fir das Drudcumluft-
Trockenheizverfahren System Albert Wagner. Die Austrock-
nung des Gebiudes bzw. des Putzes erfolgt durch Zufiihrung
heifler, kohlensdurereicher Luft

fahrungen der Praxis haben aber gezeigt, daff die kiinstliche

Austrocknung bei unsachgemifier Durchfithrung grofie Schiden
verursacht.

Wenn es sich im allgemeinen auch nur um Riflbildungen an
Winden und Decken handelt, so sind dies doch sehr unange-
nehme Begleiterscheinungen, die vielfach als Dauerschaden hin-
genommen werden miissen.

Es wurde bereits eindringlichst darauf hingewiesen, dafl nie-
mals ein Putz auf ein feuchtes Mauerwerk aufgetragen werden
soll. Trotzdem finden sich in der Praxis immer wieder Fille, in
denen unverstindlicherweise auf eine beschleunigte Ausfithrung
der Putzarbeiten gedringt wird, obwohl der ganze Bau noch
sehr viel Feuchtigkeit ‘enthilt.

Die Austrocknung des feuchten Mauerwerks geht an und fiir
sich schon viel rascher vor sich, wenn es nicht verputzt ist.

Es ist auch sehr fraglich, ob durch die Anwendung eines
kiinstlichen Austrocknungsverfahrens bei einem verputzten aber
noch feuchten Mauerwerk viel Zeit gewonnen werden kann.

Selbst wenn es gelingt, den Putz vollkommen auszutrocknen,
so dringt die im Inneren des Mauerwerks sitzende Feuchtigkeit
nach und ruft von neuem nasse Stellen im Putz hervor.

Richtiger ist es, wenn schon die Baufertigstellung beschleu-
nigt werden soll, zuerst den Rohbau und dann spiter die Putz-
arbeit fiir sich kiinstlich auszutrocknen.

Die beste Bauaustrocknung ist und bleibt die auf natiirlichem
Wege. Hier leistet bewegte und moglichst trockene Luft die
allerbesten Dienste. Eine Putzarbeit trocknet deshalb im Friih-
jahr und Herbst bei Vorhandensein starker Winde am besten
aus. Bei dieser Austrocknung werden sich jedenfalls keinerlel
Mingel an den Putzarbeiten zeigen, vorausgesetzt, dafl keine
anderen Ursachen vorliegen.

Ist ein Neubau bereits mit Fenstern verschen, so ist oberster
Grundsatz, dafl dieselben, auch bei kaltem Wetter, den Tag
uber geofinet werden, damit die feuchte Luft aus den Zimmern
entweichen und die trockene Luft wieder einzichen kann.
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Leider werden nach dieser Richtung in der Praxis sehr viele
Fehler begangen. Die ungeniigende Offnung der Fenster hat
schon oft zu unangenchmen Putzschiden, besonders an den
Decken, gefiil

rt. Die mit Feuchtigkeit gesittigte Luft verhin-

dert das weitere Heraustreten des iiberschiissigen Wassers aus
dem Putzmdrtel, dieser bleibt also tibermifig lange Zeit feucht
und verliert dadurch wieder seine Bindekraft. Die Folge ist, daf§
der Putzmértel weich wird und spiter in allen Richtungen
reifit. In der Hauprsache werden davon die Gipsputzmérrel
(Gipskalk- und Gipssandmértel) berroffen. Aber auch reiner
Kalkmdrrelputz oder Zementmortelputz kann bei geschlosse-
nen Fenstern nicht geniigend austrocknen. Bei der Austrock-
nung des Innenputzes ist stets auf die Art des Putzmbrtels
Rijcksicht zu nehmen, weil sich der Austrocknungsprozef dem
Abbinde- und Erhdrtungsprozef anzupassen hat.

Der Zweck der Austrocknung besteht darin, dem Putz das
tiberschiissige Wasser zu entziehen. Dies darf aber erst gesche-
hen, wenn der Mortel abgebunden hat und erhiirtet ist. Die
Austrocknung kann also nicht willkiirlich, sondern nur gesetz-
miflig erfolgen. Die kiinstliche Bau- oder Putzaustrocknung soll
deshalb kein Gewaltakt, sondern nur eine Unterstiitzung und
Forderung des natlirlichen Austrocknungsprozesses sein. Bei
den Gipsmorteln ist dabei anders zu verfahren als bei den Kalk-,
Zement- und Steinputzmérteln. Bei Durchfithrung der kiinst-
lichen Austrocknung ist auch auf den Feuchtigkeitsgehalt des
unter dem Purtz liegenden Holzwerks Riicksicht zu nehmen, Ist
derselbe noch verhiltnismifiig grof}, so mufl der Wasserentzug
gehen, damit ein zu rasches Schwin-

s vermieden wird.

ziemlich langsam vor sich
den und Reiflen des Holze!

Die kiinstliche Austrocknung des Gipsputzes wird am besten
durch davernde Zufuhr warmer und trockener Luft gefordert.

Mit Riicksicht auf das Arbeiten des unter dem Putz liegenden
Holzwerkes ist es ratsam, nur mit mifig erwirmter Luft (nicht
iiber 30 Grad C) zu arbeiten. Zur Wirmeentwicklung konnen
sowohl die gewohnlichen Trockendfen als auch besondere
lin fiir diese Zwecke
Féhn-Geblise-

Trockeneinrichtungen verwendet werden.

besonders vorteilhaftes Verfahren stellt der
Bauaustrockner dar. Hier wird die erwdrmte Luft mittels Ven-
tilatoren in Umlauf gesetzt und durch bewegliche Rohre direkt
an die feuchten Stellen geleiter. Die warme Luft kann damit
auch in die Edken geleitet werden und ermégliche eine ziemlich

ocknung. Bei der kiinstlichen Austrocknung

gleichmiflige Austr
ist es besonders wichtig, dafi die feuchte Luft abzichen kann. Zu
diesem Zwecke bleiben auch wihrend der Zufuhr der erwirm-
ten Luft stets ein oder mehrere Fenster offen.

Die Austrocknung des Gipsputzes kann auch mit Ventilato-
ren, ohne Zuhilfenahme von Heizeinrichtungen, beschleunigt

Bild 193. Durch kiinstliche Austrocknung hervorgerufene
Deckenrisse und Abtreibungen des Feinputzes

werden. Dieses Verfahren eignet sich aber nur fiir kleinere
Wand- oder Deckenflichen.

Kiinstliche Austrocknung des Kalkputzes. Entsprechend dem
Abbindevorgang ist bei der Austrocknung des Kalkputzes dar-
auf zu achten, dal dem Raume nicht nur warme Luft, sondern
auch Kohlensiure zugefiihrt wird, weil mit der Austrocdknung
Hand in Hand auch der Abbindeprozefl beschleunigt werden
mufl. Wiirde beim Kalkputz nur warme Luft, wie z.B. beim
Gipsputz, zugefithrt, so wiirde der Mértel wohl austrocknen,
aber nicht geniigend erhiirten, also an Festigkeit verlieren.

Die einfachste kiinstliche Trockenvorrichtung fiir Kalkputze
stellen die sogenannten Heizk6rbe dar, in denen ein offenes
Koksfeuer brennt. Sie werden in der erforderlichen Anzahl in
den auszuheizenden Riumen aufgestellt. Die bei dem offenen
Feuer sich entwickelnden Kohlenoxydgase, die fiir den Men-

hrlich sind, liefern dem Putz die

schen allerdings nicht ung
zum Erhirten nétige Kohlensiure.

Bei Vorhandensein von Holzbalkendecken ist hier Vorsicht
am Platze. Am besten werden die Heiz

o i S
orbe aut grofie Unter-
lagsbleche, die mit einem Rand und mit einer Sandaufschiittung
versehen sind, gestellt, damit ausfallende glithende Koksteile
keinen Brand verursachen kénnen.




Der Auflenputz bildet heute eines der wichtigsten Schutz-
und Gestaltungsmittel fiir unsere Bauwerke und hat in dieser
Beziehung grofle und wichtige Aufgaben zu erfiillen. Wir wis-
sen, dafl die Baustoffe durch Witterungseinfliisse im Laufe der
Zeit zerstort werden, d.h. daf sie verwittern. Diese Verwit-
terung ist an sich ein nadirlicher Vorgang und deshalb auch
nicht v6llig aufzuhalten, aber sic kann durch geeignete Schutz-
mafinahmen hinausgeschoben und wesentlich verzogert werden.
Diesem Zweck dient nun der Auflenputz, denn er schiitzt die
wertvolleren Konstruktionsteile der Auflenwinde gegen diese
Verwitterung. Er selbst kann dabei in Mitleidenschaft gezogen
werden, da er leicht zu erneuern ist.

Die zweite wichtige Aufgabe des Auflenputzes besteht in der
Mitwirkung als dufieres Gestaltungsmittel. Der Putz darf aber
nicht unangenehm hervortreten, sondern hat sich mit seiner
Oberflichengestaltung und seiner Farbe harmonisch in die For-
men und in die bauliche und landschaftliche Umgebung des
Bauwerks einzufiigen.

Diese beiden Aufgaben sind fiir die Anwendung und Aus-
fiihrung des Auflenputzes mafigebend und miissen deshalb schon
von Anfang an ins Auge gefalit werden.

Auflenputz

Bild 194, Gut wirkender Glattputz am Dienstgebdude des Finanzbauamts in
Miinster (Westf.). Architekt Finanzbauamt Miinster/W.

Aubenputz

Eine nicht untergeordnete Rolle spielt auch die Wirtschaft-
lichkeit des Putzes, d.h. die Preis- und Kostenfrage, aber sie
sollte stets hinter die beiden ersten Aufgaben zuriicktreten.
Wird sie je einmal in den Vordergrund gestellt, dann ist das
Ergebnis fast immer eine schlechte Putzausfithrung mit allen
nur erdenklichen Mingeln.

Zur Erfiillung seiner Aufgaben als Schutz- und Gestaltungs-
mittel hat der Auflenputz verschiedene Bedingungen zu erfiil-
len. Hierunter fallen:

gute Hztfl‘.fcsig]mit am Mauerputzgrund,

geniigende Stirke, Hirte und Dichtheit sowie

eine dem Zweck entsprechende Oberflichenbeschaffenheit

und Farbe.

Die Putztechnik ist so alt wie unsere Baukunst. Baureste aus
frihester Zeit sind heute noch Zeugen fiir die grofie Wider-
standsfihigkeit eines guten Putzes. Leider hat der Niedergang
in unserer Wi

schaftskraft viel dazu beigetragen, daff dem
Aufbau und der Ausfilhrung des Auflenputzes nicht die nétige
Sorgfalt gewidmet wurde. Damit wurde aber auch das Ver-
trauen zum Putz und zum Putzer untergraben. Es kann nur
dadurch wieder zurtickgewonnen werden, dafl die allgemein an-
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erkannten Regeln der Putztechnik ernst genommen und in der
Praxis auch angewandt werden. Bild 195.
Putzgrund und Putzhaftung

Von der einwandfreien Beschaffenheit des Putzgrundes hingt
die Haftung des Putzes in erster Linie ab.

Der Putzgrund mufl vor allem geniigend rauh sein, damit der
Putzmértel festgehalten wird. Der Martel selbst bindetr nach
chemischen Vorgdngen ab, aber es tritt keine chemische Ver-
bindung mit dem Putzgrund ein. Die Verbindung zwischen
Putzgrund und Putzmbdrtel ist also eine mechanische. Ist nun
der Putzgrund nicht geniigend rauh, dann muff er mit spitzen
Werkzeugen oder cinem groben Zementspritzwurf im Mi-
schungsverhiltnis 1 : 3 aufgerauht bzw. beworfen werden.

Ziegelmauerwerk sollte aus diesem Grunde nie vollfugig aus-
gefiihrt werden, weil sonst die Verankerung des Putzes in den
Fugen fehlt. Gegebenenfalls miissen die Fugen geniigend tief
ausgekratze werden.

Der Putzgrund mufl geniigend fest und frei von Staub und
Schmutz sein. Er darf auch nicht unter Frosteinwirkung gelit-
ten haben. Die Reinigung, die Entfernung loser Teile und né-
tigenfalls die Verfestigung sind Voraussetzungen fiir seine ein-
wandfreie Beschaffenheir.

Sichtbare Konstruktionsteile im Putzgrund, mit denen der
Putz nicht in Verbindung kommen soll, wie Holz- und Eisen-
fachwerk, miissen durch ecinen Putztriger (s. Seite 94 und
Bild 198—205) tiberbriickt werden. Ebenso sind alle Trennfugen
im Putzgrund, die sich aus dem Zusammenbau verschiedener

Baustoffe ergeben, mit Putztrigern zu iiberdecken. Baustoffe,
die sich unter der Einwirkung von Wirme, Kilte und Feuchrig-
keit verindern (quellen oder schwinden), oder von diesen an-
gegriffen werden (rosten), sind deshalb durch geeignete Stoffe
und Anstriche zu schiitzen (Holz durch Uberdeckung mit Bi-
tumen- oder Asphaltpappe; Eisen durch einen Rostschutzan-
strich mit Mennige, besser Zementmilch).

Der Putztrdger darf nie mit dem Holz oder Eisen selbst ver-
bunden werden, sondern mufd stets seitlich in den Steinen oder
Mauerfugen befestigt werden, damit das Holz oder Eisen fiir
sich arbeiten kann.

Der Putzgrund mufl geniigend feucht sein, damit er dem
Mértel nach dem Putzauftrag kein Bindewasser entzicht und
dessen Abbindevorgang und Haftung nicht beeintrichtigt. Der
Putzgrund muf} deshalb vor dem Putzauftrag noch ausgiebig
angenifit werden. (Dabei sind aber die Saugfihigkeit des Putz-
grundes [Mauerwerks], die Jahreszeit und die Witterungsver-
hdltnisse ganz besonders zu beriicksichtigen.)

Bei der Uberarbeitung alter Verputze, die mit Kalk-, Ol-
oder Mineralfarbe gestrichen waren, ist die Farbe griindlich zu
entfernen, weil sie meist angewittert ist und die Putzhaftung
beeintrichtigt. Auferdem miissen alte Putze stirker angenifit
werden, weil hier auflerdem noch das Mauerwerk stark aus-
getrocknet ist,

Die Putzhaftung hingt auflerdem noch von der Beschaffen-
heit des Putzmdrtels ab. Ein fercer Mortel aus Weill- (Sumpf-)
kalk hilt besser als ein magerer Mortel aus Grau- oder Dolo-
mitkalk.

Auch die Beschaffenheit des Sandes tibt auf die Haftung des
Maértels eine gute oder schlechte Wirkung aus. Scharfer und
grober Sand verringert die Haftfestigkeit, gemischtkorniger
Sand erhiht sie, weil er besser in die feinen Poren des Putz-

s

Bild 195. Haus in Neuburg a. d. Donau aus dem 17. Jahrhun-
dert mit glattem Kalkputz und Stuckornamenten

grundes eindringt. Die richtige Zusammensetzung des Sandes
aus Grob- und Feinsandteilen (s. Seite 26) ist also nicht nur fiir
die Festigkeit, sondern auch fiir die Haftung des Putzmértels
von Bedeutung. Filschlicherweise wird ein durch Lehm oder
Ton verunreinigter Sand (gegrabener Flufisand) dem reinen
und scharfen Sand vorgezogen, weil der damit bereitete Mrtel
fetter erscheint und beim Antragen bzw. Anwerfen weniger
leicht abfille. In Wirklichkeit aber beeintriichtigen die feinen
Ton- und Lehmteilchen die Festigkeit des Mértels erheblich.




Bild 196-197. Ausgetrockneter, gerissener Holzpfosten einer Fachwerks-
wand und Putzrif iiber cinem Holzpfosten ohne Verwahrung

Bild 198. Nicht ganz einwandfreie Bild 199. Falsche Holzverwahrung, Bild 200. Falsche Holzverwahrung.
Holzverwahrung, Putz und Holz ste- Putz und Holz stehen in Verbindung Anschlufffugen nicht iiberdeckt
hen in Verbindung

g

Bild 201. Richtige Holzverwahrung, Bild 202. Richtige Verwahrung des Bild 203. Richtige Verwahrung des
das Holz ist vollkommen geschiitzt, Holzwerks unter Verwendung von Holzwerks unter Verwendung von
das Rohrgewebe tberdeckt die Fugen Isolierpappe und Rabitzgewebe Isolierpappe und Ziegeldrahtgewebe
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Bild 204—205. Richtige Verwahrung des Holzwerks, links mit

Isolierpappe und Rabitzrohrgewebe, rechts mit Isolierplatten

und Drahtgewebe

Putzstirke, Hirte und Dichtheit

Die Putzstirke sollte beim Auflenputz nicht unter 2 cm be-

tragen. Diese Stirke ist notwendig, damit der Putz in mehreren

Schichten aufgetragen werden kann, eine geniigende Wider-
standsfihigkeit und eine ausreichende Schutzwirkung besitzt.

Die Hirte des Putzes ergibt sich aus der Zusammensetzung
und dem Mischungsverhiltnis der Mértelstoffe. Das Mischungs-
verhiltnis zwischen Bindemittel und Zuschlagstoff (Sand) be-
wegt sich zwischen 1 : 2%/2 und 1 : 3%/2 und richtet sich nach dem
besonderen Zweck des Putzes und nach der Beschaffenheit des
Sandes. Zu feiner und gleichmiflig grober Sand erfordern mehr
Bindemittel als ein gemischtkdrniger Sand. Je reiner der Sand,
um so hirter wird der Putz; Ton und Lehmgehalt beeintrich-
tigen stets die Festigkeit.

Auch die Hirte des Sandkorns spielt dabei eine Rolle; des-
halb 1ift sich mit reinem Quarzsand (Rheinsand, Mainsand,
[sarsand) der beste Putzmértel herstellen. Brech- und Quetsch-
sand (Felsensand) sowie weicher Grubensand soll fiir Aufien-
putz iiberhaupt nicht verwendet werden.

Die Hirte der einzelnen Putzschichten soll von unten nach
oben abnehmen. Die hirteste Schicht befindet sich also direkt
auf dem Mauergrund und wird nur diinn aufgetragen. Sie trigt
ser aufgerauht wird

mit dazu bei, dafl der Putzgrund noch st
und damit der folgenden Rauhputzschicht eine gute Putzhaf-
tung sichert.

Leider wird in der Praxis vielfach der Fehler begangen, die
oberste Putzschicht méglichst gur, d. h. in einem moglichst star-
ken Mischungsverhiltnis auszufithren. Dies hat dann zur Folge,
daR die harte Schale durch Feuchtigkeits- und Frosteinwirkung
frither oder spiter abgetrieben wird.

Die Dichtheit des Putzes ist fiir das Durchdringen der Feuch-
tigkeit, fiir die Haftfestigkeit und fiir die innere Festigkeit des
Purzmértels von Bedeutung. Die beste Dichtheit wird dann er-
ziclt, wenn das Mortelmaterial in nicht zu starken Schichten
mit der Kelle angeworfen, dann abgezogen und verricben wird.
Es ist ein unverzeihlicher Fehler und als ein Verstoff gegen die
Putzregeln zu bezeichnen, wenn der ganze 2 cm starke Putz-
mértelauftrag in einem Arbeitsgang und woméglich nur durch
Andriicken mit der Holzscheibe erfolgt.

Bild 206. Mortelbereitung in zwei Pfannen. Aus einer Pfanne
wird der Mortel entnommen, in der anderen zubereiter. Ar-
beitsweise in Baden

Bild 208. Maschinenmischung des Auflenputzmortels

in Wiirttemberg
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Bild 209. Antragen des Auflenputzes in mehreren Geriistlagen
iibereinander bei geniigendem Geriistabstand

Putzausfiithrung

Die besten Jahreszeiten fiir die Ausfithrung des Auflenputzes
sind das Frith- und Spitjahr, wenn die Sonne tief steht und
gentigende Luftfeuchtigkeit vorhanden ist.

Das Putzen in der Sommerzeit erfordert stets besondere Vor-
sichtsmafinahmen. Es sollte vor allem nicht an heiflen Tagen,
wenn die Sonne auf das Mauerwerk brennt, geputzt werden.
Ist dies nicht zu umgehen, so sollte wenigstens, dem Lauf der
Sonne entsprechend, jeweils auf der Schattenseite geputzt und
am Wasser fiir das Annissen des Putzgrundes und des aufgetra-
genen Putzmortels nicht gespart werden. Der Putz darf auf
keinen Fall zu rasch austrocknen, weil sonst Haftung und Fe-
stigkeit beeintrichtige werden.

Die Mértelpfanne ist vor direkten Sonnenstrahlen zu schiit-
zen und mit Brettern oder nassen Tichern abzudecken, damit
das Mbrtelwasser nicht verdunstet und der Mértel bereits in
der Pfanne abzubinden beginnt. Wenn der Mértel seine Binde-
kraft auf diese Weise verloren hat, dann darf er nicht durch
neuen Wasserzusatz wieder verarbeitungsfihig gemacht werden.

Die vielseitigen Ausfiihrungsarten des Aufenputzes beruhen
grofienteils auf den verschiedenen Putzmértelarten, zum Teil
aber auch auf der Ausfithrung selbst, d. h. auf der Art des An-
tragens und der nachfolgenden Behandlung des Putzmdrtels.

Die Putzmdrtel erhalten ihre Bezeichnung hauptsichlich nach

dem zur Verwendung kommenden Bindemittel. Es kommen
daher in Betracht:

Reiner Kalkmortel, mit Weiflkalk, Graukalk, Wasserkalk

und hydraulischem Kalk als Bindemirtel,

Kalkzementmdrtel, auch als verlingerter Zementmortel be-

zeichnet, aus reinem Kalkmdrtel mit Zementzusatz,

Reiner Zementmoértel, mit grauem und weiflem Portland-

zement, sowie

Edel-, Stein-, Waschputzmértel, aus fabrikmifig hergestell-

ten Trockenmorteln, die Bindemittel und Zuschlagstoff (auch

Farbe) im richtigen Mischungsverhiltnis schon enthalten.

Je nach dem besonderen Zweck, den der Auflenputz zu er-
len hat, und je nach der zu erzielenden Oberflichenwirkung
wird der Putzmértel in einer oder mehreren Schichten aufge-
tragen und an der Oberfliche entsprechend bearbeitet.

Soweit die Oberflichenbehandlung mit der Putzmértelart zu-

sammenhingt, wird sie im nachstehenden mit dieser zusammen
behandelt. Bei den mehrschichtigen Auflenputzen dagegen sind
die einzelnen Putzschichten und auch die Oberflichenbehand-
lung fiir sich beschrieben.

Reiner Kalkmartel

Beim reinen Kalkmortelputz kommt bei mehrschichtiger
Ausfithrung fiir den Unter- und Oberputz das gleiche Morrel-
material zur Verwendung. Das Mischungsverhiltnis bewegt sich
zwischen 1 :2'2 und 1:3%s, d.h. 1 Raumteil Kalk und 2'/2
bis 3'/2 Raumteile Sand.

Grundsitzlich ist beim mehrschichtigen Putz fiir die unterste
Mortelschicht, d. h. den ersten Anwurf, stets ein hoherer Binde-
mittelzusatz zu wihlen, damit eine moglichst gute Verbindung
(Haftung) mit dem Mauergrund hergestellt wird.

Beim Kalkmortel ist besonders zu beachten, dafl ein zu ma-
gerer Mortel beim Auftragen einen grofleren Morrelverlust
ergibt, wihrend ein zu ferter Mortel leicht zu Rifbildungen
(Haar- und Schwindrissen) neigt. Im allgemeinen richtet sich das
Mischungsverhdltnis und die Zusammensetzung des Mbrrels
nach den ortlichen und klimatischen Verhiltnissen und nach
der Oberflichenbehandlung.

In der Hauptsache wird zum reinen Kalkmortel Weiflkalk
(Sumpfkalk) verwender, weil er stets einen geschmeidigen und
gut haftenden Putzmértel liefert. Auch seine rein weifle Farbe
ist sehr vorteilhaft, weil sie jede Buntfirbung zulific und den
Farbton am wenigsten verindert.

Es darf dabei nur reiner, scharfkérniger Sand (Flulsand) und
gut abgeldschter, nicht treibender Kalk verwender werden.
Fettkalk mufl mindestens 2 Monate eingesumpft und vollkom-
men frei von ungeldschten Teilen sein. Kalk, welcher zu Aus-
blithungen neigt, ist fiir Verputzzwecke unverwendbar.

Bei Fettkalk ist die unterste Schicht der Kalkgrube in Hohe
von etwa 20 cm fir Putzarbeiten unbrauchbar.

Je stirker der Putzauftrag auszufiihren ist, um so grober mufy
der Sand sein. Zu feiner Sand ist im allgemeinen ungeeignet.
Bei sehr starkem Putzauftrag ist ein Zusatz von feinem Splitt
oder Feinkies zweckmifig, damit keine Sack- oder Schwindrisse
entstehen. Die Festigkeit des reinen Kalkmértels — mit Weifi-
oder Graukalk — kann durch einen Zusatz von hydraulischem
Kalk oder Zement wesentlich erh8ht werden.

Reine Kalkmértel mit Wasserkalk oder hydraulischem Kalk
als Bindemittel sind dort angezeigt, wo hohere Festigkeiten,




Reiner Kalkmoreel

Bild 210. Kellenputz in zwei Lagen, abgezogen und geschlammt

Bild 212. Einfacher Kalkputz mit der Kelle angeworfen und
geweifdit. Tireinfassung in Kalkmértel gezogen. Haus in Weil-
heim (Oberbayern)

eine bessere Widerstandsfihigkeit gegen Feuchtigkeitseinfliisse,

Rauchgase u. dgl. notwendig werden und die grave Farbe
nicht storend wirkt, Diese Morrel erscheinen in der Verarbei-
tung magerer als Weiflkalkmortel und miissen deshalb entspre-
chend zubereiter und verarbeitet werden. Das Mischungsver-
hiltnis bewegt sich zwischen 1:3 und 1 : 4.

Bei mehrschichtigem Mértelauftrag gelten auch hicr fiir die
Ausfithrung der cinzelnen Putzschichren die Beschreibungen
auf Seite 100.

Ein einschichtiger Putz, der lange Zeit mit besonderer Vor-
liche angewandc wurde, jetzt aber wieder etwas in den Hinter-
grund getreten ist, wird mit dem Mauerwasch- und Schlimm-
putzmédrtel erzielt. Die Winde miissen aber bei der Verwen-
dung dieses Mértels vollfugig gemauert werden.

Der Mortel besteht aus einer diinnfliissigen Schlimme, die
mit der Malerbiirste cin- oder zweimal aufgetragen wird, so
auerwerks noch sichtbar bleibt. Die

dafl die Serukrur des
Schlimme hat im allgemeinen folgende Zusammensetzung:

Lade-Winkler
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Bild 2r1. Einfacher Kalkputz, waagrecht gescheibt, an einem
Bauernhaus

: :
B

Bild 213. Dreilagiger Kellenputz auf Tuffsteinmauer,

geschlimmt. Am Schlofl Grénenbach bei Memmingen

Reiner scharfer Flullsand 751
Weiflkalk oder Graukalk 251
Dichtungsmittel (Ceresit, Lugato, Biber) 12 |
Wasser 381
Leinol 31

zusammen 1531,
die zum Anstreichen einer Fliche von etwa 10o qm ausreichen.
Das Dichtungsmittel verhindert das Ein- bzw. Durchdringen
der Feuchtigkeit; das Leinol gibt der Schlimme eine besondere
Geschmeidigkeit und verhindert das Abblittern.
Die Mischung muf} in der Mortelpfanne und auch wihrend
des Anstreichens im Kiibel mehrmals umgeriihrt werden, weil
sich der Sand leicht absetzt. Bei Handstrichziegeln gentigt im

allgemeinen ein einmaliger Anstrich, bei Maschinenziegeln, die

eine glatte Oberfliche besitzen, ist zur geniigenden Deckung

ein zweimaliger Anstrich notwendig. Der zweite Anstrich wir
aber erst aufgebracht, nachdem der erste Anstrich abgebunden
hat. Die Farbgebung erfolgt entweder durch Zusatz von Erd-




Bild 214. Kalk-Rieselputz an einem Bauernhaus. Fensterumrah-
mung von Hand angeputzt

farben zum Mbirtel oder durch einen besonderen Kalkfarb-
anstrich.

Ein sehr guter Schlimmputz bzw. Schlimmanstrich Lifit sich
mit weiflem Portlandzement ,Dyckerhoff-Weifl“ herstellen. Er
besitzt den Vorzug einer guten Haftfihigkeit und Haltbarkeit,
da er sich mit dem Untergrund gut verbindet. Das Auftragen
der Zementmilch erfolgt wie beim Kalkweiflen mit der An-
streichbiirste, kann aber auch mit Spritzapparaten geschehen. Es
ist nur darauf zu achten, dafl der Untergrund nicht saugt und
der Schlimme das zum Abbinden ndtige Wasser entzicht. Es
mufl deshalb wie beim gewdhnlichen Zementmilchanstrich mit
Wasser geniigend vorgenifit werden.

Die Zementmilch soll so beschaffen sein, dafl sie leicht dek-
kend wirke. Im allgemeinen rechnet man auf 11 Zement 21
Wasser. Es kann auch Weilkalk zugesetzt werden, doch nicht
mehr als bis zu 50% der Zementmenge, weil sonst die Festig-
keit des Anstrichs leidet. Die Beimischung der Farbe muf stets
in trockenem Zustande crfn]g_fn, d.h. Zement und Farbe (Mi-

Bild 215. Kalkputz, mit der Kelle abgezogen

Auflenputz

neralfarben) sind, vor dem Anrithren mit Wasser, trodten zu
mischen.

Zu einem zweinialigen Anstrich werden bei glatter Anstrich-
fliche, wie Putz u.dgl,, etwa o,1—0,2 kg Zement, bei rauhem
Untergrund, wie Beton, Mauerwerk u.dgl., etwa o,3-0,4 kg
Zement fiir den qm erforderlich. Besondere wasserabweisende
Mittel konnen noch zugesetzt werden.

Neuere Bestrebungen in der Putzgestaltung haben zu eciner
anderen Art von einschichtigem bzw. zweischichtigem Putz ge-
fithrt. Es ist dabei die Absicht, dem Putz jedes mechanische,
schablonenhafte und fluchtgerechte Aussehen zu nehmen und
ihn auf der handwerklichen Grundlage zu einem lebendigen
Gestaltungsmittel zu bringen. Dieser Zweck wird dadurch er-
reicht, dal der Putzmortel frei angetragen wird, ohne Zuhilfe-
nahme von Mauerlatte, Putzleiste und Senkel. Einschichtig
wird der Putz dann, wenn der Mauergrund geniigend rauh ist
und der Putzmértel gut haftet.

Ein guter, ziemlich steifer Weilkalkmdrtel mit Sumpfkalk
wird mit der Kelle in geniigender Stirke in einem Arbeitsgang
angeworfen und dann mit dem Holzhobel zugerieben. Die
Ebene der Putzfliche wird also nicht durch Abzichen des Mor-
tels mit der Mauer- bzw. Putzlatte, sondern lediglich durch das
Verreiben mit dem Holzhobel erreicht. Dadurch ergibt sich eine
leicht bewegte Putzoberfliche, die besonders im streifenden
Sonnenlicht sichtbar wird.

Wenn dieser Putzmortel gentigend angezogen hat, werden
alle Lécher, Furchen und Kratzer mit feinem Kalkmortel (aus
feinem Sand) in der Mischung 1 : 2'/2 zugeworfen und die Putz-
fliche mit dem kleinen Holzhobel dicht zugerieben. Auf den

noch frischen Putz wird dann noch eine leicht gefirbre Kalk-
tinche mit der Weiflelbiirste aufgetragen (nicht aufgespritzt)
und in den Putz eingerieben. Bei spiterer Erneuerung des Kalk-
anstrichs wird der Tiinche dann feiner Sand zugesetzt. Voraus-
setzung fiir das gute Gelingen ist ein gut gereinigter und gut
vorgenifiter Mauergrund.

Ist der Mauergrund zu glatt, z. B. bei vollfugigem Backstein-
gemiduer oder bei Vorhandensein glatter Beton- und Mauer-
teile, dann mufl er zuvor mit einem grobkdrnigen Zement-
aufgerauht werden.
Nach geniigender Erhirtung dieses Anwurfs wird der eigent-

spritzwurf im Mischungsverhiltnis 1:3

liche Kalkputzmértel, wie oben beschrieben, aufgetragen und
weiterbehandelt. In diesem Fall entsteht dann ein zweischich-
tiger Putz. Geniigt die normale Hirte des Kalkmdrtels nichr,
dann kann hydraulischer Kalk oder Zement etwa im Mischungs-
verhiltnis 1 :1:6 (1 Raumteil Weiflkalk, 1 Raumteil hydrau-
lischen Kalk oder Zement und 6 Raumteile Sand) zugesetzt
werden.

Wenn die értlichen Verhiltnisse, besonders an den Wetter-
seiten, cine besondere Dichtung des Putzes gegen das Durch-
schlagen der Feuchtigkeit verlangen, dann empfichlt Professor
Alwin Seifert, Miinchen, als besondere Porendichtung ein altes,
cinfaches Mittel, das aber nur bei frischem Putz angewandt wer-
den kann: den Anstrich mit einer diinnen Schmierseifenlosung.
Durch diesen wird auf bzw. im Putz eine wasserabweisende
Kalkseife gebildet.

Diese ein- bzw. zweischichtige Putzausfihrung kann auch mit
einem Edelputzméreel erfolgen, doch sollte dieser in einer ge-
eigneten Kornzusammenstellung und nur in lichten Farbténun-

gen verwendet werden.
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Zementkalkmirtel, auch verlingerter Zementmortel ge-
nannt

Dieser wird meist dort angewandt, wo die Festigkeir des rei-
nen Kalkmortels infolge Feuchtigkeit oder sonstiger Einfliisse
unzureichend ist. Er wird in vielen Gegenden fiir sich als Ge-
samtputz und dann noch fiir den Unterputz von Edelpurz-
morteln verwendet.

Verlingerter Zementmoértel bindet rascher als reiner Kalk-
mértel, aber langsamer als reiner Zementméreel ab.

Die Festigkeit

dem Alter wesentlich zu, er ist in dieser Beziechung dem ge-

des verlangerten Zementmdrtels nimmt mit

wohnlichen Kalkmortel iiberlegen und als wetterbestindiger
anzuschen.

Fiir den verldngerten Zementmértel kommen folgende Mi-
schungsverhiltnisse in Betracht:
:6, d.h. 1 Raumteil
Portlandzement, 1 Raumteil Weifkalk (gesumpft), 6 Raum-
teile Flufisand.

Bei Verwendung veon Graukalk 1

Bei Verwendung von Weiflkalk 1:1

12:9, d.h. 1 Raumteil
Portlandzement, 2 Raumteile Kalkpulver, 9 Raumteile Flufi-
sand.

Der verlingerte Zemenimértel liefert einen wesentlich pori-
seren Putz als der reine Zementmortel.

Das Auftragen des Mrtels erfolgt in der gleichen Weise wie
beim reinen Kalkmortel, die Oberfliche des Putzes kann ge-
filzt, abgerieben oder geglittet werden.

Tropfsichere Decken erhilt man, wenn auf den Feinputz ver-
zichtet und der Unterpurz nur mit der Holzscheibe abgerieben
wird, damit er ziemlich rauh und pords wird.

Bild 216. Glattputz am Humanistischen Gymnasium in Passau.
Staatl. Dombauhiitte, Passau

S—

|

Bild 217. Glattputz am Lamberg-Palais in Passau. Staatl. Dom-
bauhtitte, Passau

Reiner Zementmortel

Dieser wird als sichtbarer Putz (Oberputz) im allgemeinen
nur an solchen Gebiudeteilen verwendet, die einer besonders
starken Beanspruchung durch Stoff, Witterungseinfliisse usw.
ausgesetzt sind. Als Unterputz wird er vor allem beim Stein-
und Waschputz angewandt.

Zementmortel wird aus Portlandzement und reinem, schar-
fem, gemischtkdrnigem Fluffsand hergestellt. Grubensand darf
keinesfalls verwendet werden.

Der Sandzu
des Putzes. Fiir den gew@hnlichen Zementputz wird ein Mi-

satz richtet sich in erster Linie nach dem Zweck

schungsverhiltnis von 1:3 bis 1:4 gewihlt. Fiir eine beson-
dere Widerstandsfihigkeit oder Wasserdichtheit wihlt man ein

Mischungsverhiltnis von 1 :1 bis 1: 2.

n groflerer Sandzusatz als 1:4 ist fiir Putzzwedke unge-
eignet, weil der Mértel dann zu mager wird, sich schwerer ver-
arbeiten lifit und der Mértelverlust zu groff wird.

Reiner Zementmdrtel — ohne Sandzusatz — erhilt durch
rasches Austrodinen an der Luft leicht Haar- (Schwind-) risse
und sollte deshalb nicht verwendet werden.

Langsam bindender Zement liefert im allgemeinen die beste
Arbeit. Die Verarbeitung des Mortels soll spatestens nach 3
Stunden beendet sein.

Wird fiir einen rauhen Bewurf Kies zugesetzt, so ist er zu
waschen.

Der gefilzte, verricbene oder geglittete Zementputz wird wie
Kalkputz in 3 Lagen hergestellt, beim Abfilzen der Oberfliche
darf fiir den Oberputz nur feingesiebter Sand verwendet wer-
den. Bei Gldttputz ist die Oberschicht mit feingesicbtem Ze-
ment und mit Kalkmilchzusatz auszufiithren, das Glitten er-
folgr mit Glidtispan (Traufel).
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Bild 218-220. Putzbehandlung unruhig und schablonenhaft, wie sie nicht ausgefithrt werden soll

Der letzte Auftrag mufl aber so bald als méglich erfolgen,
weil harter oder trockener Unterputz die Arbeit sehr erschwert.

Die Herstellung eines wasserdichten Zementputzes ist auch
ohne Zusatz eines Dichtungsmittels mdglich, wenn der Putz in
einer Stirke von 2,5 bis 3,0 cm und einem Mischungsverhilenis
von I:1 bis 1:2 ausgefiihrt wird. Bei stirkerem Wasserdruck
ist eine Stirke bis zu 4 em erforderlich. (Zweckmiflig ist dann
ein Zusatz von Trafl oder feinerem Steinmehl.)

Der Mértel wird satt aufgetragen, stark angedriickt und gut
verrieben. Die Oberfliche wird mit trockenem Zement ange-
staubt oder mit reiner Zementbrithe iiberschlimmt und mit
der Traufel geglittet. Nach leichtem Erhirten werden die vor-
handenen Poren mit der Traufel durch kreisférmige Fithrung
vollstindig zugeschliffen. Dabei wird mit einer Biirste weiter-
hin diinne Zementmilch aufgetragen und die Putzfliche so lange
mit der Traufel iiberschliffen, bis eine vollkommen dichte
Oberfliche erzielt ist.

An heiflen Sommertagen mufl der Zementmortelputz in den
ersten Tagen dauernd feucht gehalten werden, damit der Ze-
ment ordnungsmiflig abbinden kann.

Die einzelnen Putzmortelschichten

Das Antragen der Putzmértel erfolgt gewdhnlich in 3 Schich-
ten, wobei die beiden ersten das Ravhwerk und die dritte den
Feinputz darstellen.
Rauhputz

Als erste Lage wird ein diinner Spritzwurf aufgetragen, der
aber nicht in einem verdiinnten Putzmértel, sondern mit etwas
hoherem Bindemittelzusatz auszufithren ist. Dieser Spritzwurf,
im Mischungsverhéltnis 1 : 2%/2, wird mit der Kelle kriftig an-
geworfen, damit er in alle Fugen und Vertiefungen des Mauer-
grundes eindringt. Mit der zweiten Lage wird der cigentliche
Rauhputz im Mischungsverhiltnis 1:3 1o-15 mm stark cben-
falls mit der Kelle zwischen den Purzleisten aufgetragen, dann
mit der Latte abgezogen und mit der Holzscheibe verricben.
Diese letzte Arbeit soll nicht allein cine ebene Putzfliche schaf-
fen, sondern bezwedkt auch noch Verdichtung des Putzgefiiges.

Die Putzarbeit wird wesentlich erleichtert, wenn nach Putz-
leisten gearbeitet wird. Grifere Unebenheiten im Mauerwerk
konnen dann leichter ausgeglichen werden.

In Bayern ist es vielfach noch iiblich, daff vor Beginn der
eigentlichen Putzarbeit das ganze Gebdude vom Sodkel bis un-
ter das Dach mit Putzbahnen versehen wird. Das Anlegen der
Bahnen erfolgt in #hnlicher Weise wie beim Innenputz. Nach-
dem auf die ganze Hohe eine Schnur gespannt und danach Stifte
geschlagen und Mértelpunkte gesetzt wurden, erfolgt das An-
werfen der Putzleisten etwa 15 cm breit, das Abziehen mit der
Latte und das Anreiben mit der Holzscheibe. Wenn irgend
moglich, wird an den Hausecken und an den Fensterleibungen
nach dem Lot gearbeitet.

Diese Regel sollte in der Praxis nicht verlassen werden, es
ist dabei keinesfalls zu befiirchten, daf die Putzfliche spiter
so eben wie ein maschinengehobeltes Bretr aussiehr. Durch das
Abscheiben der Rauhputzfliche mit dem Holzhobel kommt
noch geniigend Leben und Bewegung in den Putz, weil der
Mértel unter dem Druck der Scheibe immer noch nachgibt.

Bei Edel- und Steinputzen ist der Rauhputz unbedingt nach
Putzleisten anzutragen, weil sonst die Unebenheiten des Mauer-
grundes zu ungleichmifigen Stirken der Edelputzschicht fith-
ren. Beim Kratzen oder Uberarbeiten konnen sich dann erheb-
liche Schwierigkeiten und Mingel ergeben.

Feinputz

Die Oberflichengestaltung des Putzes wird mit der dritten
Putzlage, der Feinputzschicht, hergestellt. Dabei muff der Rauh-
putz, je nach Art des Feinputzes, schon eine geniigende Festig-
keit besitzen, also abgebunden haben. Die geringste Druck-
beanspruchung wird beim Kellen- oder Besenspritzwurf aus-
gelibt. Deshalb konnen diese fast unmittelbar nach der Fertig-
stellung des Rauhwerkes aufgetragen werden. Dabei ist aller-
dings Voraussetzung, dafl die Farbe nicht dem Spritzmértel bei-
gemischt ist, sondern fiir sich aufgetragen wird. Eine gleich-
mifige Auftrodknung der Farbe erfordert eine geniigende Aus-
trocknung des Putzes. Deshalb wird die Farbe am besten erst
nach vollstindiger Trocknung des Putzes aufgebracht.

Die Oberflichengestaltung kann in verschiedener Weise
durchgefithrt werden. Es ist aber stets davon auszugehen, dafl
sich der Putz der architektonischen Gestaltung des Baues an-
zupassen und in die bauliche oder landschaftliche Umgebung
einzufiigen hat. Der Putz darf nie als selbstindiges Bauglied
aufgefaflt und durch kiinstliche Mittel zu einem unruhigen oder




Kellenwurf und Besenspritzputz

stérenden Gestaltungsmittel werden. Eine vielfach getibre Putz-
ornamentik ist nicht am Platz. Die Wirkung des Putzes darf
nur in der Gesamtfliche und in der Farbe liegen. Dabei wird
mit bescheidenen Mitteln stets die beste Wirkung erzielt
werden. Bild 218—220.

Als Behandlungsmittel fiir die Putzoberfliche kénnen dienen:
die Kelle fiir die Ausfiihrung eines Kellenspritzwurfs,
der Besen und der Spritzputzapparat fiir die Herstellung eines
Besenspritzwurfs, Bild 222, 97
die Holz- oder Filzscheibe fiir den rauhen und glatten Scheib-
putz, Bild 225-22
die Kelle oder Traufel zur Herstellung eines Glattputzes,
der Kratzer fiir die Ausfithrung eines Stock- bzw. Kratzputzes
(hauptsichlich bei Edelputzmirteln). Bild 230, 231, 234

Der Kellenwurf (Kellenspritzputz) stellt die einfachste Art
der Oberflichenbehandlung dar, erfordert aber trotzdem Ubung
und Erfahrung. Die Struktur des Putzes wird in der Hauptsache
durch die Korngrofie des Zuschlagstoffes bestimmt. Bild 221, 229.

Zur Erzielung einer ebenen und gleichmafigen Fliche mufl
der Anwurf mit diinnem Mbrtelmaterial vorgenommen wer-
den. Das Geheimnis dieser Technik liegt in der Kellenspitze,
denn es darf vor allem nur wenig Material mit ihr aufgenom-
men werden, damit keine bogenférmigen Klekse entstehen.

Hauptforderung beim Kellenwurf ist Gleichmafigkeit. Aus
diesem Grunde sollte eine Hausseite von einem Putzer be-
handelt werden, weil jeder Putzer einen anderen Wurf herstellr.

Soll der Kellenwurf mit reinem Sandmartel ausgefithrt wer-
den, dann ist die Fliche drei- bis viermal zu iiberschlagen, und
zwar vor- und riickwirts, dabei ist nur scharfer Sand und kein
zu fetter Mértel zu wihlen. Bei Edelputzen ist kdrniges oder
grobkirniges Material zu verwenden. Der Mortel besitzt seine
richtige Beschaffenheit, wenn die Sandkérner beim Aufwerfen
an die Wand zerstreut werden; liuft der Mértel ab, so ist er zu
diinn, entstehen Kleckse, so ist er zu dick.

Der Mbrtel soll in Wirklichkeit mit der Kelle gestreut und
nicht geworfen werden.

Der Besenspritzputz ergibt stets eine ruhige, gleichmiflig
wirkende, mehr oder weniger rauhe Fliche. Das Material hierzu
ist stets in feinster Kérnung, bei Edelputz die Spezialmischung
zu verwenden. Die feinere oder grobere Struktur wird ledig-
lich durch das Spritzen erzielt. Bild 222, 228.

Es darf weder zu naf noch zu trocken gespritzt werden, eine
GleichmiRigkeit wird nur dann erzielt, wenn sich auf der ge-
spritzten Fliche keine blanke Nisse zeigt und das Material
nicht zu laufen beginnt.

Beim Spritzen mit dem Besen darf nicht wiederholt auf eine
Stelle, sondern nur in der Verteilung gespritzt werden. Spritz-
putz ist nur mit einem Reisighesen oder in neuerer Zeit mit
Spritzputzapparaten ausfithrbar. Eine gleichmifiige Kornung
liflt sich erzielen, wenn die ganze Fliche zuerst von links nach
rechts, dann umgekehrt und evel. noch von unten nach oben
geschlagen wird. Soll der Putz in einer besonderen Farbe aus-
gefithrt werden, so kann die Farbe entweder dem letzten
Spritzputzmortel beigemischt oder nach erfolgter Trocknung
in einem besonderen Arbeitsgang mit Weiflkalk und etwas
Sand aufgespritzt werden. Bei Verwendung von Edelputzmor-
tel sind keinerlei Zusitze notwendig. ;

Scheibputz nennt man einen mit der Filz- oder Holzscheibe
waagerecht, senkrecht oder rund verriebenen Putz, auch
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Bild 224. Gekdmmter Messelputz

Alle Bilder zeigen den Putz in natiirlicher Grifle
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Bild 225. Rauhputz, gescheibt und mit Kalkfarbe iibertiincht,
am Seminar S. Valentin in Passau

Miinchener Rauhputz genannt. Er verdankt seine Entstehung
dem rauhen Miinchner Isar- und Grubensand.

Die Herstel
da sich die Struktur aus der Beschaffenheit des Mértels von

ung erfordert keine besondere Geschicklichkeir,

selbst ergibt; sie kann, je nach der Korngréfie des Sandes, feiner
oder grober gewidhlt werden. Die Ausfiihrung ist bei allen
Putzmérteln gleich.

Der Mortel wird mit der Kelle angeworfen und dann mit der
Filz- oder Holzscheibe in einer der oben angegebenen Richtun-
gen verrieben. Der Mortel darf aber nur so stark aufgetragen
werden, dafl dic Scheibe die grofien Kérner richtig faflt und auf
dem Unterputz weiterschiebt. Dadurch ergeben sich dann die
Rillen, die durch gréferen oder geringeren Zusatz von groben
Sandkdrnern bestimmt werden kénnen. Bild 223. Bei der Aus-
fithrung eines Scheibputzes ist besonders darauf zu achten, dafl
die Putzfliche nicht zu unruhig wird. Bild 225, 227.

Waagerecht verricbener Scheibputz unter Zusatz von Perl-
kies. Als Werkzeug zum Abscheiben dient die Holzscheibe. Das
Material wird mittelstramm angemacht, mit der Kelle ange-

t=)
worfen und der Putz in waagerechter Richtung verrieben.

Edel- und Steinputzmortel

Die Edel- und Steinputze aus fabrikmifig hergestellten
Trocdkenmbreeln sind zu den haltbarsten AuRenputzen zu rech-
nen. Auch hier bleibt allerdings Voraussetzung, daf die Putze
sachgemidf ausgefiihrt werden. Die Vorschriften der Liefer-
werke sind deshalb genau einzuhalten.

Edelputz. Bei Verwendung von Edelputzméreel ist der Un-
terputz stets in einem Kalk-Zement- oder einem reinen Ze-
mentmértel auszufithren. Er mufl unter allen Umstinden aus-

schlagfrei sein und hat in der Hauptsache den Zwedk zu erfiil-
len, die Unebenheiten des Mauerwerks auszugleichen und einen
ebenen und festen Untergrund zu schaffen, damit der Oberputz
in gleichmifliger Dicke aufgetragen werden kann (s. Behand-
lung des Unterputzes auf Seite 100).

Durch
starker

ungleich starke Putzschichten treten, besonders bei
gefdarbten Edelputzmérteln, Unterschiede im Farbton
hervor. Fiir den Unterputz eignet sich am besten verlingerter
Zementmdrtel unter Verwendung von bestem, nicht ausbliihen-
dem Portlandzement im M 16, d.h.
1 Raumteil Portlandzement, 1 Raumteil nicht treibender, gut

ischungsverhaltnis von 1: 1

eingesumpfrer Weiflkalk und 6 Raumteile lehmfreier, scharf-
rkalk

oder hydraulischer Kalk verwendet werden, der aber frei sein

kérniger Sand. An Stelle von Zement kann auch Was

mufl von ungeldschten Teilchen.
Der Unterputzmérte

ist auf krifrig genifites Mauerwerk,
etwa 20 mm stark, nach Putzleisten aufzutragen und mitr der
Richtlatte abzuziehen. Er mufl rauh sein und darf unter keinen
Umstinden glatrgescheibt werden. Nur fiir den Spritzputz mufl
er glatt abgerieben werden.

Vor dem Auftragen des Edelputzmdrtels mufi der Unterputz
vollstindig trocken und geniigend erhiirtet sein. Auflerdem ist
es notwendig, dafl er wieder gut, d.h. durch und durch ange-
ndflt wird. Das Auftragen des Edelputzmirtels erfolgt, je nach
der Behandlung der Oberfliiche, genau wie beim Kalkputz mit-
tels Kelle und Reibebrett.

Sichtbare Ansiitze werden dadurch vermieden, dafl die Putz-
fliche des vorhergehenden Tages glatt abgeschnitten, Uberste-
hendes abgekratzt und dann genau an die Schnittlinie angeputzt
wird, ohne den fritheren Putz zu beriihren. Besser ist es, wenn
die ganze Putzfliche in ¢inem Zuge ausgefithrt wird.

Bei Glattputz werden die Ansatzstellen mit der nassen, in

reines Wasser getauchten Filzscheibe verwaschen und nachher
gut abgekehrt.

Das Geriist ist mdglichst freistehend aufzubauen, damit
durchgeputzt und bei steinmetzmifliger Bearbeitung die Fliche
zusammenhingend iiberarbeitet werden kann. Das dunklere
Auftrocknen nachtriglich geschlossener Mauerlécher 13t sich
durch Verwendung trockener Steine verhindern.

Der Edelputzmértel wird, nachdem das Material mit klarem

Wasser angemacht und gut durchgeriihre ist, mit der Kelle auf
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Bild 226. Zweischichtiger Putz aus Mainsand.
. Schicht 1 Teil Jurakalk, 4 Tei
2. Schicht 1 Teil Jurakalk, 21/

e Mainsand (rechte Bildhilfte).

Teile gesiebter Mainsand, gefilzt,
mit Kalkmilch mehrmals lasiert
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Bild 227. Scheibputz, mit Kalkfarbe gestrichen, guter Zusammenklang mit

Steineinfassung und Gittertiire. Architekt Prof. Denis Boniver, Mettmann

den gentigend abgebundenen rauhen Unterputz durch gleich-
mifiges Anwerfen aufgetragen und dann mit dem Reibebrett
griindlich verricben, damit eine gute Verbindung innerhalb des
Materials und mit dem Unterputz erzielt wird. Mit der langen
Bodenlegerkelle wird der Putz zum Schluff glatgerieben.

Flicdkstellen sind unbedingt zu vermeiden; deshalb miissen vor
Beginn der Putzarbeiten Tiir- und Fensterrahmen eingesetzt,
Ladenklaben, Rohrschellen usw. sowie etwaige Zinkabdeckun-
gen an Fenstern und Tiiren fertig angebracht sein.

Mit dem Kratzen soll im allgemeinen erst begonnen werden,
wenn die Sandk&rner ausspringen und an der Zichklinge kein
Material mehr haften bleibt. Das Kratzen darf niche mit Unter-
brechung, sondern muff in der ganzen Fliche auf einmal ge-
schehen, weil sonst Farbunterschiede im Putz aufrreten. Das
Abkehren der Putzfliiche mit weichem Borstenhandbesen ist bei
allen Stock- und Kratzputzen dringend nétg, damit der san-
dige Anflug nicht mit der Fliche abbindet und Wolken her-

vorruft.

Dringend zu warnen ist vor der Wiederverwendung des beim
Kratzen fallenden Materials; die Werke lehnen bei etwa auf-
tretenden Mingeln jede Haftpflicht ab.

Bei Frostwetter ist gréfite Vorsicht am Platze. Solange noch
Frost im Mauerwerk sitzt, diirfen Edelputzarbeiten nicht aus-
gefithre werden, weil die Gefahr besteht, dafi sich spiter die
einzelnen Putzschichten 16sen und abfallen.

In heiffer Jahreszeit ist der Unterputz so lange mit Wasser
anzunissen, bis er vollstindig gesdttigt ist. Auch der Oberputz
ist gut nafl zu halten. An sehr heifflen Tagen sollte tiberhaupt
nicht geputzt werden, weil es immer schwierig sein wird, die
Sonnenhitze gentigend von Putz und Mortel abzuhalten.

Die Edelputz- (Trocken-) mértel werden in verschiedenen

Mischungen und Farbténen geliefert. Einige der wichtigsten
Mischungen sind nachstehend aufgefiihrt,

Feingestockter Putz wird aus einer fcinkdrnigen Sorte her-
gestellt. Die Oberfliche wird mit der Zichklinge (Stahlblech-

stiick) griindlich und gleichmifig abgeschabt, ohne Locher ein-
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Bild 232. Terranova-K-Rauhputz, extra grobkérnig

(Sondermischung)

Bild 234. Miinchner Rauhputz, aus grobkdrnigem Material,

Aufrragstirke 10 mm waagrecht verscheibt
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Bild 236. Eingang zum Postgebdude in Ortenburg. Arch. Bayr.
Postverwaltung. Grobkdrniger Kratzputz in guter Uberein-
stimmung mit Gittertiire und Plastik

zureiffen. Die Flucht ist durch Anlegen der Latte 6fters zu prii-
fen. Griindliches Abkehren der fertigen Fliche ist dringend not-
wendig. Bild 230.

Gestockter Putz wird bei Verwendung von kdrnigem Edel-
putzmaterial erzielt.

Grobgestockter Putz erfordert ein grobkdrniges Edelputz-
material Bild 232.

Kérniger Putz wird mit einer kornigen Sorte erzielt, dienach
dem Antragen mit nasser Holz- oder Filzscheibe in einer Rich-
tung (waagerecht oder senkrecht) verrieben wird. Das Scheiben
in der allgemein iiblichen Weise ergibt einen wolkigen Putz
und ist deshalb ungeeignet.

Miinchner Rauhputz. Hierbei wird eine grobkérnige Sorte
wie beim ,Kérnigen Putz* verwender und behandelt, der Mor-

telauftrag mufl aber 10 mm stark sein. Bild 234.

Besenspritzputz wird mit einer feinkérnigen Spritzputz-
Spezialsorte hergestellt. (Die oben angegebene feinkdrnige

Sorte ist hierzu ungeeignet.)

Der Mértel wird kriftig angemacht und dann mit dem Reis-
besen aufgeschlagen oder mit dem Spritzputzapparat in mehre-
ren Schichten gleichmifig, gut deckend und von verschiedenen
Seiten her aufgespritzt. Schon mit dem ersten Bewurf mufl der
Unterpurz gut bedeckt sein. Bild 228.

Glattputz. Eine feinkornige Sorte wird mirtels Filzscheibe
saubergerieben und die Fliche kriiftig abgekehrt. Er ist nur bei
kleineren Flichen zu empfehlen.

Kellenwurf Bild 221, 229

Terranova-K-Rauhputz stellt eine Putzart aus einer beson-
deren Mértelmischung dar, wird aber im fibrigen wie alle an-

Bild 237. Terranova-Krarzputz. Siedlung Bremen-Kohwisch
Ausfithrung H. Liining und Sohn, Bremen

deren Edelputzmérrel behandelt und als Kratzputz mit gezahn-
tem Eisenblech hergestellt. Die Verschiedenartigkeit in der
Struktur wird durch drei verschiedene Mértelmischungen: kor-
nig, grobkornig und extra grobkérnig, erzielt, Bild 231.
Auftragsstirke und Materialverbrauch

Mit einem Sack (50kg) tro

nem Edelputzmaterial lassen
sich herstellen:

Feingestockt, mit feinkodrnigem Ma-

5—6 mm Auftrag-

terial bei etwa

Putzfliche

stiarke e e 3 =35 qm

Gestockt, mit kornigem Material bei

6—7 mm Auftragstirke .+ =+ 2,5-3 qm Putzfliche
Grobgestockt, mit grobkérnigem Ma-

terial bei etwa 1o mm Auftragstirke 1,5-2 qm Putzfliche
Miinchner Rauhputz S s =7 lam Purzilacic
Glattputz, mit feinkdrnigem Material 4 -5 gm Putzfliche
Spritzputz (Spezialsorte) . . . . 8§ —10 gm Putzfliche

Bei Edelputzarbeiten soll nie an Putzmdrtel gespart werden.
Wird der Putz zu diinn oder ungleichmifiig aufgetragen, dann
kommt der Unterputz beim Kratzen zum Vorschein. Solche

i
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Bild 238. Steinputzbearbeitung mit ein-
fachem schmalem Scharrierschlag

Bild 241. Steinputzbearbeitung mit
Doppelschlag in Hohlkehlen

Stellen konnen nie ordnungsmifig ausgebessert werden, sie
werden immer Flecken hinterlassen. Bei Gebiudeteilen, welche
leicht der Beschidigung ausgesetzt sind, wie Sockel, Hausein-
ginge, Torpfeiler, Sdulen, Einfriedigungen, wird man keinen
Edelputz, sondern den wesentlich hirteren Stein- oder Wasch-
putz verwenden.

Steinputz. Die Steinputzmdrtel erreichen durch die Verwen-
dung eines guten Naturstein-Materials und eines besonders da-
zu geeigneten Bindemittels eine auferordentliche Hirte.

Die Bereitung des Mbrtels erfolge in der gleichen Weise wie
bei den Edelputzmérteln.

Fiir den Unterputz kommr nur reiner Zementmértel im Mi-
schungsverhiltnis 1:3 (1 Raumteil Portlandzement und 3
Raumteile reiner Sand) in Betracht. Er muf} auf gut genifiten
Untergrund in einer Stirke von 1,5 cm aufgetragen und mit
dem Richtscheit abgezogen werden, damit eine rauhe Fliche er-
zielt wird. Wenn er leicht angezogen hat, wird mit dem Auf-
tragen des eigentlichen Steinputzmaterials begonnen. Der Putz
mufl dann gleichmiflig abgeschliffen werden, ohne Poren zu
hinterlassen. Je nach der Witterung ist 8fters anzunissen. Die
Putzstirke richtet sich nach der Art der Uberarbeitung und
kann 2-6 ¢m betragen.

Nach 2-6 Tagen kann mir der Uberarbeitung durch den
Steinmetzen (scharrieren, spitzen, stocken, bossieren u. dgl.) be-
gonnen werden.

K-Steinputz-Material 1488t sich auch direkt auf Beton oder
Backsteinmauerwerk auftragen. Bei Verwendung eines Unter-

Bild 239. Steinputzbearbeitung mit ein-

Bild 242. Steinputzbearbeitung mit

Doppelschlag von zwei Seiten

B T R R e e

Bild 240. Steinputzbearbeitung mit Spitz-

fachem breitem Scharrierschlag eisen

Bild 243. K-Steinputz mit Spitzeisen
bearbeitet

putzes mufl derselbe auf alle Fille so hart wie der Oberputz
werden, weil sich sonst bei der steinmetzmifigen Uberarbei-
tung dic obere Schicht abl8st. Schnellbindender Zement darf
wegen seiner Neigung zu Rifibildungen fiir den Unterputz
nicht verwendet werden.

Um den geeigneten Zeitpunkt fiir die Bearbeitung festzustel-
len, werden von Zeit zu Zeit einige Probehiebe VOrgenommert.
Liflt sich das Steinkorn beim Scharrieren durchschlagen, dann
kann der Putz als uberarbeitungsreif angesehen werden; je wei-
ter aber die Erhirtung vorgeschritten ist, um so schbner wird
die tiberarbeitete Fldche. Hohl klingende Stellen miissen un-
bedingt beseitigt bzw. neu geputzt werden. Die Zementhaut
ist bei der Uberarbeitung auf alle Fille vollstindig zu ent-
fernen, damit die K6rnung des Steinmaterials zum Vorschein
kommt. Bild 238—243.

Waschputz

Der Waschputz hat mit dem Steinputz einige Ahnlichkeit.
Die dabei zur Verwendung kommenden Martelmaterialien lie-
fern einen Putz von sehr hoher Festigkeit. Der Hauptunter-
schied zwischen diesen beiden Putzarten besteht in der Ober-

flichenbehandlung.

Die Ausfithrung kann in gew8hnlichem Kies- oder Terrazzo-
material oder auch unter Verwendung der eigens dafiir her-
gestellten Trockenmortel erfolgen.

Ein schéner und guter Waschputz erfordert vor allem eine
solide und sachgemifle Verarbeitung der Mértelmaterialien.
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Bild 244. Treppenaufgang cines Wohnhauses. Winde in Edel- und Steinputz ausgefithrt. Treppenstufen Marmor.

Ausfithrung Wi

azzomaterial zur Verwendung, dann

Kommt Kies- oder Te

ist der sandige Teil davon auszusieben, weil dieser d gleich-
miflige Struktur des Putzes beeintrichtigt und leicht zu Ne-
sterbildungen fithrt. Die Mischung besteht im allgemeinen aus
4 Raumteilen guwasrbmmm und gesiebtem Kies oder Terrazzo,
1/, Raumteil Portlandzement, 1 Raumteil Graukalk, */s Raum-

teil Weiflkalk.

h. Odenthal, Unterbach/Diisseldorf

Danach sind zu 1 cbm Mbrtel etwa erforderlich:

rooo | Kies oder Terrazzo, 85 | Portlandzement, 3401 Grau-
kalk, 85 1 Weiflkalkteig, 236 1 Wasser.

Bei der Festlegung des Mischungsverhzltnisses ist zu beachten,
dafl dem Kies oder Terrazzo nur so viel Bindemittel zugesetzt
wird, daf die Kérner gut ancinanderkleben und die vorhan-

denen Hohlriume gerade noch ausgefiillt werden.
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Bild 245. Tireinfassung und Wand in Steinputz ausgefiihrt

Wihrend der Verarbeitung ist die Mischung des 6fteren auf-
zuriihren, weil sich die schweren Kiesel- bzw. Terrazzokorner
absetzen.

Der Untergrund mufl unbedingt aus einem reinen Zement-
mirtelputz 1 : 3 ohne Kalkzusatz bestehen, der an seiner Ober-
fliche tief und waagerecht gekimmt ist, damit sich der eigent-
liche W
werden. Zweckmifig wird der Waschputzmortel auf einen

schputz gut darin verankert und Setzrisse vermieden

moglichst frischen Unterputz (etwa 24 Stunden alt) auf-
getragen.

Im allgemeinen wird der Waschputzmértel wie Steinputz mit
der Kelle angeworfen oder, falls das Kiesmaterial sehr grob ist,
von unten nach oben aufgezogen bzw. angedriickt. Liflc sich
dabei keine geniigende Haftung der Kiescl erzielen, dann wird
der Untergrund zuvor mit fettem Zementmdrtel vorgespritzt.

Hat der Ober- (Wasch-) putz leicht angezogen, dann wird
er wie der Steinputz weiter bearbeitet. Mit der Traufel (Glitt-
span) wird die Oberfliche in kreisformiger Bewegung gut ver-
rieben, wobei aber keine Kiesel ausgerissen werden diirfen. Die
Flache muf} vollkommen lochfrei sein.

Die so angetragene Putzfliche wird vorsichtig mit dem Quast
(Pinsel) unter Verwendung klaren Wassers abgetupft, so daf}
die auf der Oberfliche vorhandene Zementschlimme entfernt
und das Kieselmaterial freigelegt wird. Nach dem Abtupfen
mufl die Oberfliche nochmals mit der Traufel (Glittspan) fest-
gedriickt werden, weil das Abwaschen eine teilweise Losung der
Kiesel mit sich bringt. ;

Zwel bis drei Tage nach Fertigstellung der Putzfliche wird
dieselbe mit verdiinnter Salzsiure (etw 1:1, d.h. T Teil Salz-
sdure, 1 Teil Wasser) tiichtig abgewaschen, so daf dic Kiesel in
Form und Farbe vollstindig zum Vorschein kommen. Hierbei
handelt es sich aber nur um ein oberflichliches Abwaschen, nie-
mals um ein Auswaschen der Hohlriume zwischen den ecinzel-

Auflenputz

nen Kieseln. Zeigr sich nach dem Auftrocknen noch ein grauer
Zementausschlag, dann mufi das Abwaschen mit verdiinnter
Salzsdure in 3—4 Wochen wiederholt werden. Bild 248-251.

Dies geschicht in der Weise, dafl die verdiinnte Salzsidure mit

einem Pinsel gleichmiflig auf die Putzoberfliche aufgetragen
wird, nachdem die Putzfliche zuvor mit klarem Wasser griind-
lich angefeuchtet wurde. Man liflt dann die Salzsdure so lange
auf die Oberfliche einwirken, bis der Zement vom Gesteins-
korn verschwindet. Wird das Korn deutlich sichtbar, dann biir-
stet man die Fliche, unter hiufiger Erneuerung des Wassers,

gleichmiflig mit einer Wurzelbiirste ab. Von der Salzsiure und
dieser Waschbrithe diirfen keinerlei Reste auf dem Putz zu-
riickbleiben. (Die K. Steinputzwerke Kupferdreh und die Ter-
ranova-Industrie liefern z. B. fiir diesen Zweds eine trockene
Paste, die zu einem Teig angerithrt und mit dem Pinsel auf
den Waschputz aufgetragen wird.)

Von den Edelputzwerken kann der Waschputz- auch als fer-
tiger Trockenmértel bezogen werden, der Bindemirrel und Zu-
schlagstoffe in der richtigen Zusammensetzung schon enthilt
und nur noch mit Wasser in geschmeidiger, kellengerechter
Form wie Steinputzmdrtel angemacht wird. Die Verarbeitung
dieses Mortels erfolgt in der gleichen Weise wie bei natiirlichem
Kiesel- oder Terrazzomaterial. Bild 246—247.

Das Antragen und erste Waschen sollte unbedingt an einem
Tag erfolgen. Bleibt der Waschputz ungewaschen iiber Nacht
stehen, dann hat der Moértel bis zum anderen Tag unter Um-
stinden schon so stark abgebunden, dafl sich das ordnungs-
miflige Waschen gar nicht mehr durchfithren lafit.

Die Wartezeit fiir das Waschen kann abgekiirzt werden,
wenn man die angelegte Putzfliche sofort mit trockenem Kalk
einpudert. Dadurch wird dem Mértel die iiberschiissige Feuch-
tigheit entzogen und das Waschen friiher erméglicht.

Das Einpudern mit Kalk hat auch noch den Vorteil, daf} das
Wasser beim W-
genden Wandflichen nicht iiberwissert und aufgeweicht werden.

schen aufgefangen wird und die darunter lie-

Das Anziehen bzw. Auftrocknen des angetragenen Putzmortels
ldfle sich in der Weise etwas beschleunigen, dafl leere Papier-
sicke, Stroh u. dgl. in der Nihe des Putzes abgebrannt werden.

Fillt der Waschputz nicht ganz klar aus, dann ist derselbe
nach vollstindiger Erhirtung mit rauhem Sandstein oder Car-
borundum leicht nachzuschleifen und dann abzuspiilen.

Weifler Zementputz

Der weifle Portlandzement, der unter der Bezeichnung
»Dyckerhoff-Weill“ hergestellt wird, hat dem Aufenputz we-
sentliche Vorteile verschafft. Die guten Eigenschaften des Ze-
mentes, darunter vor allem die hohe Bindekraft, sind hier mit
den Vorziigen der weiflen Farbe vereinigt.

Der weifle Portlandzementputz kann als Rapp-, Schlimm-,
Saug-, Spritz-, Rauh-, Kratz- und Waschputz hergestellt wer-
den. Fiir den Unterputz ist wie beim Edelputz ein Zementkalk-
mortel von gewdhnlichem Portlandzement, Weili- oder Grau-
kalk und reinem Sand im Mischungsverhidltnis 1:1:6 zu ver-
wenden.

Der Oberputz mit weilem Zement als Hauptbindemittel
wird ebenfalls als Zementkalkmértel aufgetragen. Als iibliche
Mischungsverhiltnisse hiefiir gelten:

1 Raumteil Dyckerhoff-Weiff 1 Raumteil Dyckerhoff-Weify
1 Raumteil Weilkalk 2 Raumteile Weiflkalk
5—7 Raumteile Sand oder 8-10 Raumteile Sand




Bild 248. Antragen des Waschputz- Bild 249. Abzichen des Waschputz- Bild 2 50. Glitten des Waschputz-
mirtels mortels mortels

i : b
Bild 251. Abtupfen des Waschputzes Bild 252. Stocken des Steinputzes Bild z53. Schleifen des Steinputzes

mit der Biirste
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Bild 254. Scheibputz, rund verrieben. Gurer Zusammenklang
mit Tiire und Balkon. Arch. Ernst Breitling, Tiibingen

Als Kalk verwender man am besten eingesumpften Weifi-
kalk, der zuerst im Anmachwasser aufgeriihrt wird. Mit dieser
Kalkmilch wird die trockene Zement-Sand-Mischung angeriihre,
An Stelle des eingesumpften Kalkes kann auch Kalkhydrat, das
ist geloschter Staubkalk, verwendet werden. In diesem Fall mufd
die Kalkmenge um dieHilfte der oben angegebenen Raumteile
vermehrt werden. Die Beimischung des Kalkes geschieht in
trockenem Zustand, d. h. Kalk, Zement und Sand werden trok-
ken vermischt, ehe die Zugabe des Wassers erfolgt.

Farblose, wasserabweisende Mittel, die sich fiir grauen Port-
landzement eignen, knnen auch hier beigemischt werden.

Besondere Bedeutung kommr der richtigen Wahl der Zu-
schlagstoffe zu. Hier muff auf die Farbe und Reinheit des San-
des ein viel hoherer Wert gelegt werden als bei gewdhnlichen
Zementputzen. Lehmige Verunreinigungen des Sandes wirken
hier als Farbe und geben dem weifien Mértel sofort einen gelb-
lichen oder griulichen Ton. Fiir einen rein weiflen Putz kann
man deshalb nur weiflen Sand oder weifle SteinkSrnung ver-
wenden. Die Firbung des Putzes 1iR¢ sich nach jeder Richtung
durch Beimischung von Mineralfarben ermoglichen. Infolge der
weilen Farbe des Bindemitrels kann der Farbzusatz auf geringe
Mengen beschrinkt werden. Dies hat den grofien Vorzug, dafl
die Festigkeit des Putzes davon in keiner Weise beeintrichtigt
wird. Selbst bei etwas dunkleren Sanden werden mit einem
17%5igen Farbzusatz der Zementmenge gut deckende Farbwir-
kungen erzielt,

Um spdter mit der Farbe des Putzes keine Enttduschungen

zu erleben, werden vor Beginn der cigentlichen Putzausfiihrung
Putzproben hergestellt. Diese kinnen auf diinnen Betonplat-
ten, Bimsdielen u. dgl. aufgetragen werden, sollten aber még-
lichst erwa !/2 qm grof sein, um ein richtiges Bild von der Farbe
und der Struktur des Putzes zu geben. Lift man diese Pro-
ben in warmen Riumen auftrocken, dann kann schon nach
wenigen Tagen die weitere Entscheidung getroffen werden. Die
Stirke des Oberputzes richtet sich im allgemeinen wie beim
Edelputz nach der Art der Putzweise, sollte aber in keinem
Falle unter '/2 em betragen.

Fiir einige Auflenputzarten werden von den Zementwerken
folgende Mischungsverhiltnisse angegeben:

Spritzputz

1| Dyckerhoff-Weift
1] Weiflkalk
5—6 1 Sand
Gescheibter Putz
1] Dydkerhoff-Weifd
2] Weiflkalk
7—9 1 Sand

Weifier Portlandzementméreel wird nur mit hélzernen Purz-
brettern aufgetragen. Stahlscheiben bringen leicht dunkle Putz-
farbungen hervor und sind deshalb zu vermeiden. Glatte Putze
werden mit Hilfe von Zelluloidscheiben hergestellt. Samtliche
Geridte und Werkzeuge, insbesondere aber die Mértelpfannen,
sind vor dem Gebrauch griindlich zu reinigen.

Bei Verarbeitung fertig bezogener hellfarbiger Edel- und
Steinpurzmischungen iiberzeuge man sich stest, daf dieselben
auch unter Verwendung von weiffem Portlandzement »Dycker-
hoff-Weiff* hergestellt wurden.

Im tibrigen ist mit der Putzausfithrung genau so zu verfah-
ren wie bei der Herstellung von Edel- und Steinputzen.

Miinchner Rauhputz
11 Dydkerhoff-Weif§
2-3 1 Weilkalk
7—121Sand
Kratzputz
wie oben

Frosthestindiglkeit des Putzes

Dic Frostbestindigkeit des Putzes hiingt wesentlich von des-
sen Festigkeit ab. Die eigentliche Ursache eines Frostschadens
liegr bekanntlich in der Wirkung des Wassers. Putz, der nicht
geniligend hart und fest ist, ist meist ziemlich pords. Dadurch
kann das Wasser von aufien leiche eindringen und sich in den
Poren des Putzes festsetzen. Bei einsetzendem Frost tritt dann
die Sprengwirkung des Wassers ein und treibt den Putz ab oder
zerreiflt ihn, Um einen frostbestindigen Putz zu erhalten, muf}
die Bereitung und das Antragen des Mortels mit grofiter Sorg-
falt erfolgen. Vor allem muf ein einwandfreies Sandmarerial
verwendet werden. Das Mischungsverhiltnis des Mértels darf
nicht zu mager und nicht zu fett sein.

Es ist eine irrige Auffassung, dafl Frostschiden nur an dem
bei kalter Witterung ausgefiihrten Putz auftreten. Die Anlage
zum Frostschaden ist immer dann vorhanden, wenn der Putz
irgendwelche Mingel aufweist, wie z. B. schlechte Putzhafrung,
leichte Schwundrisse oder sonstige Riflbildungen sowie jede an-
dere Moglichkeit des Eindringens von Wasser in den Putz, Des-
halb ist bei Sommerausfiihrungen ganz besonders auf die Ver-
hiitung von Rissen zu achten.

Farbige Putzbehandlung
Zweck und Wesen der Farbe

Die Farbe spielt beim Aufenputz eine sehr wichtige Rolle,
ein handwerklich gur ausgefithrter Putz kann durch eine auf-
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dringliche Farbe den guten Eindruck des Bauwesens vollkom-
men zerstdren. Fs ist deshalb notwendig, daR der Putzer und
Stukkateur mit dem Wesen der Farbgebung cinigermafen ver-
traut wird, um auf alle Fille Mifigriffe zu vermeiden. Im all-
gemeinen steht dem Stukkateur bei Ausfithrung eines Farb-

anstrichs stets ein Berater zur Seite, aber es gibt auch le, in
denen er ganz auf sich selbst angewiesen ist und aus eigenem
Ermessen iiber die Farbwahl zu entscheiden hat.

Der farbige Hausanstrich dient in der Hauptsache dazu, dem
Bauwerk ein gutes Ausschen zu geben und dasselbe in eine
harmonische Beziechung zu seiner Umgebung zu bringen. Durch
die farbige Behandlung kann einem Haus aber auch cin ganz
besonderer Ausdruck verlichen werden. In beiden Fillen ist zu
beachten, dafl die einzelnen Farben um so besser unter sich und
auf die Umgebung abgestimmt sein miissen, je stirker die Farb-
gebung gewihlt wird. Man bezeichnet dies als Farbenharmonie.
Ein gutes Empfindungsvermdgen wird hier manchmal bessere
Dienste leisten als alle Regeln.

Das Geheimnis der Farbenharmonie ist einzig und allein im
Kontrast, d.h. im Gegensatz der einzelnen Farben zueinander
zu suchen. Eine harmonische Farbzusammenstellung kann auf
zwei Arten erreicht werden. Es wird entweder Ton in Ton ge-
arbeitet, so dafl immer die gleiche Farbe in abgestuften Ton-
werten, also hell, dunkel, intensiv oder abgestumpft zur Ver-
wendung gelangt. Ein anderer Weg besteht darin, in einer be-
sonderen Reihenfolge mit den Farben in der Art des Regen-
bogens zu arbeiten oder eine Harmonie durch Nebeneinander-
stellung sogenannter kalter und warmer Farben zu erzielen.
Welcher Weg sich im einzelnen Fall als der richtige und zwedk-
mifige erweist, hingt von mancherlei Umstinden ab. Allgemein-
giiltige Regeln lassen sich dafiir nicht aufstellen. Hier mufl e¢ben
das kiinstlerische Empfinden des Menschen als Wegweiser dienen.

Die Kontrastwirkung ist am stirksten, wenn helle und dunkle
Téne nebeneinanderliegen, in diesem Falle erscheint auch der
helle Ton heller und der dunklere Ton dunkler, als er in Wirk-
lichkeit, d. h. fiir sich allein ist.

Die Zusammenstellung in der Aufeinanderfolge der Farben
nach dem Farbkreis oder nach dem Regenbogen lifit verschie-
dene Moglichkeiten zu:

Die Anzahl der Farben kann auf Blau, Gelb, Rot beschrinke

werden (innerer Farbkreis).

Die Farbskala kann durch Mischen von je 2 nebeneinander

liegenden Farben auf ¢ Farben Blau-Griin-Gelb-Orange-Rot-

Violett erweitert werden (iuflerer Farbkreis). Bild 256.

Teilen wir den Farbkreis in der Mitte, so befinden sich in der
oberen Kreishilfte die kalten und in der unteren Kreishilfte
die warmen Farben. Diese Kenntnis ist insofern wichtig, als
kalte und warme Farben zusammengestellt immer eine gute
Wirkung ergeben, sofern der Farbton richtig gewidhlt ist. Zu
beachten ist aber, dafl die warmen Farben stets mehr hervor-
treten als die kalten Farben.

Beim duferen Farbkreis sind die Grundfarben jeweils zu glei-
chen Farbteilen miteinander vermischt. Wird in dieser Weise
weiterverfahren, so erhalten wir noch mehr Mischtone und eine
Farbskala von insgesamt 12 Farben, bei weiterer Mischung ent-
steht eine Farbskala von 24 Farben, wie sie Baumann seiner
Farbronkarte zugrunde gelegt hat.

Das Mischen der einzelnen Farben darf aber nicht so ver-
standen werden, ols ob nun !/1 kg Blau und /¢ kg Rot 1 kg Rot-

Bild 255. Vorgezogene geputzte Wandfelder an einem neuen

Fachwerkhaus ergeben eine schéne plastische Wirkung
Architekt Paul Heim, Stuttgart

violett ergeben wiirde. Hinsichtlich der mengenmifigen Mi-
schung der einzelnen Farben kommt es sehr auf die Farbkraft,
d.h. die Ausgiebigkeit einer Farbe an, und diese ist bei den
cinzelnen Farbstoffen sehr verschieden. Das mengenmifig rich-
tige Mischungsverhiltnis kann nur durch Versuche festgelegt
werden, ergibt sich also aus der Erfahrung.

Eine Aufhellung der Farben erfolgt durch Zumischung von
Weif}, eine Abstumpfung durch Schwarz oder Braun.

Das wichtigste und schwerste fiir den Ausfiithrenden ist zwei-
fellos die richtige Mischung der Farben. Die im Handel er-
tlichen kalkechten Farben, die wir mit Rot, Braun, Blau,

Griin bezeichnen, sind nur in den wenigsten Fillen reine Farben,
sie stellen also in der Hauptsache Mischfarben dar. Aus diesem
Grunde ist es wichtig, zu wissen, in welches Feld die einzelnen
kalkechten Farben einzureihen sind, damit eine richtige Mi-
schung dieser Farben vorgenommen werden kann. Grundsiczlich
ist bei jeder Farbmischung zu beachten, dafl zur Erzielung cines
reinen Farbtons nur zwei Grundfarben miteinander vermischt
werden diirfen: z. B. Rot mit Blau, Blau mit Gelb, Gelb mit Rot.

Diesem Grundsatz entsprechend diirfen also nur die inner-
halb eines Mischdreiecks von Bild 256 liegenden Farben mirein-
ander vermischt werden. Mischen wir simtliche drei Grund-
farben, also Rot, Blau und Gelb, so erhalten wir einen schwar-
zen, schmutzigen Farbton. Bei der Mischung der fiir den Haus-
anstrich zur Verfligung stchenden Kalkfarben ist zu beriick-
sichtigen, dafl diese Farben schon an sich einen mehr oder we-
niger hohen Schwarzgehalt besitzen. Es kénnen also niemals
ganz reine Farbtone damit erzielt werden.
In das Mischdreieck I Gelb-Blau fallen:

Neapelgelb, Viktoriagriin, Permanentgriin, Ultramaringriin,

Ultramarinblau hell.
In das Mischdreieck IT Blau-Rot fallen:

Ultramarinblau hell und dunkel, Caput mortum II und I.
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Bild 256. Farbkreis und Mischdreieck

In das Mischdreieck IIT Rot-Gelb fallen:
Caput mortum I, Pompejanisch Rot, Englisch Rot, Gebrannte
Siena, Gebrannter Ocker, Gebrannte Umbra, Orangeocker,
Goldodker, Bronzeocker, Hell Umbra, Marsgelb, Neapelgelb.

Als schwarze Farbe kommen in Betracht:

Elfenbeinschwarz, Rebschwarz, Eisenoxydschwarz, Mangan-

schwarz.

Hiezu noch einige Beispiele iiber das Mischen der Farben:
Rot und Gelb gibt . Orange (Rotorange und Gelborange)
Gelbamd: Blag. ... . . . Grii
Blau und Rot Violett (Rotviolett und Blauviolett)
Rot, Gelb und Blau Gelbbraun (bronzefarbig)

Orange, Griin und Violett gibt Griinbraun (olivfarbig)

Rotorange, Rotviolett und Blaugriin

{Gelbgriin und Blaugriin)

Rotbraun
(purpurfarbig)
Ultramarinblauy, Ulrramaringriin, Tief-
schwarz und Weil S
Rebschwarz, gebrannte Umbra, Ocker und
Weifl . e WL Graubraun
Nehmen wir nun die Kalkfarben, so erhalten wir aus deren
Mischung etwa folgende Farbttne:
Gebrannte Umbra, Caput mortum und Wei Graurtlich
Marsrot, Marsgelb und Weif} . . Helltabakfarb.
Ultramarinblau, Ultramaringriin und Weiff . Himmelblau
Permanentgrin und Weil . Meergriin

Blaugrau

Elfenbeinschwarz und Weif}
Marsrot, Chromorange, Weift
Eisenrot und Weifl . .

Silbergrau
Terrakotta
Ziegelrot

Auflenputz

Ultramaringriin, Terra di Siena, Chromgelb

Oliv

Schiefergrau

Kalkgr Tiefschwarz und Weifd

Marsrot, Terra di Siena, Chromorange Mahagonibraun
Chromgriin und Terra di Siena, Weifd . Steingriin
Chromgriin, Tiefschwarz, Hellodcer, Weil . Steingrau

Farbige Behandlung des Auflenputzes. Sie liflt sich auf zwei
verschiedene Arten durchfiihren. Einmal

durch Beimischung der Farbe zum Putzmértel, oder

durch Anstreichen oder Spritzen der fertigen Putzfliche mit

dem Besen oder der Farbspritzmaschine.

Fiir den Putzer sind beides mitunter sehr schwierige Pro-
bleme, weil die Farb- und Mortelbereitung eine geniigende
Farbenkenntnis und ein gutes Farbenempfinden voraussetzt.

Das Beimischen der Farbe zum Putzmértel erfordert in erster
Linie, dafi die ganze M&rtelmenge, um cine gleichmifig ge-
firbte Putzfliche zu erzielen, in einer Mischung hergestellt wird.
Es sind dazu also geniigend Anmachgefifie (Mortelpfannen)
notwendig. Bei grofleren Objekten ist eine Trodsenmischung
zu empfehlen, sofern trockener Sand vorhanden ist. Eine wei-
tere Schwierigkeit liegt noch darin, dafl die Farben ganz ver-
schieden auftrocknen und deshalb bei unsachgemiBer Behand-
lung grofle Enttiuschungen auftreten kénnen.

Ist ein mehrmaliges Anmachen notwendig, dann mufl die
Sand-, Kalk- und Farbenmenge jeweils abgewogen werden.
Weifler L
Schwarzkalke in

schkalk ist dabei vorzuziehen, weil die Grau- oder
den verschiedenen Sicken Farbunterschiede
aufweisen. Die Farben diirfen nur einer Lieferung entnommen
werden. Auch ist es wichtig, daf sie durchaus licht- und kalk-
echt sind. Farbiger Mértel soll keinesfalls tiber Nacht in der
Anmachpfanne stehenbleiben, weil dadurch Farbe und Binde-
fahigkeit des Mortels beeintrichtigt werden. Sollen farbige
Putzmortel zur Verwendung kommen, so ist es ratsamer, zu
den farbigen, fabrikmifig hergestellten Trockenmorteln zu
greifen. Bel diesen ist die Farbmischung durch lange Versuche
erprobt und wird den Putzer bei sachgemifer Verarbeitung
des Mbrtels stets vor einem Miflerfolg bewahren.

Bei der zweiten Art, Anstrich der fertigen Putzfliche, unter-
scheidet man je nach der Art des verwendeten Farb- bzw. An
strichmaterials zwischen Kalktechnik, Wasserglastechnik, Emul-
sionstechnik und Oltechnik.

Fir den Putzer kommt von diesen 4 Techniken einzig die
Kalkrechnik in Frage. Alle iibrigen Techniken werden zweck-
mifliger dem Maler iibetlassen.

Die Kalktechnik besteht darin, daf fetter, gut durchgeldsch-
ter Weiflkalk in stark verdiinntem Zustande, mit den not-
wendigen Farben vermischt, als Anstrichmittel beniitzt wird.
Der Kalk darf dabei auf keinen Fall Treiberscheinungen auf-
weisen und soll mindestens zwei Monate alt sein.

Zum Kalkfarbanstrich sollen nur licht- und kalkechte Farben
verwendet werden. Eine Garantie ist nach beiden Richtungen
vom Lieferanten zu verlangen. In Zweifelsfillen macht man
selbst Probeanstriche und deckt eine Hilfte mit Karton ab, um
sie 50 der Einwirkung von Sonne, Temperatur und Feuchtigkeit
zu entzichen. Etwaige Verinderungen lassen sich dadurch am
leichtesten feststellen. Niheres iiber die Priifung der Farben
auf Kalk- und Lichtechtheit siche Seite 58.

Satte und leuchtende Farbténe kommen fiir den Kalkfarben-
anstrich nicht in Betracht. Es sind allgemein folgende Farben
im Gebrauch:
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Gelb: Ferringelb, Neapelgelbzitron, Ocker, hell, dunkel
und gebrannt;

Rot: Roter Bolus, Spanischrot, Oxydrot, Caput mortuum
(auch Morellensalz genannt);

Braun:  Umbra, hell und dunkel (gelb und griinlich), Man-

ganbraun;
Griin: Griine Erde, Chromoxydgriin R und Zementgriin;
Blau: Ultramarinblau;

Schwarz: Mangan- oder Rebschwarz, Eisenoxydschwarz.

Kalkgriin, Kalkblau, Kalkrot, Kalkgelb und Kalkviolett fith-
ren eine falsche Bezeichnung und diirfen fir Aufienputz nie-
mals verwendet werden.

Durch die Vermischung mit Kalkmilch verlieren die reinen
Farben an Leuchtkraft. Die Farbe ist vor dem Vermischen mit
Kalkmilch iiber Nacht in Wasser aufzulsen, trockene Farben
diirfen der Kalkmilch nicht zugeserzt werden. Jede Klumpenbil-
dung ist zu vermeiden, aus diesem Grunde lift man die Kalk-
milch nach der Mischung durch ein engmaschiges Sieb laufen.

Fiir den Kalkfarbanstrich gelten im allgemeinen folgende
Grundsitze:

Das Auftragen der Farbe kann mit Anstreichbiirste, durch
Aufschlagen mit dem Besen oder durch Aufspritzen mit der
Farbspritzmaschine erfolgen. Es kommt dabei stets auf die Be-
schaffenheit der Putzfliche an, ob dieselbe glatt oder rauh ist,
und auf die Art des Farbkérpers, ob nur reine Farbmilch oder
ein feiner diinner Farbmirtel aufgetragen werden soll. Die
Wirkung ist natiirlich jeweils verschieden. Eine Farbmilch wird
man stets bei rauhem Putz, cinen feinen Farbmortel dagegen
bei glattem Putz verwenden. Farbmértel mufl dauernd um-
geriihrt werden, damit sich der feine Sand nicht absetzt.

Der Putz soll vor dem Auftragen der Farbe gut ausgetrock-
net sein, damit Fleckenbildungen vermieden werden. Dies ist
besonders wichtig bei Putzausbesserungen. Auf nassen Putz darf
nie eine Farbe aufgestrichen werden, mit Ausnahme des Fresko-
anstrichs auf reinen Kalkmortelputz.

Die Farbe ist in der Menge anzuriihren, dafl sie fiir den gan-
zen Hausanstrich, mindestens aber fiir eine ganze Hausseite aus-
reicht. Zweckmifig ist es, besonders bei rein weiflen oder stir-
keren Farbténen, den Auftrag zweimal auszufithren, wobei die
Farbe fiir den ersten Auftrag wesentlich diinner als fiir den
zweiten Auftrag gewihlt werden soll. Bei stark saugendem
Grund ist dem ersten Auftrag etwas Leindl zuzusetzen. Letz-
teres kann aber nur dem dicken Kalk beigemischt und muf8 mit
diesem tiichtig verriihrt werden. Man rechnet dabei 1 Efloffel
Leindl auf etwa 121 Kalkmilch. Beim Anriithren (Mischen) der
Farbe ist stets zu bedenken, dafl diese heller auftrocknet.

Ehe mit dem eigentlichen Farbaufrrag begonnen wird, wer-
den an einer Hauswand etwa '/2qm grofle Farbmuster ange-
bracht. Sie sind méglichst auf einer Riickseite oder Nebenseite
auszufithren, weil sie im Laufe der Jahre leicht durchscheinen.

Jeder Auftrag soll naf in nafl erfolgen, d.h. es darf keine
angestrichene Stelle beriihrt werden, die schon mate geworden
ist. Dies lafic sich beim Anstrich am leichtesten erreichen, wenn
auf jedem Geriist ein Mann steht und dem anderen entgegen-
arbeiter. Das Anstreichen hat mit breiten Anstreichbiirsten in
gleichmiRiger Abwirtsbewegung zu erfolgen. Die Farbe ist gut
zu verschlichten, damit keine Kleckse entstehen. J

Beim Aufspritzen der Farbe mit dem Spritzapparar ist darauf
zu achten, daf dieselbe in feinst verteiltem Zustande auf die

8 Lade-

Bild 257. Eingang eines Verwaltungsgebiudes. Die

Saulen und die Bander des Frieses Marmor, Fiillun-
gen grobkdrniger Putz vertieft. Arch. Elingius und
Schramm, Hamburg

Putzfliche kommt. Die Spritzdiise muf} in geniigender Entfer-
nung vom Putz gehalten werden. Die Farbe muff nafl in nafd
und gleichmifig ineinandergespritzt werden.

Zweckmifig ist es, wenn sich der Putzer in der Stirke des
Farbtones Beschrinkung auferlegt, zudem wirken helle Farb-
tone stets freundlicher. Bei rein weillem Anstrich ist der Kalk-
milch aufgeldstes Uleramarinblau in geringer Menge zuzuset-
zen, weil die weifle Fliche sonst einen Stich ins Gelbliche erhilr.

Kommen Nachmischungen in Frage, so miissen die Farb- und
Kalkmengen zuvor immer gewogen bzw. gemessen werden, da-
mit in den einzelnen Anstrichen keine Unterschiede aufrreten.

Kalkfarbanstrich wird in der heiflen Jahreszeit am besten in
den Morgen- oder Abendstunden, den Tag iiber wihrend des
Sonnenscheins nur auf den Schattenseiten ausgefiihrr.

1 Teil Weilkalk wird gewidhnlich mir 4—s Teilen Wasser
vermischt. Bei einmaligem Anstrich rechnet man auf 1 gm
etwa fa | Kalkteig.

Miissen dunkle Farbténe gestrichen werden, dann ist es not-
wendig, zur Erhohung der Bindekraft der Farbe Kasein zuzu-
setzen. Auch durch Zusatz von Voll- oder Magermilch bzw.
Quark kann die Wischfestigkeir erhéht werden.

Kalkmilch kann auch in Verbindung mit weiflem Zement
verwendet werden. In diesem Fall wird die Wetterbestindig-
keit der Farbe durch den Zementgehalt wesentlich erhtht
(siehe auch Seite 32).
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Bild 258. Verschiedene Wandanschliisse fiir Gipsestrichbéden. In dhnlicher Weise erfolgen auch die Wandanschliisse bei der ver-
einfachten Ausfithrung von Gipsestrichbéden, wie sie auf Seite 117 beschrieben ist

GipsestrichbGden

Aus Estrichgips hergestellte Fuflbodenbelige sind seit Jahr-
hunderten bekannt. Solche Boden aus alter Zeit sind zum Teil
heute noch in Kirchen, Burgen und Schlossern zu finden und
zeugen von der groflen Widerstandsfihigkeit dieses Estrichs.
Die vorziiglichen Eigenschaften des Gipsestrichs waren es zu
jener Zeit und sind es auch heute noch, die ihn als Bodenbelag
und als Unterlagsboden gleich geeignet erscheinen lassen. Als
begehbarer Bodenbelag findet er Verwendung in Fabriken, Ma-
gazinen, Werkstdtten, Garagen, Speicher-, Getreide- und Fut-
terbéden.

Als Unterlagsboden fiir Linoleum, Gummi oder Teppiche ist
er fiir Wohngebiude, Verwaltungsgebiude, Krankenhiuser,
Schulen und Museen geeignet.

Die hauptsachlichsten Vorziige des Gipsestrichs kiinnen wie
folgt zusammengefafit werden:

Feuerbestindigkeit infolge der besonderen Eigenschaften des
Gipses, deshalb wertvoll als Dachbodenbelag zum feuersicheren
Abschluf der darunterliegenden Stockwerke.

Druckfestigkeit. Auch bei schwerer Belastung zeigt er keine
Eindriicke und sichert damit eine lange Lebensdauer fiir den
Linoleum-, Gummi- und Teppichbelag. Dazu kommt noch, daff
er sdurefrei, unhygroskopisch, fugenlos und widerstandsfihig
gegen Ole und Fette ist. Als Bodenbelag in Werkstdtten ist er
dem Zement- und Steinplattenboden vorzuzichen.

Das Verlegen von Estrichbden ist an und fiir sich ein Spe-
zialgebiet und wird zum groflen Teil von Spezialunternehmun-
gen auflerhalb des Putzergewerbes ausgefiihrt. Da sich aber seit
lingerer Zeit auch das Gipser-, Putzer- und Stuckgewerbe mit
diesen Arbeiten befafit, so erscheint es notwendig, auch hier
nzher darauf cinzugehen.

Nach den Technischen Vorschriften fiir Bauleistungen soll
der zur Herstellung verwendete Estrichgips vollstindig durch-
geglitht sein und nach dem Erhirten gegen Feuchtigkeic und
Witterungseinfliisse widerstandsfihig bleiben und nicht treiben
(siehe auch Seite 20).

Zum Gipsestrich soll nur langsam bindender Estrichgips ver-
wendet werden. Er ist in 1—2,5 m breiten Feldern und, je nach
seinen Eigenschaften, in diinn- oder dickfliissiger Masse auf die
nicht zu trockene Unterlage, am besten bei feuchtem Wetter,
zu giefien, dann zu schlagen, zu glitten und zu biigeln.

Verlegen des Gipsestrichs Bild 2§8-270

Beim Verlegen des Gipsestrichs ist der Unterlage und den
Wandanschliissen besondere Aufmerksamkeit zu schenken. Der
Gipsestrich kann an und fiir sich auf jeder Decke verlegt wer-
den, doch ist dabei zwischen Holz- und Massivdecken zu unter-
scheiden. Zur Verminderung der Schalliibertragung soll der
Gipsestrich nie direkt an die umfassenden Winde angeschlossen,
sondern von diesen durch eine Luft- oder besondere Isolier-
schicht aus Sand, Kork, Torf u.dgl. getrennt werden. Im ein-
zelnen ist noch folgendes zu beachten:

Verlegen auf Massivdecken. Ohne Riicksicht auf die beson-
dere Art der Decke ist es empfehlenswert, den Estrich stets auf
einer Sand- oder Bimsunterlage (1'/2-2 cm starker Sand oder
2—-3 cm starker feiner Bims) zu verlegen. Soll aus besonderen
Griinden die Verlegung direkt auf der Massivdecke erfolgen,
so ist es zweckmafig, deren Oberfliche entweder mit einem
Schutzanstrich zu versehen oder diinner Dach-
pappe, Teer- oder Olpapier zu bedecken, damit dem Estrich
wihrend des Abbindens kein Wasser entzogen wird. Wiirde
der Estrich ohne Unterlage auf der Decke verlegt, so miifite
die Decke sehr stark angendfit werden; dies hat aber den gro-
fen Nachteil, dafl die Austrocknung des Estrichs und der Decke
lange Zeit in Anspruch nimmt. Auflerdem besteht die Gefahr,
dafl der Estrich reifit oder unvollkommen abbindet.

Bei Holzbalkendecken mufl das Holz auf alle Fille gegen

auch sie mit

Feuchtigkeit aus dem Estrich geschiitzt werden. Zu diesem
Zwedke ist die ganze Decke, wenn der Estrich bzw. die Sand-
unterlage unmittelbar mit dem Gebilk in Beriithrung steht, mit
Bitumenpappe, Teer- oder Olpapier abzudecken. ZweckmiBig
wird auch hier noch eine Sandunterlage verwender.

Allgemeine Regeln fiir die Ausfiihrung

Vor der Verlegung des Estrichs muf die Unterlage (Sand-
oder Bimsschiittung, Isolierplatten u. dgl.) vollkommen ins Blei
gelegt werden. Dies geschieht mit Setzlatte und Wasserwaage
in der Weise, dafl nach Auftragen der Sandschiittung cine An-
zahl Punkte in Hohe des fertigen Bodens mit Holzklétzchen
festgelegt wird, und zwar méglichst an den Stellen, an denen
spiter die Lehrlatten liegen sollen.




Bild 259. Einstreuen des Estrichgipses in das Anmachwasser

Die Raume, in denen Gipsestrichbéden zu legen sind, miis-
sen, wie bei Zement- und anderen Estri

ichen, vor Zugluft und
Kilte geschiitzt werden. Bei Frostwetter miissen die Riume
leicht geheizt und auf gleichmifiger Temperatur gehalten wer-
den. Auf die lose Sandunterlage kommt gewohnlich eine 3 cm
starke Estrichschicht von reinem Estrichgips.

Zusitze vermeiden. Der Zusatz eines Streckmittels, wie Sand
oder Kohlenasche, ist nach Maglichkeit zu vermeiden. Estrich-
gips darf nicht mit sog. Stuck- oder Putzgips verwechselt wer-
den. Der Unterschied zwischen diesen Gipsen besteht darin, dafl
Stuck- oder Putzgips nur bis auf 185 C erhitzt wird und des-
halb noch einen Teil (bis zu 7 v. H.) des chemisch gebundenen
Wassers enthilt, wihrend Estrichgips beim Brennen vollstindig
enthdlt. Ein
aus Stuck- oder Putzgips hergestellter Estrich wiirde sich in-

durchgeglitht wird und kein Hydratwasser mehr

folge seiner geringen Hirte als vollig unbrauchbar erweisen.
Anmachen. Der Estrichgips muf} sorgfiltig und sachgemifs

eingeriihrt werden. Als Behilter zum Anriithren des Estrich-

‘isenblech

gipses eignen sich am besten rechteckige Kasten aus
von ungefihr 1,5 m Linge, 0,8 m Breite und o,4 bis 0,5 m Hohe,
die durch aufgenietete Flach- oder Winkeleisen gehdrig versteift
und an der Kante mit Handgriffen verschen sind. Bei Verwen-

dung solcher Kisten ist man in der Lage, den Estrichgips am

Verwendungsort sachgemall durchzuarbeiten, was bei kleineren

Bottichen weniger gut moglich ist. Estrichgips wird langsam bei
leichtem Schiitteln der Fiillschaufeln in den bis zur Hilfte mit
reinem Wasser gefillten Kasten gestreut, bis er das Wasser
iiberragt. Nach einiger Zeit, wenn er sich mit dem Wasser voll-
gesogen hat, wird er kriftig umgeriihrt und durchgearbeitet, wo-
bei guter und richtig eingestreuter Estrichgips frei von jeder
Klumpenbildung bleiben mufs. Zwedimiflig ist es, immer gleich
anzumachen. Zum Durcharbeiten des Gipses
gewohnlich einer Kriicke wie auch beim Kalk-

mehrere Kisten
bedient man sich
l6schen. Bild 259-260.

Bei grofleren umen sollte man stets mit zwei Anmache-

kasten arbeiten, wobei man aus einem Kasten giefit und in dem

anderen frischen Gipsmortel zurichtet. Wihrend des Auftra-
gens des Gipsbreies soll ein zuverlissiger Arbeiter am Misch-
kasten bleiben und weiterrithren, damit sich der Estrichgips
nicht absetzen kann. Der Estrichgipsmortel soll immer von
gleichmifliger Beschaffenheir sein. Unterschiede im Mengenver-

Bild 260. Durchriithren des Estrichgipses mit Mortelhaken

hiltnis von Estrichgips und Wasser liefern spiter einen Estrich-
belag von ungleicher Hirte.

Anfeuchtung der Sandunterlage. Vor dem Gieflen des Estrichs
muf} die Sandunterlage ausreichend angefeuchter werden, damit
der Estrichgips seine Feuchtigkeit nicht zu schnell verliert. Es
ist auch darauf zu achten, dafl die mit der Plattschippe oder
Brettstampfe festgeschlagene Sandunterlage moglichst eben ist
und dafl tiefere Eindriicke durch Fiifle u.dgl. vermieden wer-
den. Dies ist erforderlich, um eine gleichmiflig starke Estrich-
iin gut verlegter Boden klingt hell und
hart. Klingt eine Stelle hohl, so ist dies ein Beweis, dafl hier

schicht zu erhalten.

entweder nicht genug geklopft wurde oder infolge ungeniigen-
der Eincbnung der Unterlage der Estrich nicht satt aufliegt.
Kommt eine Bimsschiittung zur Verwendung, so soll die
Korngrofle de
aber nicht trocken, sondern zweckmiflig mit einer schwachen
Estrichgipsbindung (Mischungsverhiltnis 1 : 15) eingebracht und
in ebener Fliche festgepatscht. Nach einem Tage ist diese

Materials 3—5 mm betragen. Der Bims wird

Unterlagsschichte so weit erhirter, dafl der eigentliche Estrich
darauf verlegt werden kann. Eine besondere Anfeuchtung wie
bei der Sandunterlage ist nicht erforderlich.

Nach diesen Vorbereitungen legt man in einer Entfernung
von 1m voneinander Holzlehrlatten auf den Sand bzw. Bims
und beginnt dann mit dem Gieflen des Gipsmortels. Der Estrich
wird auf den Lehrlatten mit einem Richtscheit abgezogen; die
Latten werden alsdann entfernt und die entstandenen Rinnen
mit dem gleichen Gipsmortel ausgegossen, so dafl eine einzige
ununterbrochene Fliche entsteht. Zu den Gieflarbeiten bedient
man sich am besten eines gewdhnlichen Blecheimers. Ein guter
Estrichgips muf stundenlang weich bleiben und st6ft (schwitzt)
wihrend dieser Zeit einen Teil des Wassers an seiner Ober-
fliche ab, um es dann langsam wieder anzuziehen. Bild 263.

Die breiartige Mortelmasse wird in einer gleichmifigen
Stirke von 3 bis 5 em auf die Unterlage aufgetragen, abgezogen
und gut eingeebnet. Das Abzichen geschieht mit einem ge-
wohnlichen Richtscheit, welches der lingeren Haltbarkeit hal-
ber an einer Seite mit Zinkblech beschlagen sein kann.

Klopfen und Glitten. Nachdem der Estrich so fest geworden
ist, dafd beim Aufdriicken mit dem Daumen nur ein schwacher
Eindrudk hinterbleibt, beginnt man die Gipsschicht zu klopfen.
Hierbei steht der Klopfer auf Bohlen (Brettern), um den noch
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Bild 261. Annissen der Sandunterlage vor dem Verlegen des Bild 262. Feststampfen der Sandunterlage nach dem Annissen
Gipsestrichs

Bild 265. Abreiben des Gipsestrichs mit der Holzscheibe Bild 266. Durchglitten des Gipsestrichs mit der Glittkelle
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frischen Boden nicht zu beschidigen. Man wendet hierbei ge-
bietsweise verschiedene Arten von Klopfern aus Holz oder

Eisen an. Der Estrich wird so lange geschlagen, bis Wasser an
die Oberfliche tritt. Hierauf wird die gestampfte Fliche mit
einem gewdhnlichen Reibebrett abgericben und darauf mit
einer biegsamen Stahlkelle sauber geglittet. Alsdann wird der
Estrichboden lingere Zeit unberithrt gelassen und vor zu
schnellem Austrodknen geschiitzt. Bei aufergew6hnlicher Trok-
kenheit der Luft und grofer Wirme ist es zweckmiRig, den
frischen Estrich ein- oder zweimal in einem Abstande von 2 bis
3 Tagen mittels Giefkanne mit reinem Wasser zu iiberbrausen.
Zugluft mufl sorgfiltig vermieden werden, Fenster und Tiiren
der betreffenden Riume sind deshalb verschlossen zu halten.

Vor dem Belegen mit Linoleum muf} der Estrich vollkom-
men trocken sein, was etwa vier Wochen, bei ungiinstiger Wit-
terung auch noch ldnger dauern kann. Ist Zentralheizung vor-
handen, so kann durch mifiges Heizen das Austrocknen be-
schleunigt werden.

Ein unter Beachtung dieser Vorschriften hergestellter Estrich-
boden wird niemals treiben und rissig werden, fest, warm und
dauerhaft sein und einen guten Feuerschutz bilden.

Der Verbrauch an Estrichgips betriigt je m? bei einer Stirke

von 2,5cm etwa 42 kg 4cm etwa 66 kg
3cm etwa sokg

Die Stdrke des Estrichbodens soll normal mindestens 2,5 bis
3cm betragen, bei starker Belastung oder auflerordentlicher

scm etwa 8z kg

Beanspruchung ist die Stirke entsprechend héher zu wihlen.
Vereinfachte Ausfithrung

Um die Trockenzeit zu verkiirzen, wurde verschiedentlich
dazu iibergegangen, die obere Estrichgipsschicht diinner aus-
zufiihren und als Unterlage eine stark gebundene, erdfeuchte
Sand-Estrich-Mischung zu verwenden. Die geringere Wasser-
menge, die dabei gegeniiber der Normalausfiihrung verwendet
wird, ermdglicht naturgemifl auch eine schnellere Austrodk-
nung. Ob sich dieses Verfahren in allen Fillen als zweckmiifig
erweist, bedarf einer vorhergehenden guten Uberlegung. Nach-
stehend eine Beschreibung des Arbeitsvorgangs. Bild 267—270.

1. Arbeitsgang. Estrichgips und Sand werden fiir die untere
Schicht im Mischungsverhiltnis 1:1 (1 Raumteil Estrichgips
und 1 Raumteil Sand) zunichst trocken gemischt, dann unter
Zugabe von wenig Wasser mehrmals umgeschlagen wie bei der
Beton-Hand-Mischung. Wasser darf nur so viel zugesetzt wer-
den, dafl eine erdfeuchte Gips-Sand-Mischung entsteht.

2. Arbeitsgang. Diese kriimelige, erdfeuchte Masse wird zwi-

schen die auf der Decke verlegten, 2'/2¢m starken Lehrlatten
aufgeschittet, verbreitet und mit der Latte abgezogen. Die Lat-

ten werden dem Fortgang entsprechend wieder herausgenom-

men und die entstehenden Rinnen mit Masse ausgefiille. An-
schliefend wird der ganze Belag entweder eingetreten oder mit
der Patsche oder Brettstampfe eben gestampft und bleibt dann
24 Stunden unberiihrt stehen.

3. Arbeitsgang. Die erste Lage hat nach dieser Zeit so weit ab-
gebunden und sich verfestigt, daff bei leichtem Begehen keine
Eindriicke mehr entstehen. Der Belag wird mit Wasser noch-
mals leichr iiberbraust. Anschlieffend folgt dann die Verlegung
der eigentlichen Estrichgipsschicht. Ein verhiltnismifig diinner
Estrichgipsmértel ohne Magerungszusatz wird etwa 1cm stark
auf die erste Lage aufgegossen, mit der Bodenlegerkelle gleich-

miflig verteilt und geglattet.

Bild 267. Zubereitung der erdfeuchten

Mischung

S

Bild 268. Verdichten der Estrichgips-Sand-Auflage mit der
Patsche

gty

Bild 269. Abzichen der Estrichgips-Sand-Mischung mit der Latte

Bild 27¢. Auftragen und Glitten der reinen Estrichgipsschicht
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Bild 271. Blasenbildung im Oberputz infolge Verwendung zu frischen, nicht vollstindig ge-
loschten Sackkalkes

Putzschéden und ihre Verhiitung

Betrachten wir die Uberreste der Putzmértel vergangener
Jahrhunderte, so erfiillt uns Bewunderung iiber deren vorziig-
liche Beschaffenheit, grofie Hirte und gute Putzhaftung. Nur
se iiber die Mbortelstoffe und deren
sachgemifle Verarbeitung konnen zu diesen Erfolgen gefithrt
haben.

hervorragende Kenntni

Uber die unheilvolle Wirkung und die mitunter sehr gro-
Ren materiellen Verluste, welche durch das Auftreten der Putz-
schdden entstanden sind, wissen am besten diejenigen Minner
der Wissenschaft und Praxis zu berichten, die sich in all den
Jahren als Sachverstindige damit zu befassen hatten. Eine wei-
tere schlimme Folge ist es aber, daf} die vielfachen Putzschiden
das Vertrauen zum Material und zum Gewerbe untergraben.

Die Bindemittelindustrien Kalk-Gips-Zement sind schon seit
Jahrzehnten bestrebt, die Qualitit ihrer Bindemittel immer
mehr zu verbessern. Dies sollte das Gewerbe dazu anspornen,
auch seinerseits den MS&rtelstoffen mehr Aufmerksamkeit zu-
zuwenden.

Die Hauptursache aller Putzschiden ist unzweifelhaft in der
mangelnden Materialkenntnis zu suchen. Aber auch die Aufier-
achtlassung anerkannter Regeln und Grundsitze der Putztech-
nik tragen viel zu den hiufig aufgetretenen Miflerfolgen bei.

Auch der heute leider so hdufige Wunsch nach moglichst
kurzer Bauzeit und niedrigen Preisen darf keinesfalls dazu fiih-

ren, die Qualitit der Arbeit aufler acht zu lassen. Die hier
scheinbar zu erzielenden Ersparnisse stehen in keinem Verhilt-
nis zu den nach kurzer Zeit auftretenden Mingeln.

Den verschiedenen Schiden, die sich im Laufe der Jahre an

den Auflen- und Innenputzen gezeigt haben, liegen im allge-

meinen folgende Urs
Schlechte Unters

achen zugrunde:

undverhiltnisse und vorhandene Baufeuch-

tigkeir.
Fehlerhafte Beschaffenheit der zur Mértelbereitung verwen-
deten Bindemittel und Zuschlagstoffe (Kalk, Gips, Zement,
Sand und Wasser).
Falsche Materialverarbeitung und schlechte Ausfiihrung der
Putzarbeiten.
Mangelhafte Baukonstruktionen und Bauausfiihrungen.
Ungeniigende oder zu rasche kiinstliche Bauaustrocknung,.
Kuflere Einfliisse, wie Erschiitterungen der Gebdude, Wit-
terungseinfliisse und Einwirkungen von Rauchgasen.
Nicht immer treten die Schiden sofort nach Fertigstellung
der Putzarbeiten auf, es konnen oft Monate und Jahre ver-
gehen, bis die Mingel nach auffen hin sichtbar werden.




Schlechte Untergrundverhiltnisse

Bild 272. Putz auf chlormagnesiumhaltigen Bauplatten. Die Ein-
wirkung von Feuchtigkeit hat zu diesen starken Treiberschei-

nungen gefithrt

Es ist stets zu bedenken, dafl die Behebung oder Beseitigung
eines Schadens immer mit gréfieren Schwierigkeiten und Kosten
verbunden ist als dessen Verhiitung.

Wenn im nachstehenden eine Reihe von Schiden behandelt
und im Bild gezeigt wird, so sollen die Ausfiihrungen zu ernst-
lichen Uberlegungen und zur Vertiefung in das Gebiet der
Mbrteltechnik Anlafl geben.

Schlechte Untergrundverhaltnisse

Ungeniigende Reinigung

Stark verstaubter Untergrund (Mauerwerk oder Beton) be-
eintriichtigt die Putzhaftung und fithrt zu Ablosungen der
Putzschicht. Besonders gefihrlich ist ein durch Lehm, Ton oder
pflanzliche Stoffe verunreinigter Untergrund, wie er vielfach
bei Betonmauern (Stiitzmauern, Einfriedigungen) im Freien an-
zutreffen ist. Die Lehmreile verhindern eine gute Putzhaftung,
auflerdem saugen sie Feuchtigkeit auf und fithren dazu, dafl der
Putz bei eintretendem Frost abgesprengt wird. Vor Auftrag
eines jeden Putzes soll deshalb der Untergrund griindlich ge-
reinigt werden. Das gleiche trifft auf verwitterte Mauerteile zu;
restlose Entfernung der schadhaften Steine ist aus diesem

Grunde notwendig.

Bild 273

Eine gute Putzhaftung kann nur zustande kommen, wenn
der Untergrund (Mauerwerk oder Beton) geniigend vorgenift
wird. Unterbleibt das Annissen, so entzieht der Untergrund
dem Mortel vor allem in der Berithrungsschicht das zum Ab-
binden nitige Wasser. Der Mértel versandet und es ergeben
sich daraus die hohl klingenden Stellen. Bei geringster Beanspru-
chung fillt der Putz dann ab. Dies gilt fiir alle Mortelarten, im

Ungeniigendes Anniissen

besonderen aber fiir Kalkmortel.

119

Bild 273. Ansitze im Edelputz infolge ungeniigender Annis-
sung des Untergrundes vor dem Putzauftrag

Bild 274. Infolge ungeniigender Vorbehand-

lung des Untergrundes hat sich der Putz
vollstindig losgeltst

Bild 274

Nur ein geniigend rauvher Untergrund bietet die Gewihr fiir

Glatter Untergrund

gute Putzhaftung. Dabei muf sich die duflere Struktur nach der
Beschaffenheit des aufzutragenden Mértelmaterials richten. Ein
grobes Mortelmaterial mit geringem Bindemittelzusatz erfor-
dert demgemiR eine rauhere Oberfliche als cin gemischtkérni-
ger Mortel mit normalem Bindemittelgehalt.

Verschiedene Baustoffe, z. B. Ziegel, Tonhohlkrper, besitzen
schon von vornherein glatte Auflenflichen. Auch bei Schalbeton,
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Bild 275. Auflenputz auf Holzfachwerk. Die Risse sind hier

auf ungeniigende Verwahrung des Holzwerks (Fehlen der Iso-

lierung) zurlickzufiihren. Zur Uberarbeitung des Verputzes
sind die Risse bereits aufgerissen

Bild 276. Ungeniigende Holzverwahrung und unsachgemafle
Vorbehandlung

Putzschiden und ihre Verhiitung

besonders bei den Eisenbetonausfiihrungen, treten mitunter
sehr glatte Flachen auf. Hier ist es dann notwendig, durch eine
entsprechende Vorbehandlung die Oberfliche aufzurauhen. Dies
kann entweder durch Aufpicken mit einem méglichst scharfen
Hammer oder Spitzeisen oder durch einen Bewurf mit grobem
Zementmortel geschehen. Tm ersteren Falle miissen Staub und
lose Stiicke vor dem Verputzen restlos entfernt werden. Eine
aufgespitzte Fliche erfordert auch eine stirkere Annissung. Im
zweiten Falle mufl der Zementmortelanwurf geniigend abge-
bunden haben, c¢he mit dem Putzauftrag begonnen wird.

Bei Backsteinmauerwerk mit glatten Steinflichen kann die
besondere Aufrauhung dadurch erspart werden, dafl die Fugen
vor dem Mortelauftrag etwa 1 cm tief ausgekratzt werden. Ist
ein Auskratzen infolge zu harten Mortels nicht mehr mdglich,
dann mufl die Mauerfliche aufgerauht oder mit grobem Ze-
mentmortel tiberworfen werden. Das Auskratzen der Fugen
und Uberwerfen 1d8t sich umgehen, wenn schon bei der Aus-
fithrung des Mauerwerks auf die spitere Putzhaftung Riicksicht
genommen und nicht vollfugig gemauert wird.

Auch alter Putz weist durch seine Versinterung meist eine
zu glatte Oberfliche auf. Vor seiner Uberarbeitung mit einem
neuen Besenspritzwurf wird er daher zwedimiflig mit Zement-

milch vorgeputzt.

Ungeniigende Verwahrung von Holz und Eisen
Bild 275-276

Die vielen Putzrisse, die durch mangelhafte Verwahrung des
Holz- oder Eisenwerks schon entstanden sind, sollten schon
lingst zur Besinnung gefithrt haben. Um so mehr fille es auf,
daf die alten Fehler der schlechten und ungeniigenden Verwah-
rung immer wieder von neuem begangen werden. Beim Uber-
putzen von Holz- oder Eisenwerk innerhalb eines Baukorpers
(Fachwerkswand, Trigerdecke) hat als oberster Grundsatz zu
gelten, dafi der Putz niemals mit dem Holz oder Eisen in un-
mittelbare Berthrung kommen darf und deshalb eine Putz-
briicke zu schaffen ist.

Holz. Den breitesten Raum unter den Putzschiden nehmen
die Putzrisse auf Holzfachwerkwinden ein. Die Ursache liegt
zum grofiten Teil darin, daf auf das Arbeiten (Schwinden und
Quellen) des Holzes zu wenig oder gar keine Riicksicht genom-
men wird. Das Holz darf niemals selbst als Putztriger verwen-
det werden. Das Aufpicken und Drahten des Holzwerks ist
deshalb zu verwerfen. Ist der Putz mit dem Holzwerk fest ver-
bunden, dann kommt ein Schwindriff des Holzes auch im Putz
zum Vorschein. Siche Bild 196-197.

Weiterhin ist darauf zu achten, dafl die Feuchtigkeit vom
Holz, als dessen gréfiter Feind, so gut wie moglich ferngehalten
wird. Zu diesem Zwecke mufl das Holz in geeigneter Weise
isoliert und dann erst mit einem Putztriger iiberspannt wer-
den. Die Isolierung des Holzwerks geschieht am besten und ein-
fachsten mit Asphaltpappe, die auf dem Holzwerk direkt be-
festigt werden darf. Auch bei Innenwinden sollte auf diese
Verwahrung mit Teerpappestreifen nicht verzichter werden.

Falsch ist es, den Putztriger auf dem Holzwerk zu befestigen,
weil er dann die Bewegungen des Holzes mitmacht, was wieder-
um zu Rifibildungen fiihre. Bild 275. Diejenigen Putztriger sind
zu bevorzugen, die ein ziemlich dichtes Gewebe von hoher
Stabilitit besitzen. Bild 4.

Im tbrigen wird nochmals auf die Ausfilhrungen iiber die
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sachgemidfle Verwahrung des Holzwerks hingewiesen (siche
Seite 93).

Eisen. Ahnlich wie beim Holz liegen auch die Verhiltnisse
beim Eisen. Die Bewegungen, denen das Eisen unterworfen ist,
werden im Gegensatz zum Holz nicht von der Feuchtigkeir,
sondern von dem Wechsel zwischen Kilte und Wirme hervor-
gerufen. Die Feuchtigkeit filhrt beim Eisen aber zur Rostbil-
dung und damit zur Zerstdrung,

Soweirt es sich um Auflenwinde handelt, ist deshalb in erster
Linie darauf zu sehen, dafl das Eisen gegen Feuchtigkeitseinw
kungen geniigend geschiitzt wird.

Den besten Rostschutz erhilt man beim Eisen durch einen

Anstrich mit Zementmilch oder Einbettung in feinen Zement-
mortel. Es ist dabeil nur zu beachten, daff die Zementmilch auf
dem blanken Eisen beim ersten Anstrich nicht so leicht haftet;
der Anstrich also wiederholt werden mufi.

Nas Bild 277
Auf feuchtes Mauerwerk soll auf keinen Fall ein Gipsputz

(feuchtes) Mauerwerk

aufgetragen werden, weil durch die Feuchtigkeit im Mauerwerk
die Erhirtung des Gipsmortels beeintrichtigt wird. Die Feuch-
tigkeitseinwirkung zeigt sich meist in der Weise, daff der be-
reits abgebundene Putzmortel wieder weich wird und dann
nach dem Austrocknen keine oder nur eine ungenugende Festig-
keit erlangt. Falsch ist es auch, den Auflenputz vor dem Innen-
putz aufzutragen, weil dann die im Mauerwerk vorhandene
Feuchtigkeit eingeschlossen ist und zu langsam entweicht.

Ausbliihungen im Mauerwerk. Feuchtes Mauerwerk gibt
dann zu Fleckenbildungen und Zerstérungen des Putzes Anlaf},
wenn es leicht 18sliche Salze enthilt. Diese konnen jeder Art
von Putzmortel (Gips-, Kalk- oder Zementmortel) gefdhrlich
werden. Durch die im Mauerwerk vorhandene Feuchtigkeit
werden die Salze gelst, kommen beim Austrocknungsprozeft
an die Oberfliche des Putzes und schlagen sich dort als soge-
nannte Ausblithungen nieder. Von der Zusammensetzung der
Salze und ihrer Wirkung hingt es nun ab, inwieweit wirkliche
Schiden auftreten. Filschlicherweise werden alle Ausbliihungen
am Mauerwerk als Salpeter bezeichnet. Er ist wohl der gefdhr-
lichste Feind des Putzes und zeigt sich meist an Stallmauern
oder in der Nihe von Dunglegen. (Hier kann nur durch eine
geeignete Isolierung des Mauerwerks Abhilfe geschaffen wer-
den.) Ein sicheres Kennzeichen fiir den Gehalt an leicht 16s-
lichen Salzen besitzen wir beim Mauerwerk in den meist schon
vor dem Verputzen vorhandenen weiflen Niederschligen und
dergleichen. Oft handelt es sich dabei um vollkommen unschid-
liche Salze. Bild 278.

Lift man das Mauerwerk vollkommen austrocknen und biir-
stet die Ausbliihungen vor dem Verputzen ab, dann treten fast
nie Schiden auf. Ausblithungen lassen sich am besten dadurch
verhiiten, dafl jegliche Feuchtigkeit vom Mauerwerk fern-

gehalten wird.

Gefrorenes Mauerwerk

Gefrorenes Mauerwerk fithrt zu den gleichen Mingeln wie
nasses Mauerwerk, auch wenn es, von auflen betrachtet, voll-
kommen trocken erscheint. Dies ist darauf zuriickzufiihren, daf
die Wasserteilchen im Innern gefroren sind und als solche nicht
mehr an die Oberfliche treten, der Austrocknungsprozefl steht
still, Bei Eintritt milderer Witterung l6sen sich dann die Eis-

Bild 277. Ausblithungen im fertigen Putz durch Putzen auf
nasses Mauerwerk

Bild 278. Ausbliihungen an einer Backsteinmauer infolge von
7, 8 B

Feuchtigkeit

Bild 279. Auf schlecht saugenden Untergrund aufgetragener

Putz ist infolge falscher Behandlung verbrannt
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122 Putzschiden und ihre Verhiitung

Bild 280. Ausblithungen in Edelputz, die auf schlechtes Ziegel-
material zuriickzufithren sind

kristalle, und die Feuchtigkeit erscheint an der Oberfliche des
Mauerwerks. Bei starkem Feuchtigkeitseinfluf kann auch der
noch nicht beendete Erhiartungsprozefl des Putzes gestért oder
ganz aufgehalten werden. Wenn die Oberfliche des Mauer-
werks mit Eiskristallen bedeckt ist, dann kann dies auch zu
einem vollstindigen Ablésen des Putzes fithren. Putzarbeiten
sollten deshalb bei kalter Witterung iiberhaupt nicht ausgefiihrt
werden.

Fehlerhafte Beschaffenheit der Mortelstoffe

Bindemittel: Kalk, Gips, Zement

Kalk. Unter den Bindemitteln stellt wohl der Kalk denjeni-
gen Mortelstoff dar, der am meisten an den Ursachen der Putz-
schiden beteiligt ist. Und zwar zeigen sich die Schiden in gré-
flerem Mafle am Auflenputz und nur in geringerem Umfang am
Innenputz. Bild 281-283.

Beim Weifikalk ist der Ausgangspunkt spiterer Schiden viel-
fach schon in der Kalkgrube zu suchen.

Der Brand der Steine im Ofen fillt aus verschiedenen Griin-
den nicht immer gleichmiflig aus. Es kénnen Teile in den
Steinen enthalten sein, die gar nicht oder nur sehr schwer
l6schen, bei der ersten Beriihrung mit Wasser also nicht zer-
fallen. Die Kalkmilch mufl deshalb nach dem Abléschen, ehe
sie in die Grube gelangt, durch ein Sieb laufen, damit unge-
18schre Teile zuriickgehalten werden. Auferdem soll das Kalk-
l6schen bzw. Fiillen der Kalkgrube in einem Zuge ohne Unter-
brechung geschehen, damit sich die etwa noch vorhandenen
schwereren und ungeléschren Teile sofort auf dem Boden ab-
setzen konnen. Wird das Fiillen der Grube etwa in der Mitte
abgebrochen und erst nach 1 oder 2 Tagen weiter geloscht und
nachgefiille, dann hat sich der in der Grube befindliche Kalk
bereits versteift und verhindert das Untersinken der schwereren
ungeldschten Teile der nachgegossenen Kalkmilch. Diese Teile
lagern dann inmitten des Kalkes und kommen spater mit zur

Bild 281. Gebrannter Kalk in trockenem Zustand
in eine Flasche gefiillt

Verarbeitung. Die Folgen sind Treiberscheinungen im Putz, sog.
Schrotschiisse oder Abblitterungen. Die Putzfliche sieht aus wie
mit der Schrotflinte angeschossen. Es sind runde Absprengungen
in einer Gréfle von 3 bis 30 mm Durchmesser, in deren Mitte
der Erreger, genannt Kalkpilz, Kalkspatz oder Kalkminnchen,
sitzt. In allen Féllen ist deshalb der unten in der Grube sitzende
Sumpflkalk bis etwa 20 em Hohe zur Verwendung ungeeignet
und mufl vor dem nichsten Fiillen der Grube als fiir Putz-
zwecke unbrauchbar entfernt werden. (Zu Mauerméreel kann
er noch verarbeitet werden, weil bei diesem etwa vorhandene
ungeldschte Teile keine Sprengwirkung ausiiben kénnen.)

Die Lagerzeit des eingesumpften Kalkes soll auf keinen Fall
zwei Monate unterschreiten, damit eine vollstindige Léschung
erzielt wird.

Graukalk und hydraulischer Kalk

Die meisten und gréfiten Schiden treten am Aufenputz bei
Verwendung von Graukalk oder hydraulischem Kalk auf. Auch
hier ist die Ursache des Schadens in dem Vorhandensein unge-
l6schter Teile (sogenannter Grieben) zu suchen. Bei unsach-
gemifer Behandlung des Kalks vor der Mérelbereitung und
Nichtbeachtung der Verarbeitungsvorschriften ist diese Gefahr
immer vorhanden. Dies ist darauf zuriickzufiihren, daf} die ge-
nannten Kalke sowohl im geldschten Zustand als Loschkalk wie
auch im ungeldschten Zustand als gemahlener Branntkalk her-
gestellt und geliefert werden. Auch der bereits geldschte Kalk
darf nach den DIN-Vorschriften zur Vermeidung von Klum-
penbildung bis zu 10% ungeldschte Teile enthalten. Bei einem
in Sdcken angelieferten Kalk ist deshalb genau auf die Kenn-
zeichnung der Kalkart und die Bezeichnung geldscht oder un-
geldscht zu achten.

Bild 271, 284285

Im iibrigen wird man der Gefahr, ein schlechtes Kalkprodukt
zu erhalten, dann entgehen, wenn der Kalk von einem Werk
bezogen wird, dessen Erzeugnisse dauernd iiberwacht und auf
der Verpackung mit dem Giitezeichen versehen sind (s. Seite 26).
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Die Verarbeitungsvorschriften des Werkes sind aber trotzdem
zu beachten und genau einzuhalten.

Um durchaus sicher zu gehen, empfichlt es sich, auch den
geldschten Kalk vor der Verarbeitung einige Stunden einzu-
sumpfen oder mindestens cinige Zeit (etwa 14 Tage) vor der
Verwendung zu lagern.

Bei der Verarbeitung ungelschten Kalkes ist es unbedingt
notwendig, diesen 1 oder 2 Tage zuvor einzusumpfen, damit
alle Teile restlos geldscht werden.

Besondere Vorsicht ist beim weiflen Loschkalk geboten, weil
er zu den schnell l8schenden Kalken zihlt. Im Trockenlosch-
verfahren 16scht sich derselbe nicht vollstindig zu Pulver, son-
dern hinterlifit kieselfdrmige Stiicke, die dann zu Pulver ver-
mahlen werden. Da diese Kalkteile noch kein Wasser aufge-
nommen haben, so 16schen sie erst bei der Mdrtelbereitung. Es
ist daher unbedingt nétig, dafl der Kalk mindestens 24 Stunden
vor seiner Verarbeitung eingesumpft wird. Treten an einem
Putz, der mit weiflem Loschkalk ausgefiihrt wurde, Putzschi-
den auf, dann sind an den beschidigten Putzstellen meist keine
Erreger sichtbar. Daraus geht hervor, dafl es sich um sehr kleine
Treibkdrper handelt (ungeldschte, hart gebrannte Teile von
staubfeiner Beschaffenheit). Im allgemeinen treten die Putzschi-

den aus treibendem Loschkalk in den ersten 2 Monaten nach
Fertigstellung der Putzarbeiten auf, doch kommt es dabei sehr
auf die Witterungsverhilwmisse an. Ist es kithl, dann vergeht
eine lingere Zeit als bei heifler Witterung. Die Schiden zeigen
sich zunichst in der Form von grofieren oder kleineren Blasen,
die dann mit der Zeitr aufplatzen. An einer Hausfassade konn-
ten z. B. 42 solcher aufgeplatzter Stellen festgestellt werden.

Dazu kommt noch, dafl der Putz seine Festigkeit vollstindig
verloren hat und versander ist, d. h. er zerfillt bei der Beriih-
rung zu Staub.

Zu jung verarbeiteter (ungelagerter) Kalk bringt naturgemifl
noch viel stirkere Wirkungen hervor als bereits gelagerter
Loschkalk. Wird dem Mortel fiir den Unterputz noch ein ,,wei-
teres Bindemittel®, Gips oder Zement, zugesetzt, dann ist die
Bindekraft des Mortels vielfach so groff, dafl die treibende Wir-
kung des Kalkes im Unterputz gehemmt wird und nur im
Oberputz zum Vorschein kommt. Aber auch nur dann, wenn
der Oberputzmértel nur Kalk enthilt. In diesem Falle wird
die obere Putzschicht abgetrieben, wihrend der Unterputz gut
hafrer. Bild 284-285.

Enthile der Putzmértel sehr viele ungelschte Teile, dann
konnen diese trotz Verwendung weiterer Bindemittel den gan-
zen Putz, also Unterputz samt Oberputz, zerstbren bzw. ab-
treiben,

Wenn ein Loschkalk in noch warmem Zustand auf die Bau-
stelle kommt, oder wenn derselbe in der Mértelpfanne kocht
oder gar aufgeplatzte Sicke in groferem Umfang vorhanden
sind, dann kann mit Sicherheit auf treibenden Kalk geschlossen
werden. Dieser muf dann, che er verwender wird, mindestens
iiber Nacht eingesumpft werden. Unter Umstinden ist es sogar
ratsam, den Kalk sofort durch eine Materialpriifungsanstalt :wr
seine Eigenschaften untersuchen zu lassen, sofern man nicht
vorzieht, dem Lieferwerk den Kalk zur Verfiigung zu stellen.

Gips. Beim Gips sind wirkliche Materialmiingel nur in ge-
ringem Mafe anzutreffen. Bei der Untersuchung von Putz-
schiden, deren Ursachen dem Gips zugeschoben wurden, haben
sich fast immer Mingel in der Verarbeitung gezeigt. Handelt es

Bild 282. Sprengwirkung des gebrannten Kalkes beim Hinzu-
treten von Wasser, die Flasche wurde vellstindig zertriimmert

Bild 283. Treiberscheinung im Putz, sogenannte Schrotschiisse,
von Kalkgrieben (Kalkmannchen) herrithrend

sich aber wirklich um eine schlechte Beschaffenheit des Gipses,
so liflt sich diese unter der Voraussetzung sachgemifer Mortel-
bereitung schon bei der Verarbeitung des Gipsmdrtels feststel-
len. Der Gipsmartel fihrt entweder zusammen, er bindet dann
zu schwach, oder der Putz ldfit nach und wird wieder weich.
Im letzteren Falle ist die Bindekrafr des Gipses zu gering.

Schiden kénnen auch auftreten, wenn zu alter Gips oder
noch heifler Gips verarbeitet wird. Im ersteren Falle hat die
Bindekraft nachgelassen, im zweiten Falle erfolgt der Abbinde-
prozefl zu rasch, der Gips fihrt zusammen,

Sehr groff ist die Zahl derjenigen Fille, in denen der Gips
bzw. der Gipsmortel unsachgemif zubereitet und verarbeitet
wird, hieriiber wird auf Seite 30 Aufschlufl gegeben.

Zement. Putzschiden, die auf eine schlechte Beschaffenheit
des Portlandzements zuriickzufithren sind, diirften kaum vor-
h-

lichsten Verwendungsgebiet, den Eisenbetonarbeiten, viel ho-

kommen, weil an die Giite des Zements in seinem haupts

here Anforderungen gestellt werden als bei den Putzarbeiten.
Treten in der Praxis Schiiden an Zementputzarbeiten auf, dann
sind die Ursachen meist auf andere Umstinde und Einfliisse zu-




Bild 284. Blasenbildung im Oberputz infolge zu frischen
Sackkalkes

Bild 285. Treiberscheinung durch fehlerhaften Sackkalk,
der Oberputz wurde vollstindig abgetricben
riickzufihren, z, B. zu lange Lagerung des Zements in feuchten
Riumen, sie fithrt zu Knollenbildung innerhalb der Sidke. Der
Zement ist dann fir Putzzwecke unbrauchbar.

Sand

Lehmiger und toniger Sand. Der Putzer pflegt tonigen oder
lehmigen Sand irrtiimlicherweise als fett zu bezeichnen und
will damit sagen, daR er wenig Bindemittel erfordert. Wenn er
danach handelt, so bedeutet dies ein doppeltes Vergehen.

Putzschaden und ihre Verhiitung

Toniger und lehmiger Sand schadet dem Mborrel weit mehr
als ein zu hoher Zusatz von reinem Sand. Der Tongehalt ver-
hindert die feste Verbindung der einzelnen Sandkérner, denn
die sehr feinen Tonteile schieben sich zwischen Sandkorn und
Bindemirttel. Die natiirliche Folge ist die Verminderung der
Mortelfestigkeit, der Putz reifit schon bei der geringsten Be-
anspruchung und lift sich zwischen den Fingern zerreiben.

Wird dann noch an Bindemitteln gespart, so wird der Schaden

unter Umstdnden uniibersehbar. Am stirksten treten die Sd
den (Riffbildungen) an Rohrmattendecken auf, weil hier der
Putz ziemlich stark beansprucht wird. Ist das Sandmaterial
durch Ton oder lehmige Teile leicht verunreinigt, so muf beim
Innenputz (Decken und Fachwerkswinde) auf alle Fille der
Bindemittelzusatz erhdht werden.

Toniger und lehmiger Sand soll bei Auflenputzarbeiten iiber-
haupt nicht verwendet werden.

Der gequetschte Steinsand ist von der Verwendung beim Au-
flen- und Innenputz auszuschliefen, weil er auBerordentlich viel
Staubmaterial enthilt. Hiezu kommt noch, daf die Steinkdrner
dem Mértel die zum Abbinden notwendige Feuchtigkeit ent-
ziechen und dadurch das ordnungsmifige Abbinden verhindern.
Der Putz versander, d.h. er wird miirb und 148t sich spiter
zerreiben.

Gefrorener Sand kann ebenfalls zur Verringerung der Mér-
telfestigkeit beitragen, er soll deshalb fiir Putzzwecke nicht ver-
wendet werden. Die einzelnen Sandkérner sind in dem gefrore-
nen Zustand mit einer leichten Eiskruste iiberzogen. Auch das
Anmachewasser besitzt in solchen Fillen eine niedere Tempera-
tur, so daf} die Aufldsung der Eiskruste unter Umstinden sehr
langsam vor sich geht. Erfolgt diese Auflésung innerhalb des
angetragenen Mbrtels, so tritt eine starke Uberwisserung des
Mbrtels ein, der Putz wird weich und bindet nicht oder nur
ungeniigend ab. Am gréfiten ist die Gefahr einer solchen Uber-
wilsserung beim Innenputz, weil hier die Verarbeitung des Mor-
tels (bei Gipsmorteln) sofort nach dem Anmachen erfolgt.

Verunreinigter Sand. Der mit der Bahn zur Beférderung
kommende Sand wird in offene Giiterwagen verladen. Ist ein
solcher Wagen zuvor fiir den Transport von Kohle (Braun-
kohle) beniitzt und nicht sauber gereinigt worden, so tritt eine
Vermischung des Sandes mit feinen Kohlenteilchen ein. Diese
Kohlenteilchen sind aber fiir den Mértel sehr gefihrlich, weil
sie zu Schicbungen und Abplatzen des Putzes Anlafl geben.
(Ahnlich den Schrotschiissen bei Kalkschiden.) Der Erreger ist
meist als ein kleiner schwarzer Kérper festzustellen. Ist eine
Entfernung der Kohlenteile durch Aussicben nicht méglich, so
darf der verunreinigte Sand auf keinen Fall fiir Putzméreel
verwendet werden.

Mangelhafte Mortelbereitung und
Putzausfithrung
Bild 286

Zu magerer (schwacher) Mortel. Ein vielbegangener Fehler

Mangelhafte Mértelbereitung

ist die Herstellung zu magerer (schwacher) Mortelmischungen,
besonders bei den Gipsmérteln und bei reinem Kalkméreel.
In der heiflen Jahreszeit will der Putzer vielfach ein zu ra-

sches Abbinden des Mértels durch einen héheren Wasserzusatz
verhindern. Der Mértel wird dadurch aber nur schwicher und

bindet sehr schlecht oder iiberhaupt nicht mehr ab, er bleibt
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sehr lange feucht und weich. Beim Auftrodsnen treten dann an
den Decken die sog. Schwind- und Landkartenrisse auf. Ein zu
rasches Abbinden ldfic sich am besten dadurch vermeiden, daf}
normal angemacht und dem Mértel ein Verzdgerungsmittel,
Leimwasser, Lentin oder Policosal beigemischt wird.

Zu fetter Mortel. Auch bei zu groflem Bindemittelzusatz
kénnen sich Mingel einstellen, und zwar sowohl bei Kalk- wie
auch bei Zementmorteln. Auf keinen Fall sollen Kalk und Ze-
ment ohne Sandzusatz verarbeitet werden, weil Schwindrisse
sonst unvermeidbar sind. Anders liegen die Verhiltnisse beim
Gips, dieser kann in vollkommen reinem Zustand auch ohne
einen Zuschlagstoff (mit Ausnahme des Wassers) verarbeitet
werden, ohne zu reiflen.

Verarbeitung bereits abgebundenen Mértelmaterials. In der
Mbrtelpfanne, im Mértelfafs oder Kasten bereits abgebundenes
oder von der Wand abgefallenes Mortelmaterial (Gipssand- und
Kalkmortel) ist fir die weitere Verwendung ungeeignet und
muf} entfernt werden. Wird ein derartiges Material durch er-
neutes Umschlagen wieder verarbeitungsfihig gemacht und von
neuem angetragen, dann zeigen sich nach dem Austrocknen
starke Schwindrisse, aufierdem bleibt der Putz miirbe. Beson-
ders empfindlich ist in dieser Bezichung der Gipsmortel, der be-
kanntlich schon nach r5-20 Minuten abgebunden hat.

Putzen bei heier Witterung

Am Auflern der Gebiude. Das Putzen bei heifler Witterung
kann bei Auflerachtlassung der ndtigen Vorsichtsmafinahmen
zu ganz crheblichen Schiden fithren. Wird die Mértelpfanne
nicht vor den Sonnenstrahlen geschiitzt, so verdunster das Mor
telwasser, der Mortel beginnt schon in der Pfanne abzubinden

und verliert unter Umstinden einen wesentlichen Teil seiner
Bindekraft.

Mafinahme: Mortelpfanne mit Brettern und nassen Tiichern
abdecken.

Bild 286. Schlechte Putzausfithrung. Zu geringer Bindemiteel-
L7 B A T
zusatz fiihre zu starken Rifibildungen im Putz
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Bild 287. Mangelhaft ausgefithrter Verputz, durch Feuchtigkeit
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Bild 288. Die ganze Putzfassade ist infolge mangelhafter Putz-

ausfithrung von feinen Haarrissen iiberzogen
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Bild 291. Durch Einwirkung von Frost entstandene
Fleckenbildungen in Edelputz

Ist der Untergrund zu trocken und wird nicht geniigend
feucht gehalten, so entzieht er dem Mirtel das zum Abbinden
ndtige Wasser, der Mortel wird miirbe und versandet und fillt
spiter ab. Das gleiche gilt fiir den Oberputz.

Mafinahme: Austrocknung des Putzes durch geniigendes
Nachnissen verhindern.

DR SR S PP s

Bild 290. Durch Feuchtigkeit bzw. Frost zerstorrer Edelputz,
hier fehlte ein Sodkel aus Zement- oder Steinputz

Wird der Putzmortel auf der Sonnenseite aufgetragen, dann
besteht die Gefahr, dafl die Sonne dem Mérrel das Bindewasser
entzieht. Das richtige Abbinden des Mértels wird dadurch ver-
hindert, der Putz erlangt keine Festigkeit, d.h. er verbrennt,
wird miirbe und fillt ab.

Mafnahme: Moglichst auf den Schattenseiten arbeiten. (Beste
Zeit fiir Auflenputzarbeiten Frithjahr und Spitjahr, wenn
Sonne schwiicher.) Bei sehr heifler Witterung nicht putzen oder
besonders stark an- und nachnissen.

Bei reinem Kalkmértel ist die Gefahr der Verbrennung sehr
groff, wenn er auf einen schlecht saugenden Untergrund, z.B.
Dachpappe, Isolieranstriche, Leichtbauplatten usw., aufgetragen
wird, weil er aus diesem keine neue Nahrung (Feuchtigkeit)
herausziehen kann. Ein Besenspritzputz mufl bei heiffem Wet-
ter dreimal aufgeschlagen werden, damit er deckt und nicht
verbrennt.

Putzen bei Frostwetter Bild 290291, 308—309

Der Frost kann dem noch jungen Putz sehr erheblichen
Schaden zufiigen. Im allgemeinen soll wihrend eines Frost-
wetters auf ungeschiitzten Auflenwandungen iiberhaupt nicht
geputzt werden.

Frostschiden Huflern sich beim Auflenputz meist in der
Weise, dafl der Putz in grofleren oder kleineren Platten abfill.
Der Innenputz erweicht, wenn es sich um Gipsputz handelt.

Liegt die Temperatur unter o Grad C, so kann ein Auflen-
putz nur mit Anwendung von Frostschutzmitteln (Frostgegner,
Bindesicher, Polarplast) ausgefithrt werden. Dabei sind die An-
weisungen der Herstellerfirma genau einzuhalten. Insbesondere
sind zu hohe Zusitze zu vermeiden, da diese Frostschutzmittel
durch ihre chemische Zusammensetzung (es handelt sich durch-
weg um Salze) unter Umstinden zu Ausblithungen im Putz
fithren. Bei farbigen Hausanstrichen oder farbigen Putzmérteln
(Edelputzmértel) sollen Frostschutzmittel auf keinen Fall zur
Verwendung kommen, weil sie die Farbe mehr oder weniger
zerstoren, zum mindesten aber Fleckenbildungen verursachen.

Wichtig ist weiterhin, ob den auszufiihrenden Putzarbeiten
bereits eine Kilteperiode vorausgegangen oder ob mit nachfol-
gendem Frost zu rechnen ist (z. B, Nachtfrost).
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Im ersteren Falle ist darauf zu achten, daf}
der Untergrund, Mauverwerk oder b

its ausgefithrter Rauh-
putz nicht mehr gefroren ist. Bei kleineren Putzflichen kann
gegebenenfalls durch kiinstliche Aufrauung das Eis entfernt
werden.

die Mortelstoffe, insbesondere der Sand, nicht gefroren sind.

Der Sand ist entweder auszusicben, damit gefrorene Knollen

entfernt werden, oder mufl geniigende Zeit vor der Mbrtel-

bereitung gelést werden.

Ebenso grofle Vorsicht ist bei nachfolgendem leichtem Frost,
z. B. Nachtfrost, geboten. In diesem Fall ist die ganze Putz-
arbeit, also Unterputz und Oberputz, méglichst in einem Zug
zur Ausfiihrung zu bringen, damit keine Kilteeinwirkung zwi-
schen den beiden Putzauftriigen stattfinder.

Bei Kalkmortelputz ist es ratsam, den Zementzusatz zu er-
hohen, um das Abbinden und Erhirten des Mbrtels zu be-
schleunigen. Weiflkalk und Sand sind unbedingt tiber Nacht
vor Frost zu schiitzen.

Beim Innenputz miussen tiber Nacht Fenster und Tiiren ver-
hingt oder bereits cingesetzte Fenster geschlossen werden, wenn
maglich, ist der Raum leicht zu heizen.

Ablosen der Feinputzschicht Bild 292

Durch unsachgemifle Ausfiihrung kann dieser Schaden so-
wohl beim Auflen- wie auch beim Innenputz auftreten. Die
Gefahr der Ablosung der Feinputzschicht vom Rauhputz ist
um so grofler, je diinner der Putzmdrtel aufgetragen wird. Die
Ursachen sind grofenteils in ungleichen Spannungen innerhalb
der Feinputzschicht und in einer ungentigenden Putzhaftung zu
suchen, vorausgesetzt, dafl keine Mingel in der Beschaffenheit
des Putzmértels vorliegen (s. Seite 93 und g5).

Spannungen werden beim Auflenputz hervorgerufen durch
den Abbindeprozef bzw. durch Feuchtigkeitsaufnahme und
eine nachfolgende schnelle Austrocknung durch die Sonne. Der
Mortel zieht sich an der Oberfliche zusammen, dhnlich dem
Schwinden eines Holzbretts. Ist die Purzhaftung ungeniigend,
so lost sich der Oberputz vom Unterputz, d.h. er wird durch
die dufiere Spannung abgetricben. Die Wirkung dieser Span-
nung ist deshalb so groff, weil die Feinputzschicht im Verhdlt-
nis zum Rauhputz meist sehr diinn ist. Diese inneren Span-
nungen treten aber auch auf, wenn fiir den Oberputz (Fein-
putz) ein zu fetter Mortel (mit zu hohem Bindemittelzusatz)
verwendet wird. Besonders hervortretende Beispiele dieser Art
sind hiufig an Einfriedigungsmauern, Haussodseln, Stiitz-
mauern u. dgl. zu finden. Der Putzer will hier cinen besonders
guten Putz herstellen und verwendet fiir den Oberputz einen
reinen Zementmdértel, vielfach ohne jeglichen Sandzusatz, der
meist in einer ganz diinnen Schicht aufgetragen ist. Dadurch
sind Schiden frither oder spater unausbleiblich. Bild 293.

Beim Innenputz treten solche Abtreibungen hiufig am
Deckenscheibputz auf. Auch hier ist die Ursache in Ober-

flichenspannungen zu suchen, die durch Isolier-, Leimfarb-, Ol-
farb- u.dgl. Anstriche hervorgerufen werden. Tritt Wirme-

einwirkung, etwa durch kiinstliche Austrocknung, hinzu, so
wird die Absprengung noch beschleunigt. :
Der zweite Grund der Ablosung liegt hier cbenfalls in einer
ungeniigenden Putzhaftung, vor allem also in einem zu glatten
Rauhputz. Eine weitere Ursache der Abl&sung ist dann gege-
ben, wenn toter Gipsmortel fiir den Scheibputz verwendet oder

Bild 292. Abblitterung des neuen Feinputzes (Schweillmortels)
infolge schlechter Verbindung mit dem alten Verpurz aus
dem 17. Jahrhundert

Bild 293. Guter Oberputz auf einem schlechten Unterputz lést

sich bei Einwirkung von Feuchtigkeit ab

wenn die Feinputzschicht beim Abscheiben totgerieben wurde.
Diese Schiaden lassen sich beim Innen- und Auflenputz dann
verhiiten, wenn
der Unterputz geniigend rauh und gut vorgenifit ist,
die Feinputzschicht nicht zu diinn aufgetragen wird,
der Putzmortel beim Auflenputz stets einen geniigenden

Sandzusatz und nicht zu viel Bindemittel erhilt,
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Bild 294. Pressungen innerhalb des Mauerwerks treiben
den Auflenputz (Edelputz) ab

beim Innenputz kein toter Gipsmértel verwendet, Scheib-

putz nicht zu diinn aufgetragen und nicht totgerieben wird.

Verwendung ungeeigneter und schlechter Putztriiger

Hierbei handelt es sich meist um Rohrmatten, die zu weit
sind, d.h. die Abstinde zwischen den cinzelnen Rohrstengeln
sind zu groffi. Dem Putz fehlt in diesem Falle die geniigende
Armierung, und es treten an der Decke schon bei der geringsten
Beanspruchung Risse auf.

Werden Rohrmatten unsachgemif gelagert, dann kann es
vorkommen, dafl der innerste Teil der Rolle schlecht wird und
vermodert. Solche Putztriager fithren dann unvermeidlich zu
Rissen im Deckenputz. Die Risse verlaufen meist in der Rich-
tung der Rohrstengel. Ebenso kénnen aufquellende Rohrmat-
ten bei zu schwachem Mértelaufrrag Purzrisse verursachen.
Doppelrohrmatten auf enger Lattung

Doppelrohrmatten tragen am Stoff beim Ubereinandergrei-
fen wesentlich stirker auf als einfache Matten. Der Verputz
wird an dieser Stelle dann zwangsliufig schwiicher und weniger
widerstandsfahig.

Bei leichten Erschiitterungen der Balken, wie sie z.B. beim
Verlegen der Holzb&den eintreten, entstehen an diesen schwa-
Es ist deshalb
besser, die Rohrmatten stumpf zu stoflen und ein Drahtgeflecht
tiber den Stof} zu ziehen.

chen Putzstellen, entlang des Stofes, Putzr

Doppelrohrmatten eignen sich zudem fiir weite Lattung bes-
ser als fiir enge Lattung.

Mangelhafte Befestigung der Putztriger

Es ist oft zu beobachten, dafl Rohr-, Holzstab- oder andere
Gewebe nicht mit der genligenden Anzahl Stifte, d.h. in zu
groflen Abstinden, am Gebilk oder den Latten befestigt wer-
den. Ebenso kommt es vor, dafk die Holzstabgewebe falsch auf-
gespannt werden, der starke Bindedraht nach oben statt nach

Putzschiden und ihre Verhiitung

unten, und dafl die Befestigung des Gewebes nicht am Binde-
draht, sondern an den Holzstiben vorgenommen wird. In allen
diesen Fillen sadkt die Decke durch, weil die Befestigungsmittel
dem Gewicht des Putzes und den

Erschiitterungen einen zu
geringen Widerstand entgegensetzen.

Unsachgemifie Verarbeitungen von Holzstabgewebe an
Decken

Bei den Holzstabgeweben neigen die Gewebe mit starken
Holzstiben am ehesten zu Riflbildungen in den Putzdedsen.
Aus diesem Grunde ist es vorteilhaft, wenn die Decken nach
dem Ausdriicken mit Zement-, Kalk-, Heu- oder Strohkalk-,
Gipshaarkalk- oder Gipssandmortel stehenbleiben und erst
nach dem Trocknen des Rauhputzes fertig geputzt werden.

Eine besondere Neigung zur Rifibildung liegt bei den Holz-

stabgewebedecken an den Stofen der Gewebebahnen vor. Es
miissen deshalb die Kopfstofle versetzt, stark iiber- bzw. inein-
andergreifen und mit verzinktem Draht verniht werden. Lie-
gen die St6fle zwischen den Balken, also im Hohlen, dann sind
Risse unvermeidlich.

Risse an Putzdecken

Die meisten Risse treten bei Holzbalkendecken auf, denn
Holz ist der unruhigste Baustoff. Es schwindet bei trockener
und heifler Witterung und durch Beheizen der Riume, es quillt
bei feuchtem, nassem Wetter und durch Baufeuchtigkeir auf,
es verdreht und verkanter sich, je nach dem Wuchs, und schligt
sich bei starker Belastung ein. Diese Bewegungen miissen bei
ungeniigender Beachtung wihrend der Bauausfithrung unbe-
dingt zu Riffbildungen fithren. Der Entstehung nach sind fol-
gende Riflarten zu unterscheiden:

Wasser-und Schwundrisse im Gipsmértel verlaufen netzartig
und liegen ziemlich eng beieinander. Die Ursache liegt in einem
iiberwisserten Gips.

Rohrmattenrisse verlaufen in der Richtung der Schilfrohre,
und zwar auf dem hochsten Punkt derselben. Die Ursache ist
ein zu schwacher Putz.

Lattenrisse verlaufen in der Richtung der Deckenlatten. Die
Ursache liegt im Schwinden und Verkanten bzw. Verdrehen
der Latten bei der Austrocknung.

Schwundrisse bei Kalkputzdecken sind eisschollenartig ver-
teilt und haben ihre Ursache im Auftragen des Feinputzes vor
der Austrocknung des Unterputzes. (Das Schwinden des Unter-
putzes mufl vor dem Feinputzauftrag beendet sein.)

Tote Risse treten bei Verarbeitung von abgebundenem Gips-
mortel auf. Sie verlaufen unregelmifig und liegen meist dicht
beieinander.

Spannungsrisse treten bei zu schwachen Holzquerschnitten
oder Uberbelastung auf und verlaufen vielfach diagonal. Auch
Verkantungen der Holzbalken beim Austrocknen kénnen zu
solchen Rissen fiihren.

Setzrisse treten auf bei Setzungen des Mauerwerks oder in
den Fundamenten und Gebilklagen. Die Risse verlaufen un-
regelmiflig, sind ziemlich lang und setzen sich vielfach in der
Wand fort.

Risse an Gipsdielendecken
Bei Rifibildungen an Gipsdielendecken wird filschlicherweise
den Gipsdielen die Schuld zugeschoben. Die Ursache liegt aber
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nicht an den Gipsdielen, sondern an der falschen Verarbeitung

derselben, insbesondere der unsachgemifilen Fugendichtung.
Unter Umstinden kénnen auch zu weite Balkenfache oder die
Verwendung zu diinner Dielen die Schuld an den aufgetrete-
nen Rissen tragen.

Schon beim Transport der diinnen Dielen von 1'/2 bis 3 cm

Stirke, wie sie hauptsichlich fir Deckenschalungen Verwen-
dung finden, ist darauf zu achten, dafl die Dielen nicht brechen.
Naturgemifs ist die Durchbiegung der Holzbalken in der
Mitte des Raumes am grifiten, hier werden also auch die Fugen
der Gipsdielenschalung am stirksten beansprucht, und hier sind
die Risse auch meist zu finden. Die Risse treten um so stirker
hervor, je grofier die Durchbiegung ist. An dieser trige aber die
allzu sparsame Verwendung des Holzes die Schuld, das Gebilk
ist entweder zu schwach oder in zu breiten Feldern angelegt.
Unsachgemifl ausgefiihre ist eine Deckenschalung mit Gips-
dielen, wenn die Dielen nicht im Verband, sondern mit durch-
gehender Stofifuge aufgenagelt sind. Bei einer Linge der Dielen
von mindestens 2 m muf} die Fuge ganz von selbst in die Mitte
des Raumes, also an den gefihrlichen Punkt zu liegen kommen.
Im allgemeinen soll die Entfernung der Befestigungsstellen
bel 3 cm starken Gipsdielen nicht iiber 60 cm, bei 2 cm starken
1

Gipsdielen nicht {iber 50 c¢cm und bei 1'/2cm starken Gipdielen

nicht {iber 40cm betragen. Eine schlechte oder ungeniigende
Befestigung der Dielen an den Balken kann ebenfalls die Ur-
sache zu spiteren Riflbildungen sein. Die Dielen sind nicht fest
mit dem Gebilk verbunden, und die geringste Erschiitterung
¢
bildung. Wird der Putz in einer geniigenden Stirke von etwa

hrt zu einer Bewegung und der daraus entstehenden Rifi-
1'/2cm auf die Gipsdielen aufgetragen, dann kann bei sonst
sachgemifer Ausfithrung auf eine besondere Morteldichtung
der Fugen verzichtet werden. Zum mindesten aber sind die
Fugen mit Jutestreifen zu iiberkleben oder mit Drahtnetzstrei-
fen zu iiberspannen.

Betrigr die Putzstirke nur etwa 1 cm, dann ist eine beson-
dere Fugendichtung erforderlich. Die Dielen miissen in einem
Abstand von 1 bis 1!/2 cm befestigt und der Zwischenraum mit
Leimstuck oder Gipshaarmértel ausgefiillt bzw. ausgespachtelt
werden. Uber die so vorbehandelte Fuge kommt dann der Jute-
bzw. Drahtnetzstreifen, und jetzt erst darf verputzt werden.

Risse an Holzwolle-Leichtbauplattendedken

Solchen Rifbildungen kénnen verschiedene Ursachen zu-
grunde liegen, und zwar:

Fehler in der Fabrikation, zu frithe Auslieferung oder man-

gelhafte Verarbeitung der Platten.

Fabrikationsfehler machen sich besonders bei der Verarbei-
tung zu frischen Holzmaterials (Holzwolle) bemerkbar. Ebenso
treten Mingel auf bei zu frisch ausgelieferten und deshalb nicht
geniigend ausgetrockneten Platten. In beiden Fillen schwinden
die Platten nach dem Anbringen bzw. Verputzen und fiihren

dann die bekannten Deckenrisse an den Lings- und Querfugen

der Platten herbei, Meist treten diese Risse erst nach einiger

Zeit auf, weil das Schwinden langsam vor sich geht und der
Putz anfinglich noch Widerstand leistet.

Diese Schiden sind durchaus vermeidbar, wenn die Leicht-
igen Wer-

ken bezogen werden. Sie entsprechen dann am chesten den DIN-

il k " orl
bauplatten nur von erfahrenen und bekannt zuverl

Vorschriften und sind daran erkenntlich, dafl sie das in den

=3

Bild 295. Pressungen und ungeniigende Haftfestigkeit

fiihren zur Abtreibung des ganzen Putzes

Normen vorgeschriebene Kennzeichen ,,Leichtbauplatte DIN
1101 tragen und auflerdem mit dem Namen des Herstellers
oder dessen Firmenzeichen (s. S. 41) versehen sind.

Die zweite Art der Riflbildung ist auf Verarbeitungsfehler
zurtickzufiithren, wobei meist die Fugen der Platten unsach-
gemifd behandelt wurden. Die Ursache der Riflbildung ist da
bei in Putzspannungen zu suchen. Im Plattenfeld selbst kénnen
keine Risse auftreten, weil der Purz fest mit der Platte ver-
bunden ist. Die schwache Stelle liegt deshalb stets in der Fuge.

Zur Verhiitung der Fugenrisse verlangen die DIN-Vorschrif-

ten (s.Seite 89) die Uberdeckung der Fugen mit mindestens
8o mm breiten weitmaschigen und rostgeschiitzten Drahtnetz-
streifen.

Am besten eignen sich hierfiir Drahtnetzstreifen, die folgende
Forderungen erfiillen (Bild 296):

1. Die Drahtnetzstreifen miissen geniigend weite Maschen
haben (iiber 10 mm), damit das Korn des Zementspritzwurfs
auch durch die Maschen hindurchgeht und das Gewebe vom
Mortel eingeschlossen wird.

2. Der Schlufdraht des Gewebes soll die Plattenfuge nicht
senkrecht, sondern in schriger Richtung (der Scherwirkung ent-
sprechend) kreuzen, und zwar am besten in wechselnder Rich-

1
p o

Bild 296. 8o mm breiter Drahtnetzstreifen. Oben Lingsdrihte
und Schlingkanten, Mitte Zick-Zack-Drahrt, unten Schweifistellen




Putzschdden und i

Bild 297. Zerstory
fliisse. Die Farbe b

des Farbanstrichs durch Witterungsein-

sitzt k

¢ Bindung mit dem Verputz

3. Die Langsdrihce und der Zick-Zadk-Draht sollen an allen

Kreuzungspunkten verschweiflit sein, damit keine Drahtver-
\-‘\']]i(-bgmgun mEi;[iL‘]l sind und das Drahtnerz alle im Putz auf-
tretenden Spannungen aufnimmt.

4. Die Drahtnetzstreifen sollen keine scharfen oder spitzen
Schlingkanten haben, damit der Arbeiter beim Anbringen der
Streifen nicht verletzt wird, wenn er sie durch die Hand laufen
laflt, Die Netzstreifen werden aus diesem Grunde am besten
mit runden Schlingkanten des Zick-Zack-Drahtes versehen.

Diese Drahtnetzstreifen werden mit dem Bukama-Stofhefter

{

befestigt (s. Bild 69). Anschliefend folgt ein rascher Zement-

3

eigentliche Putzmértel aufgetragen wird. Der

spritzwurf 1:3 iiber die Streifen, der aber abgebunden haben
mufl, ehe der
Streifen soll nach dem Verputzen so in den Mortel eingebettet

sein, daf er als Armierung iiber der Plattenfuge wirkt,

Die Anwendung dieser Streifen in entsprechender Breite
empfichlt sich auch an allen ein- und ausspringenden Putzkan-
ten, in Putzdecken zwischen Decke und Wand und an sonstigen

Putzbriicken.

Fledien in Putz und Anstrich
In Gipsputzdecken

Hat eine Gipsputzdedse runde gelbliche Flecken aufzuweisen,
so kann die Ursache in dem Harzgehalt der unter dem Purz
liegenden Schalung oder Lattung (sogenannte Harzgallen) zu

suchen sein. Sie treten aber meist nur dort hervor, wo der Putz

ziemlich diinn aufgetragen ist und langsam auftrocknet. Auch
durch kiinstliche Austrocknung konnen diese Flecken hervor-
gerufen werden.
Rohrmattenflecken

Diese entstechen meist bei Verwendung ungeschilter Rohr-
matten, wenn die Austrocknung des Putzes, hauptsichlich in
den Wintermonaten, zu langsam vor sich geht. Der in der
Schilfrohrfaser eingetrocknete Saft wird von dem iiberschiissi-
gen Wasser im Putz gelost und erscheint dann als brauner Fledk
an der Oberfliche des Putzes. Es hat sich aber in der Praxis ge-

hre Verhiitung

zeigt, dall diese Flecken bei schwicherem Auftreten nach vol-
liger Austrocknung des Putzes unter einem guten Leimfarb-
anstrich wieder verschwinden. Stirkere Flecken konnen durch
cinen Kalkmilchanstrich beseitigt bzw. verdeckt werden. Bei
denen die duflere

Verwendung geschilter Rohrmatten, bei

Schilffaser entfernt ist, treten diese Flecken nichr auf.

Auf Holzstabgewebedecken

Wird das Holz im Saft geschlagen (Sommerschlag), so tro
net der Saft des Holzes, wie bei den Rohrmatten, ein. Die
gleiche Ursache, wie oben geschildert (langsame Austrocknung
des Putzes), fithrt zur Losung dieses Saftes (Harz und Gerbstoff)
und verursacht die bekannten braunen Flecken an der Putz-
oberfliche. Am stirksten treten sie bei astreichem Holz auf.
Rostflecken an Rabitzdecken

Diese treten hauptsichlich an Gipsrabitzdecken auf, wenn
unverzinkte oder ungeschiitzte Draht- und andere Gewebe
oder eiserne Matten verwendet werden. Dabel férdert reiner
el. Rostflecken

Gipsmortel das Rosten mehr als Gipskalkmort
kionnen auch bei Verwendung von Triimmersand entstehen,
weil dieser meist kleine Eisen- und Drahtteile enthilr.
Im farbigen Edelputz Bild 297
Fleckenbildungen sind hier besonders unangenchm, weil sie
meist das Aussehen der gesamten Putzfliche beeintrichtigen.
Die Fleckenbildungen kénnen folgende Ursachen haben:
Vorhandensein eines zu Ausblihungen neigenden Unter-
grundes (Mauerwerk, Beton), in diesem Fall kann nur durch
geeignete Isolierung Abhilfe geschaffen werden. Die Ausbli-
hungen sind meist schon vor dem Putzauftrag sichtbar.
Ungleich saugender Untergrund, wenn Beton und Mauer-
werk vorhanden sind. Die Betonflichen {iben meist eine stir-
kere Saugwirkung auf den Putz aus und erscheinen deshalb
als hellere Purzfliche. Hier ist cine teilweise Aufhebung der
Saugwirkung durch geeignete Isolierung der Betonflichen
notwendig, z. B. durch Uberspannen mit Ziegeldrahtgewebe.
Sicherer ist eine Vormauerung "
Ungleich saugender Unterputz bei Kalk- und Zementputz
(Vermeidung verschiedener Putzmoreel, auflerdem 1st auf
gleichmiflige Mischung zu achten).
Verwendung von Frostschutzmitteln (diese deshalb maglichst
vermeiden).
Wenn beim Auftragen des Edelputzmértels nicht iibereinan-
der gearbeitet wird.
Unvorsichtiges Arbeiten beim Anschlufl an fertige Flachen.
UngleichmiBiges Stocken (Kratzen) oder ungleichmifiger

Putzmortelauftr
Durchkratzen bis zum Untergrund oder zu frithes Kratzen.

Ao
ag.

Im Kalkfarbanstrich
Flecken bilden sich hier durch ungleich aufgetrockneten Un
tergrund,
durch Verwendung von nicht kalk- oder lichtechten Farben,
bei zu trodkenem Farbanstrich und wenn nicht ineinander-
gearbeitet wird, die Ansitze zeigen sich spiter als horizontale
oder vertikale Streifen,
wenn der zweite Anstrich zu frith auf den ersten Anstrich
aufgetragen wird,
wenn der Untergrund zu stark saugt (Zusatz von Leinol
1 Eflsffel Ol).

beim ersten Anstrich, auf 121 Kalkteig

I: Rohbauarbeiten

* Beschreibung in Baukunde fiir die Pra

xis, Bar
Seite 111. Julius Hoffmann Ver 4

art 19§o.
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Mangelhafte Baukonstruktionen und Ausfithrungen l

Mangelhafte Baukonstruktionen und
Ausfiihrungen

Zu schwaches Mauerw
In dem Streben nach billigem Bauen wurde die Stirke der

G

50 5 BT - ¥ A
Umfassungswinde vielf aul das statisch gerade noch zulissige

Maf herabgedriickt. Dafl in diesem Falle die Feuchtigkeit grofic
Schdden anrichten kann, wurde leider tiberschen. Wie bekannt,

genligt eine 25 cm starke gewdhnliche Backsteinwand nicht, um
Durchdringen (Durchschlagen) der Aufenfeuchtigkeit zu

verhindern. Tritt eine solche Feuchtigkeitseinwirkung mehrere

Jahre hindurch auf, so mufl der innere Putz, der Anstrich und

die Tapezierung darunter leiden.

iine dauernde Abhilfe gegen diesen FeuchtigkeitseinfluR ist
nur dadurch méglich, dafl die Winde in geeigneter Weise iso-

liert w

rden. Dies geschieht am besten mit Isolierplatten (Falz-

bautafeln) oder durch Aufkleben von Leichtbauplatten. Niheres
hieriiber ist im Abschnitt ,Isolierung von Winden® zu finden.

Unter Umstinden gentigt auch eine nachtri

rliche Dichtung
des Auflenputzes (s. Seite 56), die aber von Zeit zu Zeit wieder-
helt werden mufi.

Schwaches Holzgebiills

Auch hier haben Sparmafinahmen zu Schwiichungen des Ge
bilks gefiihrt. Die Durchbiegung der Balken ist dann zu grof,
und das Auftreten mehr oder weniger starker Deckenrisse, die

gewohnlich in der Richtung der Gebilke oder auch in sch

Richtung innerhalb des Zimmers verlaufen, ist die weitere
Folge. Es geniigen auch schon leichte Erschiitterungen, wie sie
beim Aufnageln der Holzfuflboden entstehen, um im Decken-

putz Risse hervorzurufen.

Ungeniigende Mauer- und Dachvorspriinge

Bei Giebelhdusern findet man hiufig, dafl der ganze Dach-
vorsprung an den Gicbelseiten lediglich durch einen 2-3c¢m
breiten Vorsprung der Dachziegel gebildet wird. Der Aufien-
putz, besonders im oberen Teil des Giebels, ist dann der Ein
wirkung des Schlagregens in besonders starkem Mafle ausge-
setzt. Am Farbanstrich kann schon nach /2 oder 1 Jahr eine

starke Zers

orung beobachtet werden. Im Lauf der Zeit muff
ungen auch der Putz unter den Witterungseinfliis-

aber notgedrung

1
sen leiden, und er beginnt dann in Stiicken abzutallen.

Schwellen und Pfetten in Holzfachwerkswinden Bild 298

Bei Fachwerkauflenwinden liegen die Gebilke meist zwischen
Schwellen und Pfetten. Diese 3 Holzlagen haben zusammen
eine Stirke von mindestens 40 cm. Durch die Austrocknung
und die Zusammenpressung des Holzes tritt im Laufe der Jahre
eine leichte Setzung innerhalb der Auflenwand ein. Wird der
Auflenputz sofort nach der Fertigstellung des Gebaudes aufge-

bracht, dann ist es auch bei richtiger Verwahrung des Holz

werks unausbleiblich, daff am Aufenputz Ausbauchungen und

3t

Riflbildungen auftreten. Eine Verhiitung dieser Schiden

sich dadurch einigermaflen erreichen, dafl man die Austrock-

nung des Holzes begiinstigt und das Gebiude erst nach einem
oder mehreren Jahren verputzt.

Isolierungen in Mauerschichten Bild 299
Die Isolierung von Mauerwerkskérpern mit bitumindsen

oder anderen Sperrkérpern hat vor allem den Zweck, das Auf-
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Bild 298. Pressu

Holzes fithren zur Absprengung des Putzes

:n an der Holzschwelle infolge Schwindens

Bild 299. Asphaltschicht tiber dem Sockel, durch Wirme und
Pressung nach auflen getrieben, driickt den Auflenpurz ab

steigen von Grundfeuchtigkeit oder die F

ortpflanzung des Schalls
zu verhindern. Bei unsachgemifier Ausfiihrung solcher Isolie-
rungen konnen sehr leicht Putzschiden von grofiem Umfang
entstehen. Die Ursache ist darin zu suchen, dafl die Isoliermasse
von der Last des dariiberliegenden Mauerwerks zusammenge
driickt und dadurch herausgeprefit wird, wodurch es zu den
Abtreibungen des Putzes kommt. Einige Beispiele aus der Pra-

xis sollen zur weiteren Veranschaulichung dienen.

An verschiedenen grofleren Bauobjekten wurden innerhalb

der Umfassungswiinde zur Verhiitung der Schalliibertragung,
jeweils iiber den bis nach aufilen durchgehenden Eisenbeton-
decken, r'/zem starke Korkplatten eingelegt. Der Aufenputz
war in Edelputzmértel und in gutem Schwarzkalkmértel mit

einem Unterputz aus verlingertem Zementmortel ausgefiihrt




Bild 300. Gequollener Parkettboden hat das Mauerwerk nach
auflen geschoben und damit auch den Auflenputz abgedriicke

und zeigte durchweg eine gute Hirte. Die Beschaffenheit des
Mo
1/2 Jahren sind d: in allen Stockwerken, entl der Eise

1!/2 Jahren sind dann in allen Stockwerken, entlang der Eisen-

ls selbst konnte also nicht beanstandet werden. Nach etwa

betondedken, starke Ausbauchungen am Putz aufgetreten, die

zu einer Losldsung grofer Verputzstiicke fithrren.

DaR die Putzschiden auf die Isolierung zuriickzufithren wa-
ren, geht schon daraus hervor, daf der Putz nicht in kleineren
runden Platten wie bei Kalkschiden, sondern in langen Stiicken
losgedriickt wurde, auflerdem zeigte sich deutlich eine Ausknik-
kung im Gegensatz zu einer Ausbauchung. Begiinstigt werden
diese Putzabtreibungen, wenn der Putzmértel ungeniigend am
Untergrund (Beton) haftet.

Zu dhnlichen Putzschiden kann eine Isolierung mit heiflem
Asphalt fithren. In dem Gebdude von Bild 299 wurde iiber der
Eisenbetondecke (auf Sockelhthe) eine 2 cm starke Asphalt-
schicht zum Schutz gegen aufsteigende Feuchtigkeit in die Um-
fassungswand eingelegt. Durch die von innen kommende Er-
wirmung durch den Heizraum und die Dampfheizréhren
wurde die Asphaltschicht aufgeweicht und dann durch die Last
des Mauerwerks zusammen- bzw. nach auflen geprefit. Dies
hatte dann die Abtreibung des Putzes zur Folge. An der Uber-
einanderschiebung der losgetriebenen Putzschichten zeigt sich

auch die Setzung des Mauerwerks.
Fa

Vorspringende Sockel an Gebduden (besonders Putzbauten)
geben meist dazu Anlafl, daf sich das aufschlagende Regenwas-

he Sodkelausfithrungen

ser hinter den Putz zieht und diesen beschddigt oder abtreibt.
Der aufgehende Putz darf deshalb niemals an die Sockelfase
anschliefen. Zwischen Putz und Fase mufl ein mindestens 2 bis
3 cm hohes, senkrechtes Sockelband liegen, das mit dem Putz
biindig ist. Besser ist es, wenn der Sockel mindestens 2 em zu-
ricksteht, damit das Regenwasser nach auflen abtropfen kann.

Fehlt ein vorspringender Sodkel, dann darf der Kalkputz un-
ter keinen Umstdnden bis auf den Boden herabgefiihrt werden,
weil er den Feuchtigkeitseinfliissen zu wenig Widerstand lei-
stet. Auf eine Héhe von mindestens 6o bis 70 cm vom Boden
aufy

verlingertem Zementmortel auszu-

=]

‘ts ist der Putz in

fiilhren. Noch besser ist es, wenn ein niederer Steinsockel an-

geputzt wird.

Putzschiden und ihre Verhiitung

Mangelhafte Mauer-Abdediungen

An Mauer- und sonstigen Abdeckungen aus Stein ffnen sich
die Fugen im Laufe der Zeit durch Witterungseinfliisse, Set
zungen u.dgl. Werden diese Fugen nicht rechtzeitig verfugt,
dann dringt das Wasser von hier aus in den Putz ein und fithre

bei Frost zu Beschidigungen des Putzes. Ungeniigender Vor-

sprung von Mauerabdeckungen und das Fehlen der Wassernase
begiinstigen das Eindringen der Feuchtigkeit in den Putz und
fiihren zu Putzschiden. Ahnlich steht es mit offenen Fugen der
Abdeckplatten. Uberall, wo Feuchtigkeit in und unter den Putz
eindringen kann, fiihrt der Frost im Lauf der Zeit zu Zerstd-
rungen.

Beseitigung bereits aufgetretener Mingel

igen an Putzdecken

d

RiBausbesse

ner Deckenrisse durch den Maler

Die Ausbesserung vorhan
fithrt hochst selten zu einem Erfolg, weil sie meist unsachgemaf
vorgenommen wird. Der Rifl tritt nach kurzer Zeit wieder auf.
Eine dauernde Beseitigung ist nur moglich, wenn die Leimfarbe
abgewaschen, der Rifl in geniigender Breite und Tiefe zackig
und konisch aufgerissen, dann geniigend stark angendfit wird,
damit dem ecingeputzten Mértel kein Bindewasser entzogen
wird. Ist die Dedce in reinem Gipsmortel geputzt, dann kann
zur Ausbesserung wieder reiner Gipsmértel verwendet werden.

Bei Gipskalk- oder Gipssandmértelputz wird zur Ausbesse-
rung feiner Weikalkmortel mit Stuckgipszusatz verwendet.
Auch hier ist eine rasche kiinstliche Austrocknung durch genii-
gende Annissung zu verhiiten. Zum Ausdriicken der Risse eig-
nen sich auch in Leimgips getauchte Hanfstrihnen, wobei dann
mit feinem Kalkgipsmortel nachgeputzt wird.

Wenn eine Putzdecke sehr viele Risse aufweist, dann ist es
besser, die Decke vollstindig aufzupicken und zu iiberarbeiten.
Die Risse miissen aber, wie schon oben angegeben, aufgerissen
werden, damit der Putzmdrtel auch in diese eindringen kann.

Die Ausbesserung von Rissen am Aufienputz kann in dhn-
licher Weise geschehen, natiirlich unter Verwendung des ent-
sprechenden Mortelmaterials. Hier ist noch besonders darauf
zu achten, daf der ausgebesserte Rif} lingere Zeit feucht gehal-
ten wird, damit eine gute Verbindung zwischen Putz und Mor-

tel entsteht.

AnschluB von Zementputz an Gipsputz

Stofien Gipsputz und Zementputz an einer Wand zusammen,
so ist bei der Putzausfithrung darauf zu achten, dafl der Unter-
grund des Zementputzes nicht durch den Gipsmortel verun-
reinigt wird, weil sonst Ablsungen vorkommen. Die Verun-
reinigung wird am besten durch Anschlagen von Latten ver-
hindert. Wird der Untergrund des Gipsputzes mit Zement-
mortel bespritzt, so schadet dies dem Gipsputz durchaus nicht,
nur muf der Zement abgebunden haben, ehe der Gipsauftrag
erfolgt. Beim Abscheiben oder Abglitten des Zementpurzes soll
nicht in den Gipsputz hineingefahren werden, weil sich der

Zement nur schwer aus dem Gipsputz entfernen lifit.

Gips- und Kalkputz auf Zementuntergrund

In der Zusammenwirkung der Mortel kénnen bei der vor-
liegenden Ausfiihrungsart an und fiir sich keine Schiden ent-
stehen, es ist aber darauf zu achten, daff der alte Zementunter-
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grund geniigend auigerauht ist. Die Aufrauhung sollte még-
lichst mit Zweispitz oder Spitzeisen geschehen. Gipsputz soll
iiberhaupt nur auf einen trockenen Zementuntergrund auf-
:_(Ell':‘agcll \’\"E'rdcﬂ.
Reiner Kalkmgrtel auf altem Gipsuntergrund

Dic Hausfassaden wurden frither in einzelnen Gegenden viel-
fach mit Gipsmortel geputzt und dann mit Kalk- oder Ulfarbe
gestrichen. Dies hatte den Vorzug, daf} der Verputz, besonders
bei starken Mbortelauftrigen, rascher fertiggestellt werden
konnte. Soll ein derartiger Putz, der sonst gut auf dem Unter-
grund haftet, mit einem Kalkmirtel iiberarbeitet werden, so ist
dabei besondere Vorsicht am Platze. Zunichst ist die Farbe
griindlich zu entfernen, der Gipsuntergrund geniigend aufzu-
rauhen und dann sehr gut anzunissen, damit in den beiden
Putzschichten eine gute Haftfestigkeit erzielt wird. Zum ersten
Anwurf wird zweckmiflig ein Gipskalkmértel verwendet und
erst dann mit reinem Kalkmortel weitergearbeiter. Vor allem
muf} dabei nafl in nafl gearbeiter werden.

Anwendung von Sperr- und Dammstoffen

Die friihere allgemeine Bezeichnung ,Isolierstoffe” wird im
Bauwesen wegen ihrer Vieldeutigkeit nicht mehr verwandt. Sie
wurde durch zwei neue Bezeichnungen ,,Sperr- und Dimm-
stoffe ersetzt.

Ein Absperren kommt dort in Betracht, wo Feuchtigkeit
oder starker Wasserandrang durch Sperrstoffe am Durchgang
durch Mauerwerk und Putz gehindert werden soll.

Ein Abdimmen findet dann statt, wenn Kilte, Wirme, Schall
und Erschiitterung durch Dimmstoffe am Durchgang oder der
Weiterleitung in Winden und Decken gehindert wird.

Im Zusammenhang mit den Putz- und Stuckarbeiten ist der
Feuchtigkeitsschutz von grofiter Bedeutung. Wasser dringt in-
folge seiner Beschaffenheit in die feinsten Poren unserer Bau-
stoffe ein und {ibt durch seine l6sende Eigenschaft zerstorende
Einfliisse aus.

Der Kilte- und Wirmeschutz sowie der Schallschutz beriih-
ren den Stukkateur nicht unmittelbar, doch gehiren einige
Fertigungsarbeiten der Dimmung in seinen Bereich.

Feuchtigkeitsschutz

Im Gegensatz zu den bisher geschilderten Putzschiden, die
grofitenteils auf in den Bauteilen verbliebene Feuchtigkeit zu-
riickzufiihren sind, handelt es sich bei der Absperrung darum,
das Eindringen neuer Feuchtigkeit von auffen bzw. aus dem
Erdreich zu vermeiden. Als Schutzmafinahmen kommen in Be-
tracht:

Die Dichtung

welche die Durchdringung der Feuchtigkeit verhindern,

wasserabweisender Anstrich der Putzfliche,
wasserundurchldssigen

des Putzes mit besonderen Mbrrelzusitzen,

Verkleidung des Mauerwerks mit

Sperrschichten, die gleichzeitig als Putztriger verwendet wer-

den kénnen,

Dichtung des Putzgrundes durch Bitumenanstriche u. dgl.
mit nachfolgendem Verputz.

Dic Herstellung eines wasserabweisenden Putzes erweist sich
auf den Wertterseiten eines Gebiudes stets als vorteilhaft. Not-
wendig sind solche Putzschichten vor allem bei Gebduden mit
einem Mauerwerk von weniger als 30em Stirke. Wenn auch

Bild 3o1. Zerstbrung des Putzes durch dauernde Feuchtigkeits-
einwirkung, Spritzwasser vom Wasserhahn

302, Zerstorungen des Putzes durch die im Mauerwerk
aufsteigende Feuchrigkeit

das Steinmaterial das Durchdringen der von aufien kommenden
Feuchtigkeit verhindern wiirde, so sind es die Mauerfugen, die
die Feuchtigkeit durchlassen, ja geradezu einziehen. Die Poro-
sitat und damit auch die Saugwirkung des Mértelmarterials ist
ja viel gréfler als diejenige des Steinmaterials.

Dieser Ubelstand tritt besonders bei schwachem Mauerwerk
mit grofiformatigen Steinen auf, weil hier die Fehlerquellen
in der Fugendichtung sehr groff sind. Deshalb sollte schon bei
der Rohbauerstellung auf eine vollfugige Mauerung geschen
werden.

Zusitzliche Schutzmafinahmen konnen bei schwachem Mauer-
werk in verschiedener Weise durchgefithrt werden. Einmal in
der Weise, dafl man dem Putzmértel ein besonderes Sperrmit-
tel zusetzt, das durch seine Eigenschaften die Poren des Putzes
schliefit und damit das Eindringen der Feuchtigkeit verhindert.
Dabei hat man zwei Arten von Sperrmitteln zu unterscheiden,
und zwar die wasserldslichen (61- und fettfreie Stoffe), und die
nicht oder schr schwer wasserlgslichen, sogenannten Emulsio-
nen. Bei den wasserloslichen Stoffen erfolgt die Putzdichtung
auf chemischem Wege, indem besondere wasser- und siurefeste
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Kristalle im Putzmértel gebildet werden. Diese Sperrmittel sind

meist farblose Flussigkeiten.

Bei der zweiten Art, den Emulsionen, erfolet die Porendich-
tung mehr auf physikalischem Wege, d.h. die vorhandenen
Poren werden von den kleinen Emulsionsteilchen ausgefiillt

7

und schaffen auf diese W rabweisende

cise eine geschlossene was
Putzschicht.
len wird das Sperrmittel im Anmachwasser aut-

In beiden I
gelost bzw. verriihre, es darf also auf keinen Fall dem fertig
subereiteten Mortel beigemischt werden, weil sonst keine gleich-
mifige Verteilung moglich ist. Jedenfalls ist bei der Verwen-
dung von Emulsionen der Mbértel ganz besonders sorgfiltig zu
mischen, damit die Porenfiillung und Dichtung auch wirklich
sustande kommt. Weiterhin ist darauf zu sehen, daf sich das
Sperrmittel nicht etwa abserzt, der Mbortel ist deshalb von Zeit
»u Zeit umzurihren. Zu den wasserloslichen Sperrmitteln zihlt
z. B. Prolapin, zu den nicht oder schwer w asserloslichen Emul-
sionen Lugato, Ceresit, Biber, Cerinol, Tricosal usw. Die Mi-

schungsverhilnisse zwischen Sperrmittel und Wasser bewegen

hen 1: 10 bis 1:20 und werden von

sich im allgemeinen zw
den Herstellerfirmen fiir jeden Verwendungszweds genau an-
gegeben.

Um einen wirklich wasserdichten Putz zu erzielen, ist es be-

sonders wichtig, auf die Beschaffenheit des Mortelmaterials und

die Ausfithrung des Putzauftrages genau zu achten.

So soll im allgemeinen bei Herstellung eines wasserdichten
Putzes kein gewGhnlicher Weifi- oder Graukalk, sondern mog-
lichst nur guter Zementkalk- oder verlingerter Zementmortel
verwendet werden. Vollstindige Wasserdichtheit 1afit sich nur
durch reinen Zementmortel erzielen. Die Mischungsverhilt-
nisse der verschiedenen Mé&rtelarten sind auf Seite 29-32 ein-
gchender behandelt. Die Kornzusammensetzung des Mortels
mufd so sein, dafl sich keine Hohlrdume ergeben; der Mértel mufl
also geniigend grobes und feines Sandmaterial enthalten. Die
richtige Kornzusammensetzung ist auf Seite 26 zu finden.

Der Martel ist moglichst steif, also mit moglichst wenig Was-
ser anzumachen.

Die Edelputzmértel (Trockenmortel) enthalten schon ein
Sperrmittel, das ihnen in Pulverform zugesetzt ist und ihre
guten wasserabweisenden Eigenschafren bewirkt.

Dichtung der Auflenwand Bild 303-304

Um fertige Putzflichen, besonders Sockelwinde, nachtriglich
g

wasserabw

isend zu machen, bedient man sich besonderer, farb-
loser Anstriche. Hierher gehren das Lugato-Fluat, Kirota-
Fluat X, Lithurin E, Arbagit, Ceresitol usw.

Diese Sperrstoffe bewirken auf chemischem oder physika-
lischem Wege eine Schliefung der Poren und schaffen dadurch
die wasserabweisende Putzfliche. Die Losungen werden meist
schon in fertig verarbeitungsfihigem Zustande geliefert und
diirfen dann nicht mehr verdiinnt werden. Das Anstreichen der
Putzflichen kann entweder von Hand mit der Malerbiirste oder
mit cinem Spritzapparat erfolgen. Die Ausfithrung dieser Ar-
i warmem und trockenem

beiten soll im allgemeinen nur b
Wetter und auf trockenen Putzflichen vorgenommen werden.
Je nach der Beschaffenheit der Putzoberfliche (glatt oder rauh),
sind ein oder zwei Anstriche notwendig; fiir glatte Putzflichen
gentigt im allgemeinen ein einmaliger Anstrich. Hierzu braucht

man fiir den gm etwa 250 g Losung

ihre Verhtitung

Diese Sperrstoffe kénnen zum Teil auch zur Hartung und

zum Schutz gegen Verwitterung bei Naturstein- und Steinputz

gesimsen angewandt werden.

Auch aus dem Erdreich versucht oft Feuchtigkeit in die

Mauern einzudringen. Dies mufl iiberall dert verhindert wer-
den, wo die Gebiude mit ihren Untergeschofiriumen in die

Erde cfiihrende Erdschichten vorhanden

eingreifen. Sind was
oder ist mit einem groferen Sickerwasserandrang zu rechnen, so

muf diese Arbeit mit besonderer Vorsicht durchgefihrt werden.

Im allgemeinen erfolgt die Sperrung an der Auffenseite der
Umfassungswinde von der Fundamentoberkante ab (denn dort
Mauer) bis etwa 1ccm
1y

liegt bereits eine Sperrschicht in der

iiber Gelindeoberkante mit einem 1—1 starken, glatt ge-

scheibten Zementverputz. Auf diesen kommt, wenn er genii-

gend abgebunden und ausgetrocknet ist, ein zweimaliger schwar

zer Schutzanstrich. Damit dieser Anstrich oberhalb des Er
bodens nicht zu schen ist, wird der Schutzanstrich vor der Er-
hirtung mit scharfem Sand beworfen und dann spiter iiber-
putzt.

Auch fiir diesen Zwedk wird eine Reihe von Anstrichmit-
teln, teilweise auf reiner Bitumengrundlage, teilweise auf Stein-
kohlenteerbasis, he
Fixif, Inertol usw. Diese Anstrichstoffe sind kalt streichbar und

stellt, 2. B. Aquasol, Eurolan, Solosan,

kénnen zum Teil auch auf feuchtem Putz aufgetragen werden.
Der Anstrich erfolgt zweimal. Nach dem zweiten Anstrich der
Wandfliche miissen simtliche Poren des Putzes geschlossen sein.

a

gliche Dichtung, wenn

Schwieriger gestaltet sich die nachtrig
die Feuchtigkeit von unten aufsteigt und in die Mauern ein-

e treten besonders bei

dringt (Grundfeuchtigkeit). Diese Fil
ilteren Bauten auf, bei denen keine besondere Dichtung inner-
halb der Umfassungs- und Innenwinde vorgenommen wurde.
Man bezeichnet diese Arbeit im allgemeinen als Trockenlegung
feuchter Mauern.

Es gibt ein besonderes Spezialverfahren, mit dessen Hilfe das
Ubel, wenigstens fiir die iiber dem Sodkel liegenden Rdume,

vollstindig beseitigt werden kann. Nach Aufsigen einer Lager-
die Mauern eingeschoben, die dann das Aufsteigen der Feuchtig-
keit verhindern. Dieses Verfahren ist aber sehr umstdndlich,
zeitraubend und dazu auch kostspielig.

Dagegen kann die- nacheriigliche Trockenlegung einzelner

Mauerteile wesentlich einfacher durchgefithrt werden. In die-

sem Falle erfolgt die Dichtung auf der Innenseite der Mauer
durch einen wasserdichten Putz oder einen Sperranstrich mit
nachfclgendem Putz. Die Feuchtigkeit bleibt dann wohl in der
Mauer, kann aber nicht nach innen durchdringen und dabei
Bei der

Wandflichen zunichst mit einem glatten Zementputz versehen,

Zerstbrungen hervorrufen. zweiten Art werden die
hierauf folgt der zweimalige Sperranstrich wie schon beschrie-
ben. Unmirtelbar nach dem zweiten Anstrich wird die ganze
Wandfliche mit scharfem Sand beworfen und nach Erhirten
der Isolierschicht die Wand fertig geputzt. Der letzte Putzauf-
trag mufl nicht unbedingt aus Zementmértel bestehen, hiefiir
kann bei geringeren Anforderungen auch ein gewdhnlicher
Kalkputz mit etwas Zementzusatz ausgefithrt werden. Unter
Umstinden kénnen diese Dichtungsarbeiten auch auf die an-
schlieRenden Fullbdden (Zement- oder Estrichboden) ausge-
dehnt werden, um das Aufsteigen der Feuchtigkeit ginzlich zu

verhiiten.
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Fine andere Art der inneren Dichtung besteht in der Ver-
wendung von Sperrplatten, wobei sich Falzbautafeln als vorteil-
haft erwiesen haben. Es sind dies Asphaltpappen mit schwalben-

schwanzartigen Falzen. Die Form bezwedkt erstens, dafl zwi-

schen Mauer und Putz neben der eigentlichen Sperrschicht noch
Luftkanile eingeschaltet sind, die gleichzeitig zur Austrocknung

der feuchten Wand beitragen. Auf der anderen Seite geben die

schwalbenschwanzférmigen Nuten gute Verankerun und

Haftmdglichkeiten fiir den Putz. Trotzdem empfiehlt es sich,

tiber die ganze Pappefliche noch ein leichtes Rabitzgewebe zu

spannen, um einen rissefreien Putz zu erhalten.
Dic Falzbautafeln miissen gut und einwandfrei an der Wand
befestigt werden, damit sie sich unter den Spannungen des M&r-

tels nicht werfen. Wie die Befestigung am zweckmiBigsten er-

folgt, kemmt auf die Beschaffenheit des Mauerwerks an. Sind

Fugen vorhanden, dann kénnen mit Karbolineum

getriinkte eichene Diibel zur Befestigung eingesetzt werden.
Die einzelnen Befestigungsstellen sollen nicht iiber 40 cm

auseinanderliegen, damit sich die Tafeln nicht durchbiegen oder

werfen. Zeigt die Wandfliche grofle Unebenheiten, die eine un-

mittelbare Anbringung der Tafeln nicht zulassen, dann emp-
fiechlt sich das Anlegen eines imprignierten Lattenrostes mit
etwa 4o-socm weiten Feldern, auf welchem die Tafeln be-
festigt werden. Die dadurch entstehende Luftschicht erhohe

gleichzeitig die Isolierwirkung. Bild 303.

An Stelle der Falzbautafeln konnen auch andere Isolierplat-
ten, z. B. Korkplatten oder auf der Riickseite mit Otrinol,
Inertol oder Garbit gestrichene Gipsdielen oder Leichtbauplat-
ten, verwendet werden. Bild 304.

Bei einer dem Material entsprechenden Ausfiihrung konnen
auch Torfplatten genommen werden.

Die Luftzirkulation hinter der Sperrplatte wird dadurch er-
moglicht, dafl unten und oben in der Wand bzw. der Putzflache

i

5. | PU—

emer

Bild 303. Isolierung feuchten Wand mit Falzbautafeln.

Zur Erzielung einer guten Purzhaftung werden die Falzbau-

tafeln mir Rabitzgewebe iiberspannt

(8

Bild 3c4. Isolierung einer feuchten Wand unter Verwendung
von Gipsdielen. Die Dielen werden in einem Abstand von 3 bis

4 ¢em von der Wand auf einem Lattenrost befestigt. Die runden

Offnungen oben und unten dienen der Trockenhaltung de:

Wand

kleine Liiftungséffnungen vorgesehen und mit einem durch-

lochten Zinkblech iiberdeckt werden.

Welche Dichtungsart sich im Einzelfall als zweckmiflig er-

weist, hingt von dem Mafl der abzuhaltenden Feuchr

Bei starkem Wasser-

den sonstigen ortlichen Verhéltnissen a

andrang wird man das Gebiude stets von auflen dichten, weil
damit zugleich das Aufsteigen der Feuchtigkeit im Mauerwerk

verhindert wird.

Salpetrige Ausblithungen Bild 305—307

alpeter oder Mauerfrafl)

Salpeterausblithungen

entstehen meist dort, wo stickstofthaltige, organische Stoffe

{z.B. Harn) in Fiulnis tibergehen und der sich bildende Am
moniak mit dem Kalk des Putzes, des Mauermértels oder der

Steine Verbindungen eingeht. Die zerstérende Wirkung des

Mauersalpeters ist hinlinglich bekannt und bedarf keines be-
sonderen Hinweises.

I

sachenherd, der zu den Zerstérungen gefithrt hat, zu beseitigen

wirksamste Bekimpfung wiirde darin bestehen, den Ur-

und das Mauerwerk samt Putz vollstindig zu erneuern. Dies

bereitet aber im allgemeinen die grofiten Schwierigkeiten. Aus

diesem Grunde mufl man sich vielfach mit der Ausbesserung
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Bild 305. Salpeterhaltiger Untergrund zerstoree den Putz

Bild 306. Salpetrige Ausblithungen als Zerstbrer des Putzes

bzw. Instandsetzung des Mauerwerks und des Putzes begniigen
und solche Vorsichtsmafinahmen treffen, dafl neue Einfliisse
mbelichst keinen Schaden mehr verursachen konnen.

Die Ausbesserung bzw. Erncuerung von altem Putz und
Mauerwerk, das bereits durch Salpeter zerstdrt worden ist, hat
wie folgt zu geschehen:

Abschlagen aller zerstdrten Putz- und Mauerwerksteile.

Griindliche Reinigung des Mauerwerks von Staub und losen

Teilen.

Ausmauerung etwa vorhandener groferer Locher unter Ver-

wendung reinen Zementmdrtels.

Ausfugen des Mauerwerks mit gedichtetem Zementmértel.

Dichtung bzw. Hirtung der Maueroberfliche durch Anstrich

mit einer Fluatldsung. Als zweckmifig erweist sich auch ein

Anstrich mit Prosulfat, der etwa noch vorhandene Salze un-

schddlich macht. Auflerdem erfihrt die Mauerfliche dadurch

eine gewisse Hartung.

Aufbringen des wasserdichten Zementputzes, wie oben be-

schrieben, oder, wenn es sich um eine Wandfliche im Innern

des Gebdudes handelt, Isolierung mit Kosmospappe mit

Drahtgewebeiiberzug und dariiber, je nach der Verwendungs-

art des Raumes, Kalk- oder Zementputz.
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Wirmedimmung

Bauliche Mafnahmen zum Schutze gegen Kilte und Wirme
fallen nicht unmittelbar in das Arbeitsgebiet des Putz- und
Stuckgewerbes. Trotzdem gibt es eine Reihe von Ausfithrun-
gen, die mit Putz- und Stuckarbeiten eng in Verbindung ste-
hen, so z. B. alle Verkleidungen von Wand-, Decken- und Dach-
konstruktionen, die anschliefend verputzt werden.

Die Anwendung besonderer Dimmstoffe wird notwendig,
wenn die Wirme- und Kiltedimmung der genannten Kon-
struktionen erhohe werden soll. Solche Dimmstoffe knnen
aus den verschiedensten Materialien bestehen; das Gemeinsame
bei allen ist die mehr oder minder grofle Porositit des Stoffes,
die den Dimmschutz bewirkt.

Die Diammstoffe sind meist organische Fasern in Dielen- oder
Plattenform, mit denen die Baukonstruktionen ausgefacht oder
verkleidet werden. Die gebriuchlichsten Arten sind Kork-,
Torf- und Holzfaserplatten (Leichtbauplatten). Aber auch an-
dere Stoffe, wie Leichtbeton, Schaumbeton, Porengips u. dgl.
kénnen dafiir in Betracht kommen. Hierunter fallen z.B. die
Glaswollematten, Gipsdielen, Porengipsplatten usw.

Das Verarbeiten und Verputzen dieser Dimmstoffe richtet
sich ganz nach der Arr, Zusammensetzung und Festigkeit der
jeweils in Betracht kommenden Dielen und Platten.

Fiir die Verkleidung massiver Konstruktionsteile gibt es zwei
Ausfiihrungsarten, und zwar werden die Dielen und Platten
entweder mit einem geeigneten Mdrtel (meist Stuckgipsmorrel)
direkt auf den massiven Grund aufgeklebt oder sie werden auf
einen besonders dafiir geschaffenen Holz- bzw. Lattenrost auf-
genagelt. Das anschlieBende Verputzen richtet sich dann nach
dem Grundstoff der Dimmplatten. Dimmstoffe, die keine
Feuchtigkeit aufnehmen, z.B. Torfplatten, Glaswollematten
usw., miissen mit einem Putztriger aus irgendeinem Draht-
oder anderen Gewebe iiberspannt werden. Alle anderen Dielen

Bild 3o07. Durch Mauersalpeter abgesprengter
Putz an einer Stallwand




Wirme- und Schalldimmung

Bild 308. Zementgurte, durch Frost vollstindig zerstdrt. Ur-
sache falsche Mdrtelzusammensetzung (zu feines und zu fertes
Mortelmaterial) und unsachgemifie Ausfithrung

und Platten lassen sich ohne besondere Vorbereitung verput-
zen, sofern man sie nicht zur Verhiitung von Riflbildungen

mit einem Gewebe {iberspannt.

Schalldammung
Auch schalldimmende Konstrukrionen mufl der Fachmann

im Putz- und Studkgewerbe kennen. In der Hauptsache handelt

es sich dabei um Wand- und Deckenausfithrungen.

Schalldimmende Winde kinnen z. B. hergestellt werden aus
den Vierfalz-Schallbrecher-Platten (s. S. 46). Das Aufsetzen
der Platten bereitet keine Schwierigkeiten, wichtig ist nur, dafl
die Platten fest ineinandergepreft werden. Von besonderer
Wichtigkeit dagegen ist der Anschluf der Wand an die umge-
benden Winde und Dedsen. Diese Verbindung muf8 durch Ein-
legen einer diinnen Dimmplatte unterbrochen werden, damit
der Korperschall in der Wand nicht weitergeleiter wird.

Eine andere Ausfiihrungsart ergibt sich bei Verwendung von
Dimm-Matten. Diese werden entweder an eine einfacheLeicht-
wand aufgehingt oder zwischen eine Doppelwand aus Gips-
dielen oder Leichtbauplatten eingesetzt. Die Verarbeitung der
Dimm-Matten erfolgt meist durch Spezialgeschifte, die viel-
fach auch die Marten selbst herstellen.

Bei der Einfachwand mufl die Dimm-Matte auch iiberpurzt
werden. Dazu ist die Verwendung eines Putzrrigers (Rabitz-
geflecht, Ziegeldrahtgewebe, Baustahlmatten u. dgl.) erforder-
lich. Der Putztriger mufl allerdings durch die Matte hindurch
auf der Leichtwand befestigt werden, wodurch ein Teil der
Didmmwirkung wieder verlorengeht. Die zw cite Ausfiihrungs-
art, die Matte lose zwischen eine Doppelwand einzuhidngen, ist
deshalb empfehlenswerter.

Schalldimmende Decken und Fufbdden kommen fiir den
Putzer nur in Verbindung mit einem Gipsestrich in Betracht
(s. Seite 114). Dabei sind verschiedene Moglichkeiten fiir die

Schalldimmung gegeben.

Bild 309. Durch Frost zerstdrter Putz einer Gartenmauer. Die-
ser Schaden ist auf das Durchdringen der Bodenfeuchtigkeit von

hinten bzw. auf das Fehlen einer Isolierung zurtickzuftihren

Bild 310. Stalldiinste zerstbren in der Umgebung des
Entliiftungsrohres den Putz

Die einfachste Ausfiithrungsart stellt die Verwendung einer
Sandschicht (nicht iiber 2 ecm stark) oder ciner Leichtbeton-
schicht aus Bims und Zement von 4 bis 5 cm Stirke unter dem
Gipsestrich dar.

Wird mit der Sandschicht allein noch keine geniigende Schall
dimmung erreicht, dann kann durch zusitzliche Verwendung
von Dimm-Matten oder -Platten eine Verbesserung der Schall
dimmung erreicht werden. Die Matten oder Platten sind in

all unter der Sandschicht zu verlegen.

weiteren Einzelheiten iiber die Gipsestrichausfiihrung

Die
siche Seite 114-117.
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